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Gebrauchsanweisung Geschiebe

Gebrauchsanweisung Geschiebe
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R,
Mini-SG® PLUS, Mini-SG® Tuning Matrize und SG Geschiebe

1 Anwendungsbereich der Gebrauchsanweisung
Diese Gebrauchsanweisung gilt fur die unter Abschnitt 29 erfassten Produkte. Mit Erscheinen dieser Gebrauchsanweisung verlieren alle friiheren
Ausgaben ihre Gultigkeit. Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab.
2 Handelsname
Siehe Abschnitt 29.
3 Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Produkte sind fur prothetische Versorgungen und zur Unterstlitzung von Verfahren in der Zahnklinik oder im Labor bestimmt.
31 Vorgesehene Patientengruppe
Die Patientengruppe besteht aus erwachsenen Personen mit teilweisem oder vollstdndigem Zahnverlust.
4 Erwarteter klinischer Nutzen
Wiederherstellung der Kaufunktion und Verbesserung der Asthetik.
Der Kurzbericht Giber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of safety and clinical performance, SSCP) fir die in dieser Gebrauchsanwei-
sung erfassten implantierbaren Produkte, ist auf unserer Website verfligbar und unter dieser Adresse zuganglich: www.cendres-metaux.ch.
5 Produktbeschreibung

Geschiebe

Als Geschiebe wird ein prothetisches Halteelement bezeichnet, das aus einer Matrize (dusseres Teil) und einer Patrize (inneres Teil) besteht. Die
Patrize wird fest mit einem Pfeilerzahn verbunden, die Matrize wird in den herausnehmbaren Zahnersatz eingebracht.

Kommt die Implantatprothetik nicht infrage, eignet sich diese Art des Zahnersatzes. Die Versorgung mit einem Geschiebe gelingt bei kleineren
und grésseren Zahnlicken, sofern noch gentigend stabile Zahne vorhanden sind, die als Pfeilerzdhne Uberkront werden kénnen. In der Regel
sind mehrere Pfeilerzahne erforderlich, dies schutzt die Haltezédhne vor den Hebel- und Druckkraften, die beim Tragen auf die Prothese wirken.

M-SG® Star 1

Das frikativ funktionierende Geschiebe hat einen integrierten Schubverteiler und verfigt, im Vergleich zu den
Mini-SG® Ausfiihrungen, Uber eine zusatzliche, okklusale Abstiitzung auf dem Schubverteiler. Dies erhoht die
Stabilitat und schiitzt das Geschiebe vor Uberlastungen. Durch das kompakte Design mit den abgerundeten
Kanten wird Platz fur den Einbau in die Prothese eingespart.

Aktiviert wird durch Austausch von Friktionseinsatzen.
Es stehen vier Kraftstufen zur Verfligung.

Erhéltlich drei Materialausfiihrungen:

M-SG® Star 1 TC: Patrize C angiessbar, Gehause T einklebbar
M-SGP® Star 1 TK: Patrize K ausbrennbar, Gehause T einklebbar
M-SG® Star 1 MK: Patrize K ausbrennbar, Gehduse M einklebbar

Montiert ist ein Friktionseinsatz G Rot (055356), beigelegt je ein Friktionseinsatz
Gelb (055691) und Rot (055356), sowie ein Dublierhilfsteil G (07000040).

M-SG® Star 2

Einziger Unterschied zur Ausfiihrung M-SG® Star 1 besteht im Aktivierungsprinzip.

Durch Ein- und Ausdrehen der Aktivierschraube kann der Halt im Munde stufenlos variiert werden. Diese
Aktivierschraube fixiert zusatzlich den Friktionseinsatz im Geschiebe.

Es stehen zwei Kraftstufen zur Verfligung.

Erhaltlich sind zwei Materialausfihrungen:
M-SGP® Star 2 TC: Patrize C angiessbar, Gehause T einklebbar
M-SGP® Star 2 TK: Patrize K ausbrennbar, Gehause T einklebbar

Montiert ist ein Friktionseinsatz Orange (055774), beigelegt ist je ein Friktionseinsatz Orange (055774) und
Violett (055811), sowie ein Dublierhilfsteil G (0700004 1).

/\  Die Matrize X (Stahl) enthalt Nickel.
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Gebrauchsanweisung Geschiebe

= Mini-SG®
‘ l ‘ 1 Das 1996 im Markt eingefiihrte Mini-SG® war das erste Geschiebe seiner Art mit einem priméar und sekundar

- I’ integrierten Schubverteiler.
|
[ Aktiviert wird durch Austausch von Friktionseinsatzen.
Es stehen vier Kraftstufen zur Verfligung.

Erhéltlich sind folgende Materialausfiihrungen:

Mini-SG® DK: Patrize K ausbrennbar, Matrize D einklebbar

Mini-SG® XC: Patrize C angiessbar, Matrize X anl6tbar, einklebbar (Produkt lauft aus).
Mini-SG® MK: Patrize K ausbrennbar, Matrize M anl6tbar, einklebbar

Montiert mit Friktionseinsatz Rot (055356), beigelegt Friktionseinsatz Griin (055357)

Liefereinheit Version XC: Packung zu 2 Stiick. (Produkt lauft aus).

Mini-SG® F/R

Das Mini-SG® F/R ist eine Weiterentwicklung des Mini-SG®.

Diese Mini-SG® Ausfiihrung wurde speziell fir die Dublier- und Klebetechnik konstruiert. Das Mini-SG® F/R
ist entweder frikativ F oder retentiv R einsetzbar, indem der Friktionseinsatz oder der Retentionseinsatz ver-
wendet wird.

Aktiviert wird durch Austausch der Friktions- und Retentionseinsatze:
Friktionseinsatze; Es stehen vier Kraftstufen zur Verfligung.
Retentionseinsatze; Es stehen zwei Kraftstufen zur Verfligung.

Erhaltlich sind fiinf Materialausfiihrungen:

Mini-SG® F/R TV: Patrize V angiessbar (Pd-frei), Matrize T einklebbar
Mini-SG® F/R TC: Patrize C angiessbar, Matrize T einklebbar

Mini-SG® F/R TK: Patrize K ausbrennbar, Matrize T einklebbar

Mini-SG® F/R CC: Patrize C angiessbar, Matrize C angiessbar, einklebbar
Mini-SG® F/R CK: Patrize K ausbrennbar, Matrize C angiessbar, einklebbar

Variante Retentiv

Montiert mit Friktionseinsatz Rot (055356). Zusatzlich sind ein Friktionseinsatz Gelb (055691) und Rot
(055356) sowie ein Retentionseinsatz Orange (055718) und Violett (055766) enthalten.

Bei den Varianten TV, TC und TK ist zusatzlich das Dublierhilfsteil G (Art.-Nr. 072600) Bestandteil des Liefer-
umfanges.

Mini-SG® PLUS

Der Unterschied zur Ausfiihrung Mini-SG® F/R besteht im Aktivierungsprinzip.

Durch Ein- und Ausdrehen der Aktivierschraube kann der Halt im Munde stufenlos variiert werden. Diese
Schraube fixiert zusatzlich den Friktionseinsatz im Geschiebe.

Es stehen zwei Kraftstufen zur Verfligung.

Erhaltlich sind 2 Materialausfihrungen:
Mini-SG® PLUS TV: Patrize V angiessbar (Pd-frei), Matrize T einklebbar
Mini-SG® PLUS TK: Patrize K ausbrennbar, Matrize T einklebbar

Enthalten sind ein Gehause T, eine Aktivierschraube T (055775), je ein Friktionseinsatz G Orange (055774)
und Violett (055811), inkl. Dublierhilfsteil G (072649).

13 Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS
Die Patrize aus Valor ist okklusal am zylindrischen Teil mit einer Vertiefung markiert.

Friktionseinsatz G
- Verwendbar fiir M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R und Mini-SG® Tuning Matrize

Gelb (leichte Friktion): ca. 300 g

Rot (normale Friktion): ca. 600 g
. Grun (starke Friktion): ca. 900 g

Blau (extrastarke Friktion): > 1200 g

Retentionseinsatz G
Verwendbar fur Mini-SG® F/R und Mini-SG® Tuning Matrize

Orange (normale Retention): 500 - 800 g
Violett (starke Retention): > 800 g

Verwendbar flir M-SG® Star 2 und Mini-SG® PLUS

Orange (normale Friktion): 100 - ca. 600 g
Violett (starke Friktion): 500 - ca. 1000 g

|
. Friktionseinsatz G
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Gebrauchsanweisung Geschiebe

Aktivierschraube T
Verwendbar flir M-SG® Star 2 und Mini-SG® PLUS.

Halt den Friktionseinsatz im Gehause.
Zur Feineinstellung der Friktion.

Tuning-Matrize E
Verwendbar fir Mini-SG®, Mini-SG® F/R und Mini-SG® PLUS

Mit der Mini-SG® Tuning-Matrize, welche einen reduzierten Innendurchmesser aufweist, kdnnen mit den be-
stehenden Friktionseinsatzen weitere Friktionsstufen erreicht werden.

Montiert mit Friktionseinsatz Gelb (055691), beigelegt sind je ein Friktionseinsatz
Rot (055356), Griin (055357) und Blau (055358).

Durch den goldgelben Legierungswerkstoff kann die Mini-SG® Tuning-Matrize einfach von der normalen Mini-
SG® Matrize unterschieden werden.

SG Geschiebe
Frikatives Geschiebe. Vorlaufer des Mini-SG® Geschiebes, bei welchem erstmals ein primar, in der Patrize
intergrierter Schubverteiler vorhanden war.

Durch Ein- und Ausdrehen der Aktivierschraube kann der Halt im Munde stufenlos variiert werden. Diese Akti-
vierschraube fixiert zusatzlich den Friktionseinsatz im Geschiebe. Es stehen zwei Kraftstufen zur Verfiigung.

Erhaltlich sind zwei Materialausfihrungen:
SG DC: Patrize C angiessbar, Matrize D einklebbar
SG DK: Patrize K ausbrennbar, Matrize D einklebbar

Montiert ist ein Friktionseinsatz G Weiss, Dublierhilfsteil G ist beigelegt.

Friktionseinsatz G
Verwendbar fiir SG Geschiebe.

Weiss (normale Friktion)
Violett (starke Friktion)

Aktivierschraube O
Verwendbar fiir SG Geschiebe.

Halt den Friktionseinsatz im Gehause.
Zur Feineinstellung der Friktion.

Montageschraube X
Verwendbar fir SG Geschiebe.

Erleichtert die Kunststoffpolymerisation.
Wird bei der Bestellung der kompletten Teile automatisch mitgeliefert.

Hilfsteile und Instrumente

Dublierhilfsteil G

M-SG® Star 1 (Art.-Nr. 07000040)
M-SG® Star 2 (Art.-Nr. 07000041)
Mini-SG® F/R (Art.-Nr. 072600)
Mini-SG® PLUS (Art.-Nr. 072649)
SG Geschiebe (Art.-Nr. 072502)

Das Dublierhilfsteil in rotem Kunststoff ist gegenliber den Originalteilen leicht tiberdimensioniert. Dies ergibt
einen optimalen Klebespalt fur die Dublier- und Klebetechnik. Das Dublierhilfsteil kann nach der Verwendung
als Dublierhilfe auch als Polierschutz verwendet werden.

[1i] Das Dublierhilfsteil darf nicht anstelle der Matrize als temporarer Ersatz und auch nicht zur Abdruck-
nahme / Platzhaltertechnik im Mund eingesetzt werden.

243766-000-05
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Transferachse
% M-SG® Star 1 und M-SG® Star 2 (Art.-Nr. 07000042)

Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (Art.-Nr. 072616)
SG Geschiebe (Art.-Nr. 070566)

Manipulierpatrize fir die Meistermodellherstellung.

[li] Beider Mini-SG® Tuning Matrize steht aufgrund der unterschiedlichen Abniitzungserscheinungen
der Patrize keine vorfabrizierte Transferachse zur Verfligung. Bei Bedarf muss die Transferachse
(Art.-Nr. 072616) nachjustiert werden.

Spezial-Parallelometereinsatz (Art.-Nr. 072627)
= :@ Universalinstrument fir alle M-SG® Star, Mini-SG® und SG Geschiebe Varianten.

Wird in ein Parallelometergerat montiert.
Dient zum lagerichtigen und parallelen Setzen der Patrize.

Gleiteinsatzentferner
M-SG® Star 1 (Art.-Nr. 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R und Mini-SG® Tuning-Matrize (Art.Nr. 072483)

Zum Ausgliedern des Friktions- und Retentionseinsatzes.
Pinzette (Art.-Nr. 070347)

% Universalinstrument fiir alle M-SG® Star, Mini-SG® und SG Varianten.

Zum Ein- und Ausgliedern des Friktions- und Retentionseinsatzes.

Schraubenzieher/Aktivator (Art.-Nr. 072653)
Verwendbar flir M-SG® Star 2 und Mini-SG® PLUS.

Multifunktional; dient zum Ein- und Ausschrauben der Aktivierungsschraube und zum
Aktivieren und Deaktivieren des Friktionseinsatzes.

Schraubenziehereinsatz (Art.-Nr. 070293)

I]:E: Verwendbar fiir SG Geschiebe.

Klingeneinsatz und Mitnehmerhlilse. Passt prazise in die Aktivierungsschraube ohne dass beim Ein- und Aus-
drehen die Lamellen der Schraube aufgedruickt werden und blockieren.

Thomas-Steckschliissel (Art.-Nr. 070221)
Halt den Schraubenziehereinsatz (Art.-Nr. 070293) sicher.

6 Indikationen

Zahn- und kombinierter zahn- und schleimhautgetragener, herausnehmbarer Zahnersatz:

- Herausnehmbarer Zahnersatz als Ersatz fiir fehlende Zéhne in zahnlosen Liicken.

- Starr verankerte, uni- und bilaterale Freiendprothese.

- Herausnehmbarer Zahnersatz zum Ersatz fehlender Zahne in zahnlosen Liicken und Freiendsituationen.

Mini-SG® Tuning Matrize
— Aufristen von nicht mehr ausreichend haltendem Zahnersatz auf abgenitzten Mini-SG® Patrizen.

7 Kontraindikationen

— Unilateraler, freistehender herausnehmbarer Zahnersatz ohne transversale Abstiitzung (palatinaler oder lingualer Transversalverbinder).
— Wiederherstellung von Pfeilerzéhnen mit stark reduziertem, parodontalem Attachment.

— Patientinnen und Patienten, die aus gesundheitlichen Griinden die regelmassig notwendigen Kontrolltermine nicht einhalten kénnen.
— Patientinnen und Patienten mit Bruxismus oder anderen parafunktionellen Gewohnheiten.

— Patientinnen und Patienten mit Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe, siehe Abschnitt 19.

— Bestehende Mundsituation der Patientinnen und Patienten, die keine korrekte Anwendung der Produkte ermdglicht.

Mini-SG® Tuning Matrize

— Anwendung auf nicht abgen(tzten Mini-SG® Patrizen.

8 Kompatible Produkte

Fir die Herstellung des fertigen Zahnersatzes werden, nebst den unter Punkt 29 erfassten Produkte, verschiedene Erzeugnisse des allgemeinen
Laborbedarfs benétigt. Untenstehend eine Auswahl an Materialien, welche Cendres+Métaux SA im Portfolio anbietet:
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08052149 ABF Wax Universal
08052150 ABF Wax Creativ light
08052151 ABF Wax Creativ dark
08052154 ABF Wax Special
08052148 ABF Wax Margin
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
08055014 Livento® invest Pulver (50 x 100 g)
083739 Livento® invest Flissigkeit (1000 ml)
080181 CM-Létmasse (4 kg)
080229 CM-Lotpaste
08052307 Legabril Diamond (50 g)
9 Qualifizierung der Fachperson
Fachkenntnisse in der professionellen Zahnheilkunde bzw. Zahntechnik werden vorausgesetzt. Die aktuelle Gebrauchsanweisung muss standig
verfligbar sein und vor der ersten Anwendung vollstandig gelesen und verstanden werden. Die Anfertigung von Zahnersatz und dessen Wartung
darf nur von qualifizierten Fachkréaften durchgefiihrt werden.
13 Wichtige Information fiir die Fachperson
ViN Warnsymbol fiir erhdhte Vorsicht
10 Verordnung
Die Bundesgesetze der USA verbieten den Gebrauch durch oder Verkauf an nicht lizenzierte Zahnarztinnen und Zahnarzte.
1" Nebenwirkungen
YiN Bei Patientinnen und Patienten mit Allergien respektive bei Verdacht auf Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe (siehe Abschnitt 19) darf
dieses Produkt nicht verwendet werden, respektive nur nach vorheriger allergologischer Abklarung.
Hilfsinstrumente kdnnen Nickel enthalten.
Bei sachgemasser Anwendung sind Nebenwirkungen auszuschliessen.
12 Warnhinweise
/A Magnetresonanz(MR)-Umgebung
Das Produkt wurde nicht in Hinblick auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet.
Das Produkt wurde nicht auf Erwarmung und Migration in der MR-Umgebung getestet.
13 Allgemeine Hinweise
N/A
13.1  Restrisiken
« Allergische Reaktionen auf Materialien
 Lockerung von Komponenten oder Zahnprothesen
* Verschleiss/Bruch der Prothese
« Aspiration von Prothesenbruchstticken
» Entzindungen des Weichgewebes
» Plagueansammlung
14 Vorsichtsmassnahmen
13 — Die Produkt-Komponenten werden unsteril geliefert. Fur weitere Informationen siehe Abschnitt 16 «Aufbereitung».
— Fur diese Arbeiten diurfen nur Originalhilfswerkzeuge und -teile verwendet werden. Fir Auskinfte und zusatzliche Informationen wenden Sie
sich bitte an lhre Vertretung von Cendres+Métaux SA.
— Stellen Sie vor jedem Eingriff sicher, dass alle benétigten Produkt-Komponenten in ausreichender Menge vorhanden sind.
— Tragen Sie zu |hrer eigenen Sicherheit immer geeignete Schutzkleidung. Insbesondere beim Beschleifen empfehlen wir das Tragen einer
Schutzbrille und Staubschutzmaske sowie den Einsatz einer Absauganlage.
— Sichern Sie die Teile vor Aspiration.
— Die mechanische Reinigung mittels Zahnburste und Zahnpasta durch die Patientinnen und Patienten kann zu einer vorzeitigen Abnutzung
fuhren.
15 Einmalgebrauch
Produkte, welche fur den Einmalgebrauch bestimmt und entsprechend mit «single-use» gekennzeichnet sind, unterliegen wahrend ihres Einsat-
zes einer gewissen Belastung, erhéhtem Verschleiss, bis zum Verlust ihrer Funktionalitat.
AN Die mehrfache Anwendung der mit «single use» gekennzeichneten Produkte wurde nicht getestet. Sie kann die Sicherheit, Funktion und Leistung
der Produkte beeintrachtigen sowie das Risiko einer Infektionstibertragung erhéhen.
16 Aufbereitung
13 Die prothetische Arbeit einschliesslich aller Systemkomponenten muss vor jedem Arbeitsschritt gereinigt, desinfiziert und gegebenenfalls sterili-
siert werden.
Werkstoffe aus Metalllegierungen, Hochleistungspolymeren (Pekkton®) und Keramiken sind fiir die Dampfsterilisation geeignet. Mit Ausnahme
von Pekkton® eignen sich Komponenten aus Kunststoffen nicht fiir die Dampfsterilisation.
Beachten Sie bei der Auswahl eines Desinfektions- und Sterilisationsprozesses die verdffentlichten nationalen Leitlinien und die Gebrauchsanwei-
sung «Aufbereitung chirurgischer und prothetischer Produkte» (www.cendres-metaux.ch).
17 Anwendungsbereich

Die Geschiebe sind daflr bestimmt, im Ober- und Unterkiefer Teilprothesen auf Kronen oder Briicken zu fixieren.
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18

Vorgehensweise

Zahnpraparation
Extrakoronale Konstruktionselemente brauchen kein spezielles Vorgehen fiir die Praparation. Es kann eine minimal-invasive Kronenpraparation
vorgenommen werden.

Zahnersatzgestaltung

Wir empfehlen den Zahnersatz so zu gestalten, dass ein grosstmdgliches Abstiitzungspolygon erreicht werden kann. Geringe Abstande hinter-
einanderliegender Ankerzéhne und lange Freiendsattel konnen unerwiinschte Effekte, wie z.B. erhdhten Verschleiss der Systemkomponenten
hervorrufen.

Umlauffrasung (Schubverteiler)
Aufgrund der Konstruktion des M-SG® Star, Mini-SG® und SG Geschiebes muss keine Geschiebe schiitzende Umlauffrasung mit Stabilisator vor-
genommen werden.

Prothesengeriiste
Als transversale Verbinder werden gegossene Transpalatinalplatten, -bander und Sublingualbligel eingesetzt. Dabei ist wichtig, dass solche Pro-
thesengerlste absolut steif und nicht federnd sind.

Thermische Behandlung

Patrize und Matrize sind vor thermischen Behandlungen (Angiessen, Loten, Lasern, Ausharten und Keramikbranden) zu trennen und falls mehr-
teilig in ihre Einzelteile zu zerlegen. Nachher langsam auf Raumtemperatur abkuihlen lassen. Dadurch werden die optimalen mechanischen
Eigenschaften ohne Vergutungsprozess erreicht.

Reinigung

Zum Schutz der Patrize beim Abstrahlen und Bearbeiten ein Dublierhilfsteil oder Platzhalter aufsetzen.

18.1

Herstellung der primdren Rekonstruktion

Arbeitsvorbereitung

Bereitstellung des Meistermodells.

Bei der Modellation der WachsgerUste ist darauf zu achten, dass die Geristdicke mindestens 0.5 mm betragt, um eine ausreichende Stabilitat zu
erzielen.

Fir das parallele Setzen der Patrize wird ein einfaches Parallelometergerat benétigt.
Die Patrizen dirfen weder beschliffen noch durch abrasive Strahimittel gereinigt werden.

Zum Angiessen nur Edelmetall-Legierungen verwenden.

18.1.1

Einbau der Patrize durch Angiessen

A Nach der Modellation des Wachsgertistes wird die von Fett gereinigte Patrize (M-SG® Star, Mini-SG® oder SG
Geschiebe) mit dem Spezial-Parallelometereinsatz (Art.-Nr. 072627) in der fur den Patienten idealsten Ein-
7 setzrichtung und parallel zueinander positioniert und festgewachst. Die Fuhrungsrillen A, welche die Funktion
Q = des Schubverteilers Gbernehmen, muissen frei von Wachs sein.
Einbetten, Giessen und langsam und ohne Vergutungsprozess auf Raumtemperatur abkihlen lassen.

18.1.2

Einbau der Patrize durch Léten
Gilt fir die Mini-SG® Ausfihrungen.

Vorgehen erfolgt wie unter Punkt 18.1.1 beschrieben.

Der ideale Lotspalt liegt zwischen 0.05 — 0.20 mm und muss parallel zur Einsetzrichtung des Geschiebes lie-
gen. Die Lotflache vor der Létung gut sdubern, sie muss fettfrei sein. Der Loétvorgang wird durch die Létrille in
der Rickwand der Patrize vereinfacht. Das Stablot S.G 1055, Kat.-Nr. 01000353, wird in die Rille eingefuhrt.
Zum Schutz vor Oxidbildung wahrend des Aufwarmprozesses ausreichend CM-Létpaste (Art.-Nr. 080229)
auftragen. Nach der Létung die Arbeit langsam und ohne Vergltungsprozess auf Raumtemperatur abkiihlen
lassen.

[1i Die Flamme ist so auszurichten, dass beim L&ten nicht nur die verhéltnismassig kleine Patrize die
Arbeitstemperatur erreicht, sondern auch das Gerust und der gesamte Lotblock.

18.1.3

Einbau der Patrize K durch Giessen

Vorgehen erfolgt wie unter Punkt 18.1.1 beschrieben.

Nach dem Ausbetten darf die Patrize nicht gestrahlt werden (Dimensionsveranderungen). Guss im Ultraschall
reinigen und Patrize mit rotierendem Birstchen vorsichtig und ohne Veranderung des Patrizenprofils polieren.
Damit der Retentionseinsatz einschnappen kann, darf die Kerbe im oberen Drittel der Patrize nur mit dussers-
ter Vorsicht bearbeitet werden. Uberpriifung und Einstellung der Funktion auf dem Meistermodell.

Die Qualitat der im zahntechnischen Herstellverfahren hergestellten Patrize ist abhangig von der Materialwahl und Verarbeitungstechnik. Sie
beeinflusst massgeblich die Funktionstauglichkeit und Langlebigkeit des Zahnersatzes. Um bei der gegossenen Patrize eine ausreichende Festig-
keit zu erhalten, muss die verwendete Gusslegierung eine 0.2 %-Dehngrenze von mindestens 500 N/mm? aufweisen.

18.2

Herstellung der sekundéaren Rekonstruktion (Prothese)

18.2.1

(1

Einbau der Matrize durch Einkleben
(Dublier- und Klebetechnik)

Gilt fir M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS und SG Geschiebe Ausfiihrungen.
Fir jeden Geschiebetyp steht eine auf die jeweilge Form abgestimmte Dublierhilfe zur Verfigung.
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Dublierhilfsteil aufsetzen. Unterschnitte und Papillenzwischenrdume mit Wachs ausblocken. Mit einer form-
stabilen Dubliermasse (Typ Silikon oder Polyather) dublieren und Duplikatmodell herstellen.

Modellation des Gerustes inklusive Kasten zum Einkleben der Matrize. Bei eingeschrankten Platzverhaltnis-
sen kann als zusatzlicher Schutz eine Metallkauflache tiber dem Geschiebe modelliert werden. Giessen und
Ausarbeiten.

Die Klebestelle des Modellgusses (CoCr) mit 250 pm und die Matrize mit 50 um AL, abstrahlen. Damit der

/\ N funktionelle Teil der Matrize nicht beschadigt wird, die zur Matrize passende Transferachse zum Schutze
}\é montieren. Die zu klebenden Oberflachen mit dem Dampfstrahler griindlich reinigen und nicht mehr berlhren.
/1 Vor dem Einkleben der Matrize die Innenseite der Matrize mittels Applikation von etwas Vaseline vor eindrin-

gendem Klebstoff schiitzen. Matrize montieren und Unterschnitte mit Wachs ausblocken. Den Klebstoff auf
beide zu klebenden Flachen blasenfrei in diinner Schicht auftragen und zusammenfiigen. Beachten Sie dazu
die Angaben vom Klebestoffhersteller.

18.2.2

Einbau der Matrize durch Einpolymerisieren

Vor dem Einpolymerisieren der Matrize die Innenseite der Matrize mittels Applikation von Vaseline vor eindringendem Kunststoff schiitzen. Matri-
ze aufsetzen und Unterschnitte mit Wachs ausblocken.

Achten Sie darauf, dass kein Kunststoff in das Matrizengehause geflossen ist. Gegebenenfalls vorsichtig und ohne Beschadigung den Kunststoff
entfernen, um die Funktion der Matrize nicht zu beintrachtigen.

Einbau der Matrize durch Angiessen
Gilt nur fir Mini-SG® F/R, Matrize in C (Ceramicor®)

Bei der Angusstechnik auf die Matrize muss zusatzlich eine Retention modelliert werden. Somit kann das
fertige Sekundarteil im Prothesenkunststoff sicher verankert werden. Da der Warmeausdehnungskoeffizient
(WAK) von Ceramicor® tiefer liegt als derjenige der Aufbrennlegierung, sollte das Gehause zirkular mit einer
mindestens 0.7 mm dicken Wachsschicht Gberdeckt werden. So wird sichergestellt, dass die Keramik keinen
Kontakt zur Matrize in Ceramicor® erhalt. Rissbildungen in der Keramik konnen somit vermieden werden.

Matrize mit der Wachsmodellation von der Patrize trennen und den Friktionseinsatz vor dem Einbetten entfernen. Die Matrizeninnenflachen
miissen frei von Wachs sein. Wir empfehlen, mit einem Instrument eine feine Rille beim Ubergang des Wachses zur Matrize einzuarbeiten, damit
beim Anguss ein Einfliessen der Legierung praktisch ausgeschlossen werden kann.

Ausbetten und Reinigen

Im Bereich des Matrizeninnengehauses darf aus Sicherheitsgriinden nicht gestrahlt werden. Reinigung im Ultraschall. Gleiteinsatz einsetzen und
Funktion auf dem Meistermodell Gberprifen.

Saurebehandelte Teile gleiten wieder besser, wenn sie nach dem Abbeizen kurz in Seifenlauge (Ultraschall) gelegt werden.

Der fir die Verarbeitung verwendete Friktionseinsatz muss nach Fertigstellung des Zahnersatzes durch einen neuen ausgetauscht werden.

18.3

Aktivierung und Deaktivierung

18.3.1

M-SG® Star 1, Mini-SG® F/R und Mini-SG®
Friktionseinsatz entfernen
Mit Pinzette beide Lamellenenden zusammendriicken. Durch Ausrasten aus der Retention kann der Frikti-
—/\ ons- oder Retentionseinsatz einfach entfernt werden. Wird der Gleiteinsatzentferner verwendet, werden die
Lamellennocken automatisch beim Einschieben aus der Retention geldst.

~

Friktionseinsatz einsetzen

Mit Pinzette eine der beiden Lamellen an der gerundeten Seite des Friktions- oder Retentionseinsatzes grei-
l fen und vorsichtig gegen die gegeniiberliegende Innenwand des Gehauses driicken. Unter leichter Spannung

wird der Friktions- oder Retentionseinsatz in die Endposition gestossen. Das Einrasten ist hérbar. Wenn nicht,

wurde der Friktions- oder Retentionseinsatz von der falschen Seite eingesetzt.

18.3.2

M-SG® Star 2 und Mini-SG® PLUS

Aktiviert wird wenn die Aktivierschraube mittels Schraubenzieher/Aktivator im Uhrzeigersinn eingedreht wird. Die Deaktivierung erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge. Die gewlnschte Friktion l&sst sich mit dem orangen Friktionseinsatz stufenlos von 100 auf 600 g einstellen. Fur eine erhohte
Friktion ab ca. 500 bis 1000 g sollte der violette Friktionseinsatz eingesetzt werden.
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13 Wird der jeweilige Friktionsspielraum der beiden Friktionseinsatze mittels Aktivierung tberschritten, fallt dieser nach ca. 3 — 5 Monaten wieder auf
die maximal einstellbaren Werte zurtck.
Friktionseinsatz entfernen
Aktivierschraube mit dem Schraubenzieher ganz herausdrehen und Friktions-Gleiteinsatz mit dem
Schraubenzieher anheben.
13 Die Aktivierschraube des M-SG® Star 2 und Mini-SG® PLUS sind identisch.
Friktionseinsatz einsetzen
Mit Pinzette eine der beiden Lamellen an der gerundeten Seite des Friktionseinsatzes greifen und vorsichtig
gegen die gegenuberliegende Innenwand des Gehauses driicken. Dabei muss darauf geachtet werden, dass
der breitere Teil des Keils nach okklusal liegt (A). Anschliessend Aktivierschraube wieder eindrehen.
13 Durch den Gegendruck des Friktionseinsatzes auf die Schraube wird ein selbststandiges Lésen der Schraube verhindert.
18.3.3 SG Geschiebe
Aktiviert wird wenn die Aktivierungsschraube mittels Thomas-Steckschlissel und aufgestecktem Schraubenziehereinsatz im Uhrzeigersinn ein-
gedreht wird. Die Deaktivierung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Der Aktivierungsspielraum ist nicht sehr gross.
Friktionseinsatz entfernen
Aktivierschraube mit Thomas-Steckschllssel und aufgestecktem Schraubenziehereinsatz ganz herausdrehen und Friktionseinsatz aus dem Ge-
hause herausnehmen.
Friktionseinsatz einsetzen
Den Friktionseinsatz mit der Pinzette greifen und vorsichtig in das Gehause einschieben. Dabei muss darauf geachtet werden, dass der flache
Teil des Friktionseinsatzes nach okklusal liegt. Anschliessend Aktivierungsschraube wieder eindrehen.
13 Nach Gebrauch Instrumente mit Wasser reinigen und gemass Pkt.16 (Aufbereitung) verfahren.
18.4  Anderungen, Unterfiitterungen
18.4.1 Abdrucknahme
Vorausgesetzt, dass der Sitz der Matrize auf der Patrize korrekt ist, mit etwas weichem Wachs oder Silikon den Hohlraum zwischen dem Zahn-
fleisch und der Patrizenunterseite vor der Abdrucknahme ausblocken. Funktionsabformung durchfiihren. Verwenden Sie ein festes Abformsilikon.
18.4.2 Modellherstellung
Zur Modellherstellung wird die jeweilige Transferachse vom System verwendet, indem sie in die Matrize eingesetzt und gut fixiert wird. Anschlies-
send Herstellung des Meistermodelles.
18.5 Ungeniigender Prothesenhalt — was ist zu tun:
1. Prothese entfernen und gut reinigen. Achten Sie insbesondere darauf, dass die Geschiebeelemente absolut sauber und frei von Verunreinigun-
gen sind.
2. Prifen, ob die Matrize oder Teile davon beschadigt sind, gegebenenfalls austauschen und Prothesenhalt neu einstellen.
3. Prifen, ob die eingebaute Matrize korrekt auf der Patrize sitzt. Ist dies nicht der Fall, ist die Haltekraft reduziert und der Verschleiss sehr hoch.
Matrize unbedingt neu einbauen. Der korrekte Matrizensitz kann mittels eines leicht fliessenden Silikons geprift werden.
4. Im Munde priifen, ob Verschleissspuren auf der Patrize sichtbar sind, welche die Ursache des ungeniligenden Halts sein kdnnten. Kann mit
maximal aktivierter Matrize kein ausreichender Prothesenhalt mehr erreicht werden, steht fir das Mini-SG® eine Tuning-Matrize zur Verflgung.
Diese Moglichkeit gibt es fiir die Systeme M-SG® Star und SG Geschiebe nicht.
18.5.1 Mini-SG® Tuning-Matrize, Vorgehen

Moglichkeit 1
(direkte Methode — in der Zahnarztpraxis)

1. Prothese entfernen.

stellen. Die Mini-SG® Tuning-Matrize wird mit dem gelben Friktionseinsatz (= geringste Friktionsleistung)
ausgeliefert. Die drei weiteren Friktionsstufen sind beigefuigt. Der Austausch der Friktionseinsatze kann mit
einer Pinzette durchgefiihrt werden.

T 2. Halt der Mini-SG® Tuning-Matrize im Munde des Patienten durch Austausch der Friktionseinséatze ein-

3. Mini-SG® Matrize aus der Prothese herausschleifen. Fraserempfehlung:
Kreuzverzahnte Hartmetallfrase, parallelwandig, stirnseitig schneidend, @ bis 2.25 mm.
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4. Innenseite der Mini-SG® Tuning-Matrize mit Vaseline isolieren (Schutz vor eindringendem Kunststoff).

5. Mini-SG® Tuning-Matrize im Munde des Patienten auf die Patrize montieren.

6. Geschiebeunterschnitte, z.B. mit weichem Wachs, ausblocken.

7. Vor dem Einbau der Mini-SG® Tuning-Matrize Uberprifen, ob die Prothese einwandfrei im Munde des Patienten ein- und ausgegliedert werden
kann.

/;L\(, 8. Wenn maglich, Abflusskamin fiir den Kunststoff durch den Prothesenkdrper bohren.
<—

9. Prothesenkunststoff anmischen, in die Prothese und auf Mini-SG® Tuning-Matrize applizieren, Prothese vorsichtig eingliedern und Uberschuss
entfernen.

10. Nach dem Ausharten die Prothese entfernen, ausarbeiten, gummieren und polieren.

11. Schlusskontrolle: Prothesenhalt Gberpriifen und, wenn notwendig, anderer Gleiteinsatz montieren.

Moglichkeit 2
(indirekte Methode, Abdrucknahme — Einbau im zahntechnischen Labor)

Schritte 1 - 7 sind analog der direkten Methode.
8. Mit Kunststoff die Mini-SG® Tuning-Matrize provisorisch mit der Prothese verbinden.

9. Abdrucknahme durchflhren. Ist ein Entfernen der Mini-SG® Matrize aus der Prothese nicht mdglich, kann
alternativ der Friktionseinsatz entfernt, die Matrize mit Abdruckmasse gefiillt und anschliessend mit der
eingegliederten Prothese die Gesamtabformung vorgenommen werden.

10. Arbeitsmodell: Aufgrund der unterschiedlichen Abnltzungserscheinungen der Patrize steht keine vorfabri-
zierte Transferachse zur Verfligung.
Vorgehen: Bei Verwendung der Mini-SG® Tuning-Matrize die Innenflache mit Vaseline isolieren, mit ge-
eignetem Stumpf/Modellmaterial, z.B. Epoxy, die Matrize vorsichtig fullen und z.B. mit Drahtschlaufe eine
Retention fiir das Gipsmodell vorsehen.
Arbeitsmodell herstellen.

11. Einbau der Mini-SG® Tuning-Matrize erfolgt wie im Abschnitt 18.2. beschrieben.

19 Werkstoffe

C = Ceramicor®; Au 60.0 %, Pt 19.0 %, Pd 20.0 %, Ir 1.0 %.
T, —T_ 1400 —1490°C

D = Doral; Au 15.0%, Pd 22.0%, Ag 49.3%, Cu 13.7%
T, —T, 930-1015°C

E = Elitor®; Au 68.6%, Pt 2.4%, Pd 3.9%, Ag 11.8%, Cu 10.6%, Zn 2.5%.
T,—T,880-940°C

G = Galak; Mundbestandiger Kunststoff.
K = Korak; Rickstandslos ausbrennbarer Kunststoff fur die Giesstechnik.
/AN M = Medstahl; Speziallegierung fir medizinische Anwendung. Enthélt Nickel.

243766-000-05 07.2026 10/139



Gebrauchsanweisung Geschiebe

O =0SV; Au 60.0 %, Pt 10.5%, Pd 6.5%, Ag 7.0%, Cu 14.0%, Zn 2.0%
Ts—T,960-1065°C

T = Reintitan; (grade 4); Ti > 98.9375 %.

V = Valor; Au 10.0%, Pt 89.0%, Ir 1.0%.

T,—T,_1660-1710°C

X = Stahl; Rostfreier Stahl, korrosionsbestandig.

Detailliertere Informationen zu den Werkstoffen sowie deren Zusammensetzungen kénnen den produktspezifischen Materialdatenblattern, den

Produktinformationen sowie der unter Abschnitt 29 erfassten Produktliste entnommen werden. Alle relevanten Dokumente finden Sie auf der
Website www.cendres-metaux.ch unter Eingabe des entsprechenden Produktnamens.

20 Lagerhinweise

[ Sofern keine spezifischen Angaben zur Lagerhaltung auf der Verpackung des Produktes vermerkt sind, empfehlen wir fur die Lagerung des
Produktes die Aufbewahrung in der Originalverpackung, an einem trockenen Ort, bei Raumtemperatur und ohne direkte Sonneneinstrahlung. Un-
sachgemasse Lagerung kann die Produkteigenschaften beeinflussen und zum Versagen der Versorgung flihren.

21 Patienteninformation

211 Handhabung / Nachsorge
Spatestens am Tag der Eingliederung des Zahnersatzes ist die Patientin/der Patient darauf hinzuweisen, dass eine regelmassige Nachsorge fur
die Gesunderhaltung des gesamten Kausystems und die Funktionsfahigkeit des Zahnersatzes erforderlich ist. Stellen Sie sicher, dass die Patien-
tinnen und Patienten fiir die Pflege ihrer Zédhne sowie des Zahnersatzes motiviert und instruiert werden.
Festsitzender und herausnehmbarer Zahnersatz ist sehr grossen Belastungen ausgesetzt. Verschleisserscheinungen sind normal und kdnnen
nicht vermieden, sondern nur vermindert werden. Wie stark der Verschleiss ist, hangt vom Gesamtsystem ab.
Unsere Bestrebungen bestehen darin, moglichst optimal aufeinander abgestimmte Werkstoffe einzusetzen, um den Verschleiss auf ein absolutes
Minimum reduzieren zu kénnen. Der gute Sitz des Zahnersatzes ist mindestens jéahrlich zu iberpriifen, gegebenenfalls muss unterflttert werden,
um Schaukelbewegungen (Uberlastungen) vorbeugen zu kénnen. Wir empfehlen, anfinglich in ca. dreimonatigen Abstanden den Zahnersatz
nachzukontrollieren und gegebenenfalls die Hilfsteile, wie z.B. Retentionseinsatze, auszutauschen.

21.2  Einsetzen und Entfernen des Zahnersatzes
Es gilt darauf zu achten, dass der Zahnersatz nicht verkantet, da eine Verkantung zu Beschadigungen fiihren kénnte. Der Zahnersatz soll niemals
durch Zusammenbeissen der Zahne eingesetzt werden, da dies zu Beschadigungen oder gar zum Bruch des Verbindungselementes fuhren kann.
Einsetzen
Mit Daumen und Zeigefinger kann der Zahnersatz auf die Ankerelemente im Mund gesetzt werden. Mit sanftem, gleichmassigem Druck folgt die
korrekte Positionierung auf den Ankerelementen. Mit der vorsichtigen Schliessung des Kiefers kann gepruft werden, ob sich der Zahnersatz in der
richtigen Endposition befindet.
Entfernen
Fir die Entnahme kann der Zahnersatz mit Daumen und Zeigefinger gefasst und sorgfaltig von den Ankerelementen und aus dem Mund gezogen
werden.

21.3 Reinigung und Pflege

[ Werkstoff Doral (D)
Keine Reinigungsmittel verwenden, die korrosive Bestandteile enthalten.
Dies konnte zu Verfarbungen, Spannungsrisskorrosion und Bruch der Matrize D fiihren.
Wir empfehlen, Zéahne und Zahnersatz nach jeder Mahlzeit zu reinigen. Zur Reinigung des Zahnersatzes gehort auch das Reinigen des Verbin-
dungselementes. Die schonendste Reinigung kann erzielt werden, indem die Versorgung unter fliessendem Wasser mit einer weichen Zahnburste
und das Verbindungselement im Mund mit einer Interdentalbirste gereinigt wird. Die intensivste Reinigung der Versorgung erfolgt mit Hilfe eines
Ultraschallgerates und einem flir Zahnersatz geeigneten Reinigungszusatz.
Die hochprazisen Verbindungselemente dirfen nie mit Zahnpasta gereinigt werden, da dies zu Beschadigungen fihren kénnte. Vorsicht ist auch
bei aggressiven Reinigungsmitteln oder -tabletten geboten, da damit das hochwertige Verbindungselement beschadigt oder seine Funktion beein-
trachtigt werden konnte.
Dank regelmassiger Reinigung der Verankerung kénnen Entziindungen des Weichgewebes vermieden werden.

22 Bestellinformationen
Die fir lhre Bestellung relevanten Informationen finden Sie in der Produktliste unter Abschnitt 29 des vorliegenden Dokumentes. Ebenfalls hilf-
reich ist die Produktinformation. Diese und weitere relevante Dokumente finden Sie auf der Website www.cendres-metaux.ch unter Eingabe des
entsprechenden Produktnamens.

23 Verfiigbarkeit
Einige der in diesem Dokument beschriebenen und aufgefiihrten Produkte sind mdglicherweise nicht in allen Landern erhaltlich.

24 Riickverfolgbarkeit der Losnummer
Die Losnummern aller verwendeten Teile missen zur Gewahrleistung der Rickverfolgbarkeit dokumentiert werden.

25 Reklamation
Jeder Vorfall, der sich in Bezug auf das Produkt ereignet hat, ist Cendres+Métaux SA unverziglich zu melden. Setzen Sie sich dazu mit |hrer
Kundenberaterin / lhrem Kundenberater in Verbindung oder schicken Sie uns lhr Anliegen per Mail auf die Adresse complaints-cmbrand@cmsa.
ch. Schwerwiegende Falle melden Sie zusatzlich bei der zustandigen Behorde, bei der Sie niedergelassen sind.

26 Sichere Entsorgung

Die Entsorgung der Produkte muss gemass den lokal geltenden Bestimmungen und Umweltvorschriften erfolgen, wobei der jeweilige Kontami-
nationsgrad berticksichtigt werden muss. Edelmetallabfélle nimmt CMSA Biel/Bienne SA sehr gerne entgegen. Fur Auskinfte und zusatzliche
Informationen wenden Sie sich bitte an lhre Vertretung von Cendres+Métaux SA.
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27 Markenrechte
Registrierte Marken der Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Schweiz sind:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® und M-SG® Star
Sofern nicht spezifisch erlautert, sind alle mit «®» gekennzeichneten Produkte nicht registrierte Marken der Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding
SA, sondern registrierte Markenzeichen des entsprechenden Herstellers.

28 Haftungsausschluss
Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab. Produkte der Cendres+Mé-
taux SA sind Teile eines Gesamtkonzeptes und dirfen nur mit den dazugehérigen Originalkomponenten und Instrumenten verwendet oder
kombiniert werden. Andernfalls wird vom Hersteller jede Verantwortung und Haftung abgelehnt. Bei Beanstandungen muss die Losnummer immer
mitgefuhrt werden.
Die Verwendung von Produkten Dritter, die nicht Gber Cendres+Métaux SA vertrieben werden, in Verbindung mit den in der Produktliste unter Ab-
schnitt 29 genannten Produkten fiihrt zum Erléschen jeglicher Garantie oder anderer ausdriicklicher oder stillschweigender Verpflichtungen von
Cendres+Métaux SA.
Die Verantwortung in Bezug auf die Eignung eines Produktes fiir den spezifischen Patientenfall liegt im Ermessen der Fachperson.
Cendres+Métaux SA lehnt jede ausdrickliche oder stillschweigende Haftung ab und tragt keine Verantwortung fur direkte, indirekte, strafrecht-
liche oder andere Schéaden, die sich aus oder im Zusammenhang mit Fehlern in der professionellen Beurteilung oder Praxis bei der Verwendung
von Produkten von Cendres+Métaux SA ergeben.
Die Fachperson ist verpflichtet, die neuesten Entwicklungen der in der Produktliste unter Abschnitt 29 genannten Produkte und deren Anwendun-
gen regelmassig zu studieren.
Es gilt zu beachten, dass die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen fiir die sofortige Anwendung der Produkte von Cendres+Métaux
SA nicht ausreichend sind. Fachkenntnisse in der Zahnheilkunde, Zahntechnik und Anweisungen im Umgang mit den in der Produktliste unter
Abschnitt 29 genannten Produkte durch eine erfahrene Fachperson sind immer erforderlich.
Bei Unstimmigkeiten von Ubersetzungen ist die englische Sprachversion massgebend.

29 Produktliste
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Kat. Nr. Produktbezeichnung Material Einmal- Kenn- Basis-UDI-DI
gebrauch zeichnung
M-SG® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC Angiessbar Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640166515067  764016651000051DY
05000432 M-SG® Star 1 TK Ausbrennbar Titan / Korak Ja CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
05000673  M-SG® Star 1 MK Ausbrennbar Medstahl / Korak Ja CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
05000433  Matrize T Titan Ja CE 0483 07640166515098  764016651000067EF
05000674  Matrize M Medstahl Ja CE 0483 07640173090458  764016651000067EF
055691 Friktionseinsatz G gelb Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(leichte Friktion) 5 Stk.
055356 Friktionseinsatz G rot Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055357 Friktionseinsatz G griin Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055358 Friktionseinsatz G blau Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extrastarke Friktion) 5 Stk.
05000407  Patrize C Angiessbar Ceramicor® Ja CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410 Patrize K Korak Ja n/a 07640173093855 n/a
07000040  Dublierhilfsteil G Galak Ja CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042  Transferachse Stahl Ja CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930  764016651000018E2
07000056  Gleiteinsatzentferner Stahl Nein CE 07640166515197  764016651000001DH
070347 Pinzette Stahl Nein n/a 07640166511854 n/a
M-SG® Star 2
05000411  M-SG® Star 2 TC Angiessbar Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640166515036  764016651000051DY
05000413  M-SG® Star 2 TK Ausbrennbar Titan / Korak Ja CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
05000414  Matrize T Titan Ja CE 0483 07640166515050  764016651000067EF
055774 Friktionseinsatz G orange Galak Ja CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055811 Friktionseinsatz G violett Galak Ja CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055775 Aktivierschraube T Titan Ja CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
05000407  Patrize C Angiessbar Ceramicor® Ja CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410  Patrize K Korak Ja n/a 07640173093855 n/a
07000041  Dublierhilfsteil G Galak Ja CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042  Transferachse Stahl Ja CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 Schraubenzieher/Aktivator Stahl Nein CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pinzette Stahl Nein n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/IR TV Titan / Valor Ja CE 0483 07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/R TC Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK Titan / Korak Ja CE 0483 07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Ja CE 0483 07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Ja CE 0483 07640173093282  764016651000067EF
055531 Matrize T Titan Ja CE 0483 07640173090342  764016651000067EF
055677 Matrize C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173090373  764016651000067EF
055925 Tuning-Matrize E Elitor® Ja CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friktionseinsatz G gelb Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(leichte Friktion) 5 Stk.
055356 Friktionseinsatz G rot Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055357 Friktionseinsatz G grin Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055358 Friktionseinsatz G blau Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extrastarke Friktion) 5 Stk.
055718 Retentionseinsatz G orange Galak Ja CE 0483 07640173093299 764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055766 Retentionseinsatz G violett Galak Ja CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055517 Patrize V Valor Ja CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055544 Patrize C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
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055529 Patrize K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072600 Dublierhilfsteil G Galak Ja CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 Transferachse Stahl Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 Gleiteinsatzentferner Stahl Nein CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Pinzette Stahl Nein n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titan / Valor Ja CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titan / Korak Ja CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Matrize T Titan Ja CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Friktionseinsatz G orange Galak Ja CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055811 Friktionseinsatz G violett Galak Ja CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055775 Aktivierschraube T Titan Ja CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
055517 Patrize V Valor Ja CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055529 Patrize K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072649 Dublierhilfsteil G Galak Ja CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 Transferachse Stahl Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930 764016651000018E2
072653 Schraubenzieher / Aktivator Stahl Nein CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pinzette Stahl Nein n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Ja CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC (2 Stk.) Stahl / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Medstahl / Korak Ja CE 0483 07640239932111 764016651000067EF
055371 Matrize D Doral Ja CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
05003615  Matrize M Medstahl Ja CE 0483 07640239932128  764016651000067EF
055925 Tuning-Matrize E Elitor® Ja CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friktionseinsatz G gelb Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(leichte Friktion) 5 Stk.
055356 Friktionseinsatz G rot Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
055357 Friktionseinsatz G griin Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
055358 Friktionseinsatz G blau Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extrastarke Friktion) 5 Stk.
055544 Patrize C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Patrize K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072616 Transferachse Stahl Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Gleiteinsatzenferner Stahl Nein CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Pinzette Stahl Nein n/a 07640166511854 n/a
SG Geschiebe
052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Ja CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Matrize D Doral Ja CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Friktionseinsatz G weiss Galak Ja CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(normale Friktion) 5 Stk.
05000057  Friktionseinsatz G violett Galak Ja CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(starke Friktion) 5 Stk.
052161 Aktivierungsschraube O osv Ja CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 Montageschraube X Stahl Ja CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 Patrize C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Patrize K Korak Ja n/a 07640173092056 n/a
072502 Dublierhilfsteil G Galak Ja CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Transferachse Stahl Ja CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Spezial-Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514930  764016651000018E2
070293 Schraubenziehereinsatz Stahl Nein CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Thomas-Steckschlussel Stahl Nein CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 KE-Pinzette Stahl Nein CE 07640166514565  764016651000035E2

* Produkt lauft aus
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Gebrauchsanweisung Geschiebe

30 Kennzeichnungen auf der Verpackung/Symbole

Herstellungsdatum

Hersteller

FELR

Katalognummer

=
o
=

Losnummer

Quantitat

Beachten Sie die Gebrauchsanweisung, die in

elektronischer Form unter der angegebenen

Adresse erhaltlich ist.

Rx only Achtung: Laut US-Bundesgesetz darf dieses
Produkt nur durch einen Arzt oder auf
Anordnung eines Arztes verkauft werden.

c € c E Cendres+Métaux Produkte mit der

0483 CE-Kennzeichnung erfiillen die entsprechenden

Europaischen Anforderungen.

= (3
<

www.cmsa.ch/docs

@ Nicht wiederverwenden
Unsteril
AN Vor Sonnenlicht schitzen

Achtung, Begleitdokumente beachten

E% Eindeutige Produktidentifizierung

Bevollmachtigter in der Europaischen Gemein-

schaft
@ Importeur
Medizinprodukt
Pﬂﬂﬂ Vertriebshandler

Rue de Boujean 122

m CE’N DRES+ M Cendres+Métaux SA
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne
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M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS,
partie femelle de réglage Mini-SG® et glissiere SG
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Mode d’emploi
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Mode d’emploi Glissiéres

Mode d’emploi Glissiéres
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, partie femelle de réglage Mini-SG® et glissiére SG

1 Domaine d’application du mode d’emploi
Ce mode d’emploi s’applique aux produits énumérés au paragraphe 29. La publication du présent mode d’emploi annule et remplace les versions
précédentes. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant du non-respect du présent mode d’emploi.

2 Nom commercial
Voir paragraphe 29.

3 Utilisation conforme
Les produits sont destinés a étre utilisés dans le cadre de restaurations prothétiques ou dans 'accompagnement de procédures au sein de la
clinique dentaire ou du laboratoire.

31 Population de patients prévue
La population de patients prévue est constituée de patients adultes présentant une édentementation partielle ou totale.

4 Bénéfice clinique escompté
Restauration de la fonction masticatoire et amélioration de I'esthétique.
Le résumé des caractéristiques de sécurité et des performances cliniques (RCSPC) pour les produits implantables dans ce mode d’emploi est
disponible sur notre site Web et accessible a I'adresse suivante : www.cendres-metaux.ch.

5 Description du produit

Glissiéres

Une glissiere est un élément de maintien prothétique composé d’une partie femelle (partie extérieure) et d’'une partie male (partie intérieure). La
partie male est fixée a une dent pilier, la partie femelle est placée sur la prothése amovible.

Si une prothése implantaire n’est pas envisageable, ce type de prothése dentaire est recommandé. La restauration avec une glissiére est adap-
tée aux petits et aux gros espaces édentés a condition qu'il y ait sufisamment de dents stables qui serviront de dents piliers. En général, il faut

plusieurs dents piliers, ce qui protege ces dents des forces de levier et de compression qui s’appliquent lors du port de la prothése.

M-SG® Star 1

La glissiére fricative est dotée d’un répartiteur de forces intégré et dispose par rapport aux versions Mini-SG®
d’un appui occlusal sur le répartiteur de forces. Une stabilité supérieure est ainsi obtenue et la glissiére est
protégée contre les surcharges. Le design compact avec les bords arrondis permet un gain de place pour la
pose de la prothése.

Activable par échange des gaines de friction.
Quatre niveaux de force sont disponibles.

Trois versions de matériaux sont disponibles :

M-SG® Star 1 TC : partie méle C pour coulée de raccord, boitier T pour collage
M-SG® Star 1 TK : partie male K pour coulée par calcination, boitier T pour collage
M-SG® Star 1 MK : partie male K pour coulée par calcination, boitier M pour collage

Montée avec la gaine de friction G rouge (055356). Une gaine de friction jaune (055691), une rouge (055356)
et une piéce de doublage G (07000040) sont jointes.

M-SG® Star 2

La seule différence avec la version M-SG® Star 1 réside dans le principe d'activation.

Avec le vissage et le dévissage de la vis d’activation, le maintien en bouche peut étre régulé en continu. Cette
vis d'activation maintient en outre la gaine de friction dans la glissiére.

Deux niveaux de force sont disponibles.

Deux versions de matériaux sont disponibles :
M-SGP® Star 2 TC : partie male C pour coulée de raccord, boitier T pour collage
M-SGP® Star 2 TK : partie male K pour coulée par calcination, boitier T pour collage

Montée avec une gaine de friction orange (055774). Une gaine de friction orange (055774), une violette
(055811) et une piece de doublage G (07000041) sont jointes.

/\  La partie femelle X (acier) contient du nickel.
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Mode d’emploi Glissiéres

(1

Variante rétentive

Mini-SG®

Commercialisée en 1996, la glissiere Mini-SG® était la premiére de son genre dotée de répartiteurs primaire
et secondaire de forces intégrés.

Activable par échange des gaines de friction.

Quatre niveaux de force sont disponibles.

Les versions de matériaux suivants sont disponibles :

Mini-SG® DK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle D pour collage

Mini-SG® XC : partie male C pour coulée de raccord, partie femelle X pour brasage, pour collage
(Produit discontinué).

Mini-SG® MK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle M pour brasage, pour collage

Montée avec la gaine de friction rouge (055356), est incluse une gaine de friction verte (055357)
Conditionnement Version XC : emballage par 2 pieces. (Produit discontinué).

Mini-SG® F/R

La Mini-SG® F/R a été développée a partir de la Mini-SG®.

Cette version Mini-SG® a été spécialement congue pour la technique de doublage et de collage. La Mini-SG®
F/R est de type fricatif F ou rétentif R selon que la gaine de friction ou de rétention est utilisée.

Activable par échange des gaines de friction et de rétention :
Gaines de friction : quatre niveaux de force sont disponibles.
Gaines de rétention ; deux niveaux de force sont disponibles.

Cinqg versions de matériaux sont disponibles :

Mini-SG® F/R TV : partie male V pour coulée de raccord (sans Pd), partie femelle T pour collage

Mini-SG® F/R TC : partie male C pour coulée de raccord, partie femelle T pour collage

Mini-SG® F/R TK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle T pour collage

Mini-SG® F/R CC : partie male C pour coulée de raccord, partie femelle C pour coulée de raccord, pour
collage

Mini-SG® F/R CK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle C pour coulée de raccord, pour
collage

Monté avec une gaine de friction rouge (055356). Une gaine de friction jaune (055691), une rouge (055356)
ainsi qu'une gaine de rétention orange (055718) et une violette (055766) sont jointes.
Pour les variantes TV, TC et TK, la piéce de doublage G (réf. 072600) est également fournie.

Mini-SG® PLUS

La différence avec la version Mini-SG® F/R réside dans le principe d'activation.

Avec le vissage et le dévissage de la vis d’activation, le maintien en bouche peut étre régulé en continu. Cette
vis maintient en outre la gaine de friction dans la glissiére.

Deux niveaux de force sont disponibles.

Deux versions de matériaux sont disponibles :
Mini-SG® PLUS TV : partie male V pour coulée de raccord (sans Pd), partie femelle T pour collage
Mini-SG® PLUS TK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle T pour collage

Comprenant un boitier T, une vis d’activation T (055775), une gaine de friction G orange (055774) et une
gaine de friction G violette (055811), y compris piéce de doublage G (072649).

Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

La partie male en Valor est marquée d'un creux en occlusal sur la partie cylindrique.

Gaine de friction G
Utilisable pour M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R et la partie femelle de réglage Mini-SG®

Jaune (friction légere) : env. 300 g
Rouge (friction normale) : env. 600 g
Vert (friction forte) : env. 900 g

Bleu (friction extra-forte) : > 1200 g

Gaine de rétention G
Utilisable pour Mini-SG® F/R et la partie femelle de réglage Mini-SG®

Orange (rétention normale) : 500 - 800 g
Violet (rétention forte) : > 800 g

Gaine de friction G
Utilisable pour M-SG® Star 2 et Mini-SG® PLUS

Orange (friction normale) : 100 - env. 600 g
Violet (friction forte) : 500 - env. 1000 g

Vis d’activation T
Utilisable pour M-SG® Star 2 et Mini-SG® PLUS.

Maintient la gaine de friction dans le boitier.
Pour le réglage fin de la friction.

243766-000-05
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Mode d’emploi Glissiéres

Partie femelle « tuning » E
Utilisable pour Mini-SG®, Mini-SG® F/R et Mini-SG® PLUS

La partie femelle de réglage Mini-SG®, dotée d’'un diamétre intérieur réduit, permet d’atteindre d’autres ni-
veaux de friction avec les gaines de frictions existantes.

Montée avec la gaine de friction jaune (055691), est incluse une gaine de friction rouge (055356), verte
(055357) et bleue (055358).

La couleur dorée de l'alliage permet de distinguer facilement la partie femelle de réglage Mini-SG® de la partie
femelle Mini-SG® normale.

Glissiére SG
Glissiére fricative. Prédécesseur de la glissiére Mini-SG®, avec pour la premiére fois un répartiteur de forces
intégré dans la partie male.

Avec le vissage et le dévissage de la vis d’activation, le maintien en bouche peut étre régulé en continu. Cette
vis d'activation maintient en outre la gaine de friction dans la glissiére. Deux niveaux de force sont dispo-
nibles.

Deux versions de matériaux sont disponibles :
SG DC : partie male C pour coulée de raccord, partie femelle D pour collage
SG DK : partie male K pour coulée par calcination, partie femelle D pour collage

Montée avec la gaine de friction G blanche, la piece de doublage G est jointe.

Vis d’activation O
Utilisable pour la glissiére SG.

Maintient la gaine de friction dans le boitier.
Pour le réglage fin de la friction.

Utilisable pour la glissiére SG.

Facilite la polymérisation de la résine.
Livrée automatiquement a la commande des piéces complétes.

@ Vis de montage X

Piéces auxiliaires et instruments

Piéce de doublage G

M-SG® Star 1 (réf. 07000040)

M-SG® Star 2 (réf. 07000041)

Mini-SG® F/R (réf. 072600)

Mini-SG® PLUS (réf. 072649)

La piece de doublage en résine rouge est légerement surdimensionnée par rapport aux piéces originales.

Glissiere SG (réf. 072502)
Cela permet d’obtenir un joint de collage optimal pour la technique de doublage et de collage. Aprés son
utilisation pour le doublage, la piéce de doublage peut aussi étre utilisée comme coiffe de protection.

[li] La piéce de doublage ne doit pas étre utilisée a la place de la partie femelle comme prothése provi-
soire ni pour la prise d’empreinte/technique d’espaceur en bouche.

Axe de transfert

M-SG® Star 1 et M-SG® Star 2 (réf. 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (réf. 072616)
Glissiere SG (réf. 070566)

Partie méale de manipulation pour la réalisation du maitre-modéle.

[1i] Pour la partie femelle de réglage Mini-SG®, il n'existe aucun axe de transfert préfabriqué en raison
de l'usure non homogene de la partie male. Si nécessaire, I'axe de transfert (réf. 072616) doit étre
ajusté.

= Tige de parallélométre spéciale (réf. 072627)
= :@ Instrument universel pour toutes les variantes de M-SG® Star, Mini-SG® et glissiere SG.

Montée avec un parallélometre.
Sert au placement correct et parallele de la partie male.

Extracteur de gaine
M-SG® Star 1 (réf. 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R et partie femelle de réglage Mini-SG® (réf. 072483)

Pour retirer la gaine de friction et la gaine de rétention.
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Mode d’emploi Glissiéres

Précelle (réf. 070347)

@ Instrument universel pour toutes les variantes de M-SG® Star, Mini-SG® et glissiere SG.

Pour insérer et retirer la gaine de friction et la gaine de rétention.

Tournevis/activateur (réf. 072653)
Utilisable pour M-SG® Star 2 et Mini-SG® PLUS.

Multifonctionnel ; pour le vissage et le dévissage de la vis d’activation ainsi que I'activation et la désactivation
de la gaine de friction.

Tournevis (réf. 070293)

I]:E: Utilisable pour la glissiere SG.
Lame et douille. Ajustement précis dans la vis d’activation sans compression ni blocage des lamelles de la vis
lors du vissage et du dévissage.

Clé Thomas (réf. 070221)
Maintient solidement le tournevis (réf. 070293).

Thomas-Steckschliissel (Art.-Nr. 070221)
Halt den Schraubenziehereinsatz (Art.-Nr. 070293) sicher.

6 Indications
Prothéses amovibles a supports dentaires et supports mixtes dento-muqueux :
— Prothéses amovibles destinées a remplacer des dents manquantes dans des espaces édentés.
— Prothéses cantilever unilatérales et bilatérales a ancrage rigide.
— Prothéses amovibles destinées a remplacer des dents manquantes dans des espaces édentés et a extension unilatérale.
Partie femelle de réglage Mini-SG®
— Modification d’une prothése amovible devenue instable sur des parties males Mini-SG® usées.
7 Contre-indications
— Prothéses amovibles interdentaires et cantilever unilatérales sans appui transversal (élément d’appui majeur palatin ou lingual).
— Restauration de dents piliers avec attache parodontale fortement réduite.
— Patientes et patients qui, pour des raisons de santé, ne peuvent se présenter réguli€rement aux rendez-vous de contrdle nécessaires.
— Patiente et patients présentant un bruxisme ou d’autres habitudes parafonctionnelles.
— Patientes et patients allergiques a des matériaux utilisés dans le produit, voir paragraphe 19.
— Situation buccale de la patiente et du patient ne permettant pas une utilisation conforme des produits.
Partie femelle de réglage Mini-SG®
— Utilisation sur des parties males Mini-SG® non usées.
8 Produits compatibles
Pour la réalisation de la prothése finale, différents éléments entrant dans I'équipement général de laboratoire sont nécessaires outre les produits
indiqués ci-dessous au paragraphe 29. Ci-dessous une sélection des matériaux proposés dans la gamme de Cendres+Métaux SA.
08052149 ABF Wax Universal
08052150 ABF Wax Creativ light
08052151 ABF Wax Creativ dark
08052154 ABF Wax Special
08052148 ABF Wax Margin
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
08055014 Livento® invest Poudre (50 x 100 g)
083739 Livento® invest Liquide (1000 ml)
080181 Revétement a braser CM (4kg)
080229 Pate a braser CM
08052307 Legabril Diamond (50 g)
9 Qualification du spécialiste
Le spécialiste est tenu de disposer de connaissances techniques en médecine et en prothétique dentaires. Le mode d’emploi actuel doit étre
disponible en permanence, et avoir été lu et compris dans son intégralité avant la premiére utilisation. La fabrication de prothéses et leur entretien
ne doivent étre réalisés que par du personnel qualifié.
13 Information importante pour le spécialiste
AN Symbole d’avertissement exigeant une prudence renforcée
10 Ordonnance

Les lois fédérales (USA) interdisent I'utilisation par ou la vente a des dentistes sans licence.
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1" Effets secondaires

AN Ce produit ne saurait étre utilisé auprés de patientes et patients allergiques ou chez lesquelles/lesquels on soupgonne une allergie a certains des
matériaux utilisés dans le produit (voir paragraphe 19), une utilisation ne pouvant se faire qu’aprés consultation préalable d’un allergologue.
Les instruments auxiliaires peuvent contenir du nickel.
D’éventuels effets secondaires sont exclus en cas d'utilisation conforme.

12 Mises en garde

AN Environnement de résonance magnétique (RM)
L'innocuité et la compatibilité du produit dans un environnement exposé a une résonance magnétique (RM) n’ont pas été évaluées.
Le réchauffement et la migration du produit dans un environnement exposé a une résonance magnétique (RM) n’ont pas été testés.

13 Remarques générales

13 Pour les travaux avec des éléments de construction et utilisation de gaines de friction et rétention, un appui stable et autant que possible rigide de
la prothése est requis. A défaut, les moindres mouvements peuvent au fil des années endommager de maniére irréversible la partie male. Les rai-
sons sont souvent un nettoyage insuffisant de la prothése, un suivi inexistant, une prothése mal ajustée, une manipulation incorrecte, des forces
de mastication excessives, provoquées par exemple par un montage déséquilibré des dents, et une selle de prothése surdimensionnée avec un
appui alvéolaire insuffisant.

13.1 Risques résiduels
— Réactions d’hypersensibilité aux matériaux
— Descellement de composants ou de prothéses dentaires
— Usure ou fracture de la prothése dentaire
— Aspiration de fragments de prothése dentaire
— Inflammation des tissus mous
— Accumulation de plaque dentaire

14 Précautions d’emploi

13 — Les composants du produit sont livrés non stériles. Pour plus d’informations, voir paragraphe 16 « Retraitement ».
— Utiliser exclusivement des piéces et outils d’origine pour ces travaux. Priere de s’adresser au représentant Cendres+Métaux SA compétent pour

tout renseignement ou obtenir de plus amples informations.
—Avant chaque intervention, veiller a disposer de tous les composants nécessaires du produit en quantité suffisante.
— A des fins de sécurité, toujours porter des vétements de protection. Nous recommandons le port de lunettes de protection et d’'un masque a
poussiére ainsi que le recours a une installation d’extraction d’air tout particulierement lors du meulage.

— Veiller a ce que les pieces ne soient pas aspirées.
— Le nettoyage mécanique avec une brosse a dents et du dentifrice par la patiente et le patient peut provoquer une usure prématurée.

15 Usage unique
Les produits destinés a un usage unique et portant la mention « single-use » sont soumis pendant leur utilisation a une certaine contrainte et une
usure accrue pouvant aller jusqu’a la perte de leur fonctionnalité.

YiN Une réutilisation des produits prévus pour un usage unique (single-use) n’a pas été évaluée. Elle peut compromettre leur sécurité, leur bon fonc-
tionnement et leurs performances et augmenter le risque de transmission d’une infection.

16 Retraitement

13 La prothése ainsi que tous les composants du systéme doivent étre nettoyés, désinfectés et, le cas échéant, stérilisés avant toute utilisation.
Les mate:riaux a base d'alliages métalliques, les polyméres de haute performance (Pekkton®) et les céramiques se prétent a une stérilisation a la
vapeur. A I'exception de Pekkton®, les composants en résine ne se prétent pas a une stérilisation a la vapeur.
Lors du choix de la procédure de désinfection et stérilisation, il est essentiel de suivre les directives nationales rendues publiques et le mode
d’emploi « Retraitement Instruments chirurgicaux et prothétiques » (www.cendres-metaux.ch).

17 Domaine d’application
Les glissiéres sont congues pour maintenir dans le maxillaire ou la mandibule des prothéses partielles sur des couronnes ou bridges.

18 Procédure
Préparation des dents
Les éléments de construction extracoronaires ne requierent aucune procédure particuliere de préparation. Une préparation de couronne mini-in-
vasive peut étre réalisée.
Conception de la prothése
Nous recommandons de concevoir la prothese de maniére a obtenir un appui polygonal aussi grand que possible. De faibles distances entre les
dents d’ancrage successives et des selles en extension peuvent provoquer des effets indésirables, comme une usure supérieure des composants
du systéme.
Contournement fraisé (répartiteur de forces)
En raison du type de construction de la glissiére M-SG® Star, Mini-SG® et SG?, il n’est pas nécessaire de réaliser un contournement avec stabili-
sateur destiné a préserver la glissiere.
Armatures de prothése
Des plaques et bandes transpalatines coulées et des brides sublinguales sont utilisées comme éléments d’appui transversal. Il est trés important
que ces armatures de prothése soient absolument rigides et sans élasticité.
Traitement thermique
Les parties méles et femelles doivent étre séparées avant tout traitement thermique (coulée, brasage, soudage laser, durcissement et cuisson
de céramique) et démontées si elles sont constituées de plusieurs piéces. Laisser ensuite refroidir lentement jusqu’a température ambiante. On
obtient de cette maniére les propriétés mécaniques optimales sans traitement d'amélioration.

13 Nettoyage

Poser la piece de doublage ou I'espaceur pour protéger la partie male lors du sablage.
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18.1  Réalisation de la reconstruction primaire
Préparation du travail
Préparation du maitre-modéle.

Lors du modelage de I'armature en cire, il convient de s'assurer que I'épaisseur de cette derniére est de 0,5 mm au minimum pour obtenir une
stabilité suffisante.
Pour la pose parallele de la partie male, un simple parallélométre est utilisé.

13 Les parties males ne doivent étre ni meulées ni nettoyées a I'aide de produits de sablage abrasifs.

[ N’utiliser que des alliages précieux pour la coulée.

18.1.1 Montage de la partie male par coulée de raccord

A Aprés le modelage de I'armature en cire, la partie male dégraissée (glissiere M-SG® Star, Mini-SG® ou SG)
est placée a I'aide de la tige de parallélométre spéciale (réf. 072627) selon le sens d’insertion le plus favo-
/S rable pour le patient et ensuite fixée avec de la cire. Les rainures de guidage A remplissant les fonctions du
/1 Q = répartiteur de forces doivent étre exemptes de cire.
Réaliser la mise en revétement et la coulée, puis laisser refroidir lentement et sans traitement d’amélioration
a température ambiante.
[:]i] Seuls des alliages de métaux précieux peuvent étre utilisés pour la coulée
18.1.2 Montage de la partie male par brasage
[ Pour les versions Mini-SG®.
Procédure telle que décrite au paragraphe 18.1.1.
L'interstice de brasage idéal est compris entre 0,05 et 0,20 mm et doit étre paralléle au sens d'insertion de la
glissiére. Bien nettoyer la surface a braser avant le brasage, elle ne doit présenter aucune trace de graisse.
Le processus de brasage est facilité par la présence de la rainure de brasage située au niveau de la paroi
arriere de la partie méle. La baguette de brasure S.G 1055, n° cat. 01000353, est introduite dans la rainure.
Pour prévenir la formation d'oxyde pendant le chauffage, appliquer suffisamment de pate de brasage CM (réf.
080229). Aprés le brasage, laisser refroidir lentement sans traitement d’amélioration a température ambiante.
[li] Orienter la flamme de maniére a ce que la partie male relativement petite atteigne la température de
travail lors du brasage au méme titre que I'armature et 'ensemble du bloc de soudage.

18.1.3 Insertion de la partie male K par coulée

Procédure telle que décrite au paragraphe 18.1.1.

Aprés le démoulage, ne pas sabler la partie male (changements de dimensions). Nettoyer la piéce coulée
aux ultrasons et polir la partie male avec une brossette rotative en agissant avec précaution et sans modifier
le profil de la partie male. Afin que la piéce de rétention puisse s’enclencher, la rainure située dans le tiers
supérieur de la partie male doit étre traitée avec le maximum de précaution. Vérifier et régler la fonction sur le
maitre-modeéle.

13 La qualité des parties males confectionnées dans les laboratoires dentaires dépend du choix des matériaux et de la technique de mise en ceuvre.
Elle a une influence déterminante sur la fonctionnalité et la longévité de la prothése dentaire. Pour obtenir une partie male coulée de résistance
suffisante, I'alliage utilisé doit présenter une limite d'élasticité a 0,2 % d’au moins 500 N/mm?2.

18.2 Reéalisation de la reconstruction secondaire (prothése)

18.2.1 Fixation de la partie femelle par collage
(technique de doublage et de collage)

Pour les versions de glissiere M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS et SG.

13 Pour chaque type de glissiére, il existe une piéce de doublage adapté a la forme.

Poser la piece de doublage. Combler les contre-dépouilles et les espaces interpapillaires avec de la cire.
/\ N Utiliser un matériau de doublage garantissant une bonne stabilité dimensionnelle (type silicone ou polyéther)
M et confectionner le duplicata du modeéle.

>

Modelage de I'armature et du boitier destiné a recevoir la partie femelle a coller. En cas d’espace vertical
restreint, il est possible de créer une protection supplémentaire en modelant une surface occlusale métallique
au-dessus de la glissiere. Coulée et finition.
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Sabler la surface de collage du modéle coulé (CoCr) avec de I'alumine (AlLQ,) de 250 um et la partie femelle
/\ N avec de l'alumine (Al,0,) de 50 um. Pour éviter d'endommager la partie fonctionnelle de la partie femelle,
}\é monter I'axe de transfert a titre de protection. Les surfaces de collage doivent étre soigneusement nettoyées
au jet de vapeur et ne doivent plus étre touchées. Avant le collage de la partie femelle, protéger avec un peu
de vaseline la partie intérieure de la partie femelle contre la pénétration de colle. Monter la partie femelle et
combler les contre-dépouilles avec de la cire. Appliquer I'adhésif en couches fines sur les deux surfaces de
collage sans inclure de bulles d’air et réaliser 'assemblage. Suivre les indications du fabricant de I'adhésif.

=

18.2.2

Montage de la partie femelle par polymérisation

Avant la polymérisation de la partie femelle, protéger avec un peu de vaseline la partie intérieure de la partie femelle contre la pénétration de
résine. Poser la partie femelle et combler les contre-dépouilles avec de la cire.

S’assurer qu’aucune résine n’a coulé dans le boitier de parties femelles. Retirer éventuellement la résine avec précaution et sans 'endommager
pour ne pas nuire au fonctionnement de la partie femelle.

Montage de la partie femelle par coulée de raccord
Uniquement pour Mini-SG® F/R, partie femelle en C (Ceramicor®)

Avec la coulée de raccord sur la partie femelle, une rétention complémentaire doit étre aménagée lors du
modelage. La partie secondaire achevée peut ainsi étre ancrée de maniére slre dans la résine prothétique.
Etant donné que le coefficient d’expansion thermique (CET) du Ceramicor® est inférieur a celui de I'alliage cé-
ramique utilisé pour la coulée de raccord, le boitier doit étre enrobé d'une couche de cire d’au moins 0,7 mm
d’épaisseur sur sa périphérie. Ainsi, il est certain que la céramique ne sera pas au contact de la partie femelle
en Ceramicor®. Une amorce de fissure de la céramique pourra donc étre évitée.

Séparer la partie femelle avec le modéle en cire de la partie méle et déposer la gaine de friction avant la mise en revétement. Les surfaces in-
ternes de la partie femelle doivent étre exemptes de cire. Nous recommandons d’aménager une fine rainure a I'aide d’'un instrument au niveau du
raccord de la cire avec la partie femelle afin d’exclure pratiquement toute possibilité d’intrusion d’alliage au cours de la coulée de raccord.

Démoulage et nettoyage
Par mesure de sécurité, il ne faut pas sabler I'intérieur du boitier de la partie femelle. Nettoyage aux ultrasons. Insérer la gaine et vérifier la fonc-
tion sur le maitre-modéle.

Les éléments traités a I'acide coulissent mieux apres avoir été brievement immergés dans une solution savonneuse (bain a ultrasons) apres leur
décapage.

La gaine de friction utilisée pour la mise en oeuvre doit étre remplacée par une gaine neuve apres lorsque la prothése est terminée.

18.3

Activation et désactivation

18.3.1

M-SG® Star 1, Mini-SG® F/R et Mini-SG®

Retirer la gaine de friction

Comprimer avec la précelle les deux extrémités a lamelles. Une fois sortie de la rétention, la gaine de friction
—/\ ou rétention peut étre aisément retirée. Si I'extracteur de gaine est utilisé, les cames a lamelles sont libérées

automatiquement lors de l'insertion depuis la rétention.

~

W
$

Insérer la gaine de friction

Saisir avec la précelle une des deux lamelles de la gaine de friction ou rétention au niveau de son cété arron-
l di et 'appuyer avec précaution contre la paroi interne opposée du boitier. Avec une légére pression, repous-

ser la gaine de friction ou rétention vers sa position finale. L'encliquetage est audible. Si ce n’est pas le cas, la

gaine de friction ou rétention a été introduite par le mauvais coté.

18.3.2

[

M-SG® Star 2 et Mini-SG® PLUS

Activable lorsque la vis d'activation est vissée avec le tournevis/activateur dans le sens horaire. La désactivation est obtenue en procédant en
sens inverse. Avec la gaine de friction orange, la friction recherchée peut étre réglée de facon progressive entre 100 et 600 g. Pour une friction
supérieure a partir de 500 a 1000 g environ, il faut utiliser la gaine de friction violette.

Si la tolérance concernant la friction des deux gaines de rétention est dépassée suite a une activation, la friction retombe a sa valeur maximale de
réglage au bout de 3 a 5 mois environ.

Retirer la gaine de friction
Dévisser totalement la vis d'activation avec le tournevis et soulever la gaine de friction avec le tournevis.

Les vis d'activation du M-SG® Star 2 et du Mini-SG® PLUS sont identiques.
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Insérer la gaine de friction

Saisir avec la précelle une des deux lamelles de la gaine de friction au niveau de son c6té arrondi et 'appuyer
avec précaution contre la paroi interne opposée du boitier. S’assurer que la partie large de la clavette reste
orientée en direction occlusale (A). Revisser ensuite la vis d’activation.

13 La pression exercée par la gaine de friction sur la vis évite tout dévissage spontané de cette vis.

18.3.3 Glissiére SG

Activable lorsque la vis d'activation est vissée au moyen de la clé Thomas avec le tournevis dans le sens horaire. La désactivation est obtenue en
procédant en sens inverse.
Le jeu d'activation n'est pas trés important.

Retirer la gaine de friction
Dévisser totalement la clé Thomas avec le tournevis et retirer la gaine de friction du boitier.

Insérer la gaine de friction
Saisir la gaine de friction avec le précelle et I'insérer doucement dans le boitier. S’assurer que la partie plate de la gaine de friction reste orientée
en direction occlusale. Revisser ensuite la vis d’activation.

[ Apres utilisation, nettoyer les instruments a I'eau et procéder tel qu’indiqué au paragraphe 16 (retraitement).

18.4 Modifications, contre-dépouilles

18.4.1 Prise d’empreinte

A condition que I'assise de la partie femelle sur la partie male est correcte, utiliser un peu de cire molle ou de silicone pour combler I'espace
entre la gencive et la face inférieure de la partie male avant la prise d'empreinte. Réaliser la prise d’empreinte fonctionnelle. Utiliser un silicone
d’empreinte solide.

18.4.2 Fabrication du modéle

Pour la fabrication du modéle, utiliser I'axe de transfert du systéme en 'insérant dans la partie femelle et en le fixant bien. Puis, le maitre-modéle
est réalisé.

18.5 Que faire en cas de maintien de prothése insuffisant :

1. Retirer et bien nettoyer la prothése. S'assurer en particulier que les éléments de la glissiére sont absolument propres et exempts de souillures.

2. Veérifier si la partie femelle ou ses éléments sont endommagés, les remplacer au besoin et régler de nouveau le maintien de prothése.

3. Vérifier si la partie femelle montée est correctement placée sur la partie male. Dans le cas contraire, la force de maintien est réduite et I'usure
trés élevée. Remonter impérativement la partie femelle. La bonne assise de la partie femelle peut étre vérifiée a I'aide de silicone Iégérement
fluide.

4. Dans la bouche, vérifier si des traces d’usure sont visibles sur la partie male. Ces traces d’usure pourraient étre la cause du maintien insuf-
fisant. Pour le Mini-SG®, il existe une partie femelle de réglage en cas d’'impossibilité d’obtenir un maintien suffisant de la prothése avec une
partie femelle activée au maximum. Cette option n'est pas proposée pour les systémes M-SG® Star et glissieres SG.

18.5.1 Partie femelle de réglage Mini-SG®, procédure

Option 1
(méthode directe — au cabinet dentaire)

1. Retirer la prothése.

gaines de friction. La partie femelle de réglage Mini-SG® est fournie avec la gaine de friction jaune (=
friction la plus faible). Les trois autres niveaux de friction sont joints. Les gaines de friction peuvent étre
échangées a l'aide d'une précelle.

T 2. Régler le maintien de la partie femelle de réglage Mini-SG® dans la bouche du patient par échange des

3. Meuler la partie femelle Mini-SG® pour I'extraire de la prothése. Fraise recommandée : fraise au carbure a denture croisée, a parois paralléles,
a paragraphee, coupante, @ jusqu'a 2,25 mm.

4. Isoler la partie intérieure de la partie femelle de réglage Mini-SG® avec de la vaseline (protection contre la
pénétration de résine).

5. Monter la partie femelle de réglage Mini-SG® sur la partie male dans la bouche du patient.

6. Combler les contre-dépouilles de la glissiére avec de la cire molle par exemple.
[ K/
4 .

243766-000-05 07.2026 24 /139




Mode d’emploi Glissiéres

7. Avant l'insertion de la partie femelle de réglage Mini-SG®, contréler que la prothése peut étre insérée et retirée sans difficulté de la bouche du
patient.

8. Si possible, percer un canal d’écoulement pour la résine a travers le corps prothétique.

9. Mélanger la résine prothétique, I'appliquer dans la prothése et sur la partie femelle de réglage Mini-SG®, insérer délicatement la prothése et
éliminer I'excés.

10. Aprées le durcissement, retirer la prothése, la retoucher, utiliser une meulette en caoutchouc et la polir.

11. Contrdle final : vérifier le maintien de la prothése et, si nécessaire, monter une autre gaine.

Option 2
(méthode indirecte, prise d'empreinte — montage au laboratoire dentaire)

Les étapes 1 - 7 sont analogues a la méthode directe.

8. Fixer provisoirement avec de la résine la partie femelle de réglage Mini-SG® avec la prothése.

9. Réaliser la prise d'empreinte. Si la partie femelle Mini-SG® ne peut pas étre retirée de la prothése, une
alternative consiste a retirer la gaine de friction, de combler la partie femelle avec de la masse d'empreinte
et de réaliser ensuite la prise d'empreinte de I'ensemble avec la prothése en place.

10. Modéle de travail : il n'existe aucun axe de transfert préfabriqué en raison de I'usure non homogéne de la
partie méle.
Procédure : si la partie femelle de réglage Mini-SG® est utilisée, isoler la partie intérieure avec de la vase-
line, combler délicatement la partie femelle avec un matériau pour moignon/modéle approprié (exemple :
époxy), et prévoir une rétention avec boucle par exemple pour le modele en platre.
Réaliser le modéle de travail.

11. La partie femelle de réglage Mini-SG® est insérée comme décrit au chapitre 18.2.

19 Matériaux

C = Ceramicor® ; Au 60,0 %, Pt 19,0 %, Pd 20,0 %, Ir 1,0 %.
T, —T_ 1400 —1490°C

D = Doral ; Au 15,0 %, Pd 22,0 %, Ag 49,3 %, Cu 13,7 %

Ts—T,930-1015°C.

E = Elitor® ; Au 68,6 %, Pt 2,4 %, Pd 3,9 %, Ag 11,8 %, Cu 10,6 %, Zn 2,5 %.

T,—T,880-940°C

G = Galak ; résine résistant a la corrosion.

K = Korak ; plastique pour coulée par calcination sans résidu pour la technique de coulée.
YiN M = Medstahl ; alliage spécial a usage médical. Contient du nickel.

0 =08V ; Au 60,0 %, Pt 10,5 %, Pd 6,5 %, Ag 7,0 %, Cu 14,0 %, Zn 2,0 %

T,—T,960 —1065°C

T = Titane pur ; (grade 4) ; Ti > 98,9375 %.

V = Valor ; Au 10,0 %, Pt 89,0 %, Ir 1,0 %.

T,—T, 1660 —-1710°C

X = Acier ; acier inoxydable, résistant a la corrosion.

Se reporter aux fiches techniques des matériaux spécifiques, aux informations produits ainsi qu’a la liste de produits figurant au paragraphe 29

pour des informations détaillées sur les matériaux et leur composition. Tous les documents pertinents figurent sur le site Web www.cendres-me-
taux.ch et peuvent étre retrouvés en saisissant la désignation correspondante du produit.

20 Stockage

[ En I'absence d’indication spécifique sur le stockage figurant sur 'emballage du produit, nous recommandons de conserver le produit dans son
emballage d’origine, a un endroit sec, a température ambiante et a I'abri des rayons directs du soleil. Un stockage incorrect peut compromettre
les propriétés du produit et entrainer I'échec de la restauration.

21 Information pour le patient

211 Manipulation / Suivi

Au plus tard le jour de la pose de la prothese, il convient d’expliquer au patient qu’un suivi régulier est indispensable a la bonne santé de I'en-
semble du systéme de mastication et au bon fonctionnement de la prothese dentaire. Il est essentiel de motiver et de former les patients relative-
ment a I'entretien de leurs dents ainsi que de la prothése dentaire.
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Les prothéses dentaires fixes et amovibles subissent de tres importantes contraintes. Les signes d’usure sont normaux et ne peuvent pas étre
évités, uniquement réduits. L'importance de I'usure dépend du systéme global.

Nous nous efforgons d’utiliser des matériaux compatibles entre eux de la maniére la plus optimale possible, afin de réduire 'usure @ un minimum.
La bonne assise de la prothése doit étre vérifiée au moins une fois par an et, le cas échéant, la prothése doit étre rebasée pour éviter les mouve-
ments de bascule (sollicitation excessive). Nous recommandons de procéder a un contréle des prothéses environ tous les trois mois au début et
de remplacer éventuellement les pieces auxiliaires, comme par exemple les piéces rétentives.

21.2

Insertion et retrait de la prothése

Veiller a ce que la prothése ne se coince pas, car ceci pourrait 'endommager. La prothese dentaire ne saurait étre posée en serrant les dents, car
une telle approche peut entrainer des dégradations voire méme la rupture de I'élément de connexion (I'attachement).

Insertion
Tenir la prothése aux deux extrémités entre le pouce et I'index et la remettre en bouche sur les éléments d’ancrage. Procéder ensuite au position-

nement correct sur les éléments d’ancrage en exergant une légére pression homogene. Serrer la machoire avec précaution afin de s’assurer que
la prothese se trouve bien dans sa position finale.

Retrait

Tenir la prothese entre le pouce et I'index et la retirer prudemment des ancrages avant de I'extraire de la bouche.

213

Nettoyage et entretien

Matériau Doral (D)
Ne pas utiliser de détergent contenant des substances corrosives.
Il pourrait en résulter des colorations, une corrosion sous contrainte et le bris de la partie femelle D.

Nous recommandons de brosser les dents et de nettoyer la prothése apres chaque repas. Le nettoyage de la prothése comprend également celui
de I'élément de connexion (I'attachement). La méthode de nettoyage la plus douce consiste a nettoyer la restauration a I'eau courante avec une
brosse a dents souple et I'élément de connexion en bouche avec une brosse interdentaire. Pour un nettoyage hautement intensif de la restaura-
tion, utiliser un dispositif a ultrasons et un additif de nettoyage adapté aux prothéses dentaires.

Ne jamais nettoyer les attachements de haute précision avec du dentifrice, car cela pourrait les endommager. La prudence s’impose aussi lors du
choix de produits ou de comprimés effervescents de nettoyage agressifs, qui pourraient endommager I'élément de connexion de haute qualité ou
altérer son fonctionnement.

Un nettoyage régulier de I'ancrage permet de prévenir tout inflammation des tissus mous.

22

Références de commande

Les informations pertinentes pour votre commande figurent dans la liste de produits au paragraphe 29 du présent document. La fiche d’informa-
tion produit est aussi utile. Ces documents ainsi que d’autres documents pertinents figurent sur le site Web www.cendres-metaux.ch et peuvent
étre retrouvés en saisissant la désignation correspondante du produit.

23

Disponibilité
Certains produits mentionnés et décrits dans ce document ne sont peut-étre pas disponibles dans tous les pays.

24

Tracgabilité du numéro de lot
Les numéros de lot de toutes les piéces utilisées doivent étre documentés afin de garantir leur tragabilité.

25

Réclamation

Tout incident en lien avec le produit doit étre immédiatement signalé a Cendres+Métaux SA. Pour ce faire, veuillez contacter votre conseiller
clientéle ou nous faire parvenir une réclamation par e-mail, a I'adresse complaints-cmbrand@cmsa.ch. Les incidents graves doivent par ailleurs
étre aussi signalés aux autorités compétentes du lieu de résidence de I'utilisateur.

26

Mise au rebut en toute sécurité

L’élimination des produits doit respecter la réglementation locale et les directives environnementales, le degré de contamination devant également
étre pris en compte. CMSA Biel/Bienne SA reprend volontiers les déchets de métaux précieux. Priére de s’adresser au représentant Cendres+-
Métaux SA compétent pour tout renseignement ou obtenir de plus amples informations.

27

Droits de marque
Les marques déposées de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Suisse sont les suivantes :

Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® et M-SG® Star

Sauf indication contraire, tous les produits marqués avec « © » ne sont pas des marques déposées de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA,
mais des marques commerciales déposées de leur fabricant respectif.

28

Clause de non-responsabilité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant du non-respect du présent mode d’emploi. Les produits de Cendres+Mé-
taux SA font partie d’'un concept global et doivent étre utilisés et combinés uniquement avec les composants et instruments originaux correspon-
dants. Le fabricant décline toute responsabilité si tel n’est pas le cas. Toujours indiquer le numéro de lot en cas de réclamation.

Lutilisation des produits de tiers qui ne sont pas distribués par Cendres+Métaux SA en lien avec les produits mentionnés dans la liste au para-
graphe 29 entraine I'annulation de la garantie correspondante ou de toute autre obligation expresse ou implicite de Cendres+Métaux SA.

La responsabilité a I'égard de I'adéquation d’un produit pour un patient spécifique incombe au spécialiste.
Cendres+Métaux SA décline toute responsabilité expresse ou implicite et toute responsabilité a 'égard des dommages directs, indirects, pas-

sibles de poursuites ou d’autres dommages résultant d’erreurs d’appréciation ou de pratique professionnelle ou en lien avec celles-ci lors de
I'utilisation de produits Cendres+Métaux SA.

Il incombe également au spécialiste de s’informer réguliérement des derniéres avancées sur les produits de la liste mentionnés au paragraphe 29
et leurs applications.

Priere de noter que les descriptions figurant dans le présent document ne suffisent pas a une utilisation immédiate des produits Cendres+Métaux

243766-BB0M8&s connaissances en médecine et en prothétique dentaires0at.2@26nstructions pour la manipulation des produits de la liste mentionn28 A39

paragraphe 29 fournies par un spécialiste expérimenté sont toujours impératives.



Mode d’emploi Glissiéres

En cas de divergences dans les traductions, la version anglaise fait foi.

29 Désignation du produit Matériau Usage Marquage IUD-ID IUD-ID de base
unique

M-SG® Star 1

05000429 M-SG® Star 1 TC pour coulée de Titane / Ceramicor® Oui CE 0483 07640166515067  764016651000051DY
raccord

05000432  M-SG® Star 1 TK pour coulée par  Titane / Korak Oui CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
calcination

05000673  M-SG® Star 1 MK pour coulée par  Medstahl / Korak Oui CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
calcination

05000433  Partie femelle T Titane Oui CE 0483 07640166515098  764016651000067EF

05000674  Partie femelle M Medstahl Oui CE 0483 07640173090458  764016651000067EF

055691 Gaine de friction G jaune Galak Oui CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friction légére) 5 pcs.

055356 Gaine de friction G rouge Galak Oui CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.

055357 Gaine de friction G vert Galak Oui CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.

055358 Gaine de friction G bleu Galak Oui CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(friction extra-forte) 5 pcs.

05000407  Partie male C pour coulée de Ceramicor® Oui CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
raccord

05000410  Partie male K Korak Oui S.0. 07640173093855  s.o.

07000040 Piece de doublage G Galak Oui CE 07640166515173  764016651000006DT

07000042  Axe de transfert Acier Oui CE 07640166515180  764016651000032DU

072627 Tige de parallélométre spéciale Acier Non CE 07640166514930  764016651000018E2

07000056  Extracteur de gaine Acier Non CE 07640166515197  764016651000001DH

070347 Précelle Acier Non S.0. 07640166511854 s.0.
M-SG® Star 2

05000411  M-SG® Star 2 TC pour coulée de Titane / Ceramicor® Oui CE 0483 07640166515036  764016651000051DY
raccord

05000413  M-SG® Star 2 TK pour coulée par  Titane / Korak Oui CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
calcination

05000414  Partie femelle T Titane Oui CE 0483 07640166515050  764016651000067EF

055774 Gaine de friction G orange Galak Oui CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.

055811 Gaine de friction G violet Galak Oui CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.

055775 Vis d’activation T Titane Oui CE 0483 07640166514206  764016651000067EF

05000407  Partie male C pour coulée de Ceramicor® Oui CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
raccord

05000410  Partie male K Korak Oui S.0. 07640173093855  s.o.

07000041  Piece de doublage G Galak Oui CE 07640173093503  764016651000006DT

07000042  Axe de transfert Acier Oui CE 07640166515180  764016651000032DU

072627 Tige de parallélométre spéciale Acier Non CE 07640166514930  764016651000018E2

072653 Tournevis/activateur Acier Non CE 07640173091295  764016651000002DK

070347 Précelle Acier Non S.0. 07640166511854 s.0.
Mini-SG® F/IR

055534 Mini-SG® F/IR TV Titane / Valor Oui CE 0483 07640173090359  764016651000051DY

055543 Mini-SG® F/IR TC Titane / Ceramicor® Oui CE 0483 07640173093237  764016651000051DY

055532 Mini-SG® F/R TK Titane / Korak Oui CE 0483 07640173090878  764016651000067EF

055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Oui CE 0483 07640173090366  764016651000051DY

Ceramicor®

055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Oui CE 0483 07640173093282  764016651000067EF

055531 Partie femelle T Titane Oui CE 0483 07640173090342  764016651000067EF

055677 Partie femelle C Ceramicor® Oui CE 0483 07640173090373  764016651000067EF

055925 Partie femelle « tuning » E Elitor® Oui CE 0483 07640173093480  764016651000067EF

055691 Gaine de friction G jaune Galak Oui CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friction légére) 5 pcs.

055356 Gaine de friction G rouge Galak Oui CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.

055357 Gaine de friction G vert Galak Oui CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.

055358 Gaine de friction G bleu Galak Oui CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(friction extra-forte) 5 pcs.
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Matériau IUD-ID de base

Désignation du produit

Usage Marquage

unique

055718 Gaine de rétention G orange Galak Oui CE 0483 07640173093299  764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.
055766 Gaine de rétention G violet Galak Oui CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.
055517 Partie male V Valor Oui CE 0483 07640173093206 764016651000051DY
055544 Partie male C Ceramicor® Oui CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Partie male K Korak Oui S.0. 07640173093220 S.0.
072600 Piece de doublage G Galak Oui CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 Axe de transfert Acier Oui CE 07640173091257 764016651000032DU
072627 Tige de parallélometre spéciale Acier Non CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Extracteur de gaine Acier Non CE 07640173091776 764016651000001DH
070347 Précelle Acier Non S.0. 07640166511854 s.0.
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titane / Valor Oui CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titane / Korak Oui CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Partie femelle T Titane Oui CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Gaine de friction G orange Galak Oui CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.
055811 Gaine de friction G violet Galak Oui CE 0483 0764017309341 764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.
055775 Vis d’activation T Titane Oui CE 0483 07640166514206 764016651000067EF
055517 Partie male V Valor Oui CE 0483 07640173093206 764016651000051DY
055529 Partie méle K Korak Oui S.0. 07640173093220 s.0.
072649 Piéce de doublage G Galak Oui CE 07640173091288 764016651000006DT
072616 Axe de transfert Acier Oui CE 07640173091257 764016651000032DU
072627 Tige de parallélometre spéciale Acier Non CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 Tournevis/activateur Acier Non CE 07640173091295 764016651000002DK
070347 Précelle Acier Non s.0. 07640166511854 S.0.
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Oui CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC (2 pcs.) Acier / Ceramicor®  Oui CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Acier / Korak Oui CE 0483 07640239932111 764016651000067EF
055371 Partie femelle D Doral Oui CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
05003615  Partie femelle M Acier Oui CE 0483 07640239932128  764016651000067EF
055925 Partie femelle « tuning » E Elitor® Oui CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Gaine de friction G jaune Galak Oui CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friction légere) 5 pcs.
055356 Gaine de friction G rouge Galak Oui CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.
055357 Gaine de friction G vert Galak Oui CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.
055358 Gaine de friction G bleu Galak Oui CE 0483 07640173093145 764016651000067EF
(friction extra-forte) 5 pcs.
055544 Partie male C Ceramicor® Oui CE 0483 07640173093244 764016651000051DY
055529 Partie male K Korak Oui S.0. 07640173093220 S.0.
072616 Axe de transfert Acier Oui CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Tige de parallélometre spéciale Acier Non CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Extracteur de gaine Acier Non CE 07640173091776 764016651000001DH
070347 Précelle Acier Non s.0. 07640166511854 s.0.
SG Geschiebe
052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Oui CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Oui CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Partie femelle D Doral Oui CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Gaine de friction G blanc Galak Oui CE 0483 07640173092018 764016651000067EF
(friction normale) 5 pcs.
05000057  Gaine de friction G violet Galak Oui CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(friction forte) 5 pcs.
052161 Vis d’activation O osv Oui CE 0483 07640173092049 764016651000067EF
052164 Vis de montage X Acier Oui CE 07640166519324 764016651000008DX
052160 Partie male C Ceramicor® Oui CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Partie male K Korak Oui s.0. 07640173092056 s.0.
072502 Piéce de doublage G Galak Oui CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Axe de transfert Acier Oui CE 07640173091509 764016651000032DU

*Produit discontinué
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Désignation du produit Matériau Usage Marquage

unique

IUD-ID de base

072627 Tige de parallélomeétre spéciale Acier Non CE 07640166514930 764016651000018E2
070293 Tournevis Acier Non CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Clé Thomas Acier Non CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 Précelle pour attachement Acier Non CE 07640166514565  764016651000035E2

30 Marquages sur I’emballage/symboles
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Date de fabrication
Fabricant

Numéro de catalogue
Numéro de lot

Quantité

Priere de suivre le mode d’emploi, disponible sous
forme électronique a I'adresse indiquée.

Attention : selon la loi fédérale des Etats-Unis, ce
produit ne peut étre vendu qu’a des professionnels
de la santé autorisés ou sur leur ordonnance.

Les produits Cendres+Métaux avec le sigle CE
sont conformes aux exigences européennes.

Ne pas réutiliser
Non stérile

Protéger des rayons du soleil

Attention, tenir compte des documents d’accompa-
gnement

Identification unique du produit

Mandataire établi au sein de la Communauté
européenne

Importateur
Dispositif médical

Distributeur

Rue de Boujean 122

m CENDRES+ M Cendres+Métaux SA
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243766-000-05

07.2026

Rx only

www.cendres-metaux.ch

29/139



m CENDREST
METAUX

Slide attachments

M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R,

Mini-SG® PLUS, Mini-SG® Tuning Matrize and SG Geschiebe

Gebrauchsanweisung

F

P

Mode d’emploi

m
=z

= P N mmeS o

Instructions for Use

Modo d'uso

Instrucciones de uso

EL O&nyieg xpriong
H EHMREE
JA IiREREAE

(@)

Arg MM

>

Brugsanvisning

243766-000-05 07.2026

Deutsch
Francais
English
Italiano
Espafiol
EAANvika
FRh
BAFE
=01

Dansk

15
29
43
58
73
87

100

114

127

30/139



Instructions for Use Slide attachments

Instructions for Use Slide Attachments
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, Mini-SG® Tuning female part and SG slide attachment

1 Scope of application of Instructions for Use
These Instructions for Use apply to the products listed under Section 29. The issuing of these Instructions for Use renders all previous versions
invalid. The manufacturer rejects any liability for damages resulting from non-compliance with these Instructions for Use.
2 Trade name
See Section 29.
3 Intended use
The products are intended for prosthetic restorations and to support procedures in the dental clinic or laboratory.
31 Intended patient population
The patient group consists of adults with partial or complete tooth loss.
4 Expected clinical benefit
Restoration of chewing function and improved aesthetics.
The Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP for the implantable devices covered by these Instructions for Use, is available on our
website and accessible at this address: www.cendres-metaux.ch.
5 Product description

Slide attachments

A slide attachment is a prosthetic retaining element consisting of a female (outer) part and a male (inner) part. The male part is firmly connected to
an abutment tooth, the female part is inserted into the removable denture.

If implant prosthetics are out of the question, this type of prosthesis is suitable. The restoration with a slide attachment is successful for smaller
and larger gaps between teeth, provided that there are still enough stable teeth available which can be crowned as abutment teeth. As a rule,
several abutment teeth are required; this protects the retaining teeth from leverage and pressure forces acting on the dentures when worn.

M-SG® Star 1

The fricatively functioning attachment has an integrated stress distributor and, compared to the Mini-SG®
versions, has an additional occlusal support on the stress distributor. This increases stability and protects
the attachment from overloading. The compact design with rounded edges saves space for insertion into the
denture.

Activation is achieved by exchanging friction inserts.
Four force levels are available.

Three material versions are available:

M-SG® Star 1 TC: male part C for casting-on, housing T can be bonded
M-SG® Star 1 TK: for casting male part K, housing T can be bonded
M-SG® Star 1 MK: for casting male part K, housing M can be bonded

Mounted with friction insert G red (055356), also included one friction insert each
yellow (055691) and red(055356), as well as a duplicating aid G (07000040).

M-SGP® Star 2

The only difference to the M-SG® Star 1 version is the activation principle.

By turning the activating screw in and out, retention in the mouth can be varied infinitely. In addition, this acti-
vation screw fixates the friction insert in the slide attachment.

Two force levels are available.

Two material versions are available:
M-SGP® Star 2 TC: male part C for casting-on, housing T can be bonded
M-SGP® Star 2 TK: for casting male part K, housing T can be bonded

A friction insert orange (055774) is mounted, and a friction insert orange (055774) and violet (055811) are
enclosed, as well as a duplicating aid G (07000041).

/N The female part X (steel) contains nickel.

= Mini-SG®
‘ ‘ j Introduced to the market in 1996, the Mini-SG® was the first slide attachment of its kind with a primary and
I secondary integrated stress distributor.

| Activation is achieved by exchanging friction inserts.
Four force levels are available.

The versions of the following materials are available:

Mini-SG® DK: for casting male part K, female part D can be bonded

Mini-SG® XC: male part C for casting-on, female part X can be soldered, bonded (Discontinued product)
Mini-SG® MK: for casting male part K, female part M can be soldered, bonded
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Mounted with friction insert red (055356), the friction insert green (055357) is included

Delivery unit version XC: pack of 2 pieces. (Discontinued product)

Mini-SG® F/R

The Mini-SG® F/R is a further development of the Mini-SG®.

This Mini-SG® version was specifically designed for the duplicating and bonding technique. The Mini-SG® F/R
can be used either frictional F or retentive R by using the friction insert or the retention insert.

Activation is by exchanging the friction and retention inserts:
Friction inserts, four force levels are available.
Retention inserts, two force levels are available.

Five material versions are available:

Mini-SG® F/R TV: male part V for casting-on (Pd-free), female part T can be bonded
Mini-SG® F/R TC: male part C for casting-on, female part T can be bonded
Mini-SG® F/R TK: for casting male part K, female part T can be bonded

Mini-SG® F/R CC: male part C for casting-on, cast-on female part C, can be bonded
Mini-SG® F/R CK: for casting male part K, cast-on female part C, can be bonded

Variante Retentiv

Mounted with friction insert red (055356). In addition, a friction insert yellow (055691) and red (055356) as
well as a retention insert orange (055718) and violet (055766) are included.

For the TV, TC and TK versions, the duplicating aid G (Art. no. 072600) is also included in the scope of deliv-
ery.

Mini-SG® PLUS

The difference to the Mini-SG® F/R version is the activation principle.

By turning the activating screw in and out, retention in the mouth can be varied infinitely. In addition, this
screw fixates the friction insert in the attachment.

Two force levels are available.

2 material versions are available:
Mini-SG® PLUS TV: male part V for casting-on (Pd-free), female part T can be bonded
Mini-SG® PLUS TK: for casting male part K, female part T can be bonded

Includes housing T, an activation screw T (055775), one friction insert G each orange (055774) and violet
(055811), incl. duplicating aid G (072649).

13 Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS
The Valor male part is marked occlusally on the cylindrical part with a depression.

Friction insert G
‘ i Can be used with M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R and Mini-SG® tuning female part

Yellow (smooth friction): approx. 300 g

Red (normal friction): approx. 600 g
. Green (strong friction): approx. 900 g

Blue (extra-strong friction): > 1200 g

Retention insert G
Can be used with Mini-SG® F/R and Mini-SG® tuning female part

Orange (normal retention): 500 - 800 g
Violet (strong retention): > 800 g

Can be used with M-SG® Star 2 and Mini-SG® PLUS

Orange (normal friction): 100 - approx. 600 g
Violet (strong friction): 500 - approx. 1000 g

. Friction insert G

Activating screw T
a Can be used with M-SG® Star 2 and Mini-SG® PLUS.

Retains the friction insert in the housing.
For fine adjustment of friction.

Tuning female part E
Can be used with Mini-SG®, Mini-SG® F/R and Mini-SG® PLUS

Further friction levels can be achieved with the Mini-SG® Tuning female part, which has a reduced inner diam-
eter, by using the existing friction inserts.

Mounted with friction insert yellow (055691), also included are one each of
red (055356), green (055357) and blue (055358).

The Mini-SG® tuning female part is easy to distinguish from the normal Mini-SG® female part by the gold-
en-yellow alloy material.
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SG Slide attachment
Fricative slide attachment. Forerunner of the Mini-SG® slide attachment, which for the first time featured a
stress distributor primarily integrated in the male part.

By turning the activating screw in and out, retention in the mouth can be varied infinitely. In addition, this acti-
vation screw fixates the friction insert in the slide attachment. Two force levels are available.

Two material versions are available:
SG DC: male part C for casting-on, female part D can be bonded
SG DK: for casting male part K, female part D can be bonded

A friction insert G white is mounted, the duplicating aid G is included.

Friction insert G
Can be used with SG slide attachment.

White (normal friction)
Violet (strong friction)

Activating screw O
Can be used with SG slide attachment.

Retains the friction insert in the housing.
For fine adjustment of friction.

A A

Mounting screw X
Can be used with SG slide attachment.

Facilitates the polymerisation of resins.
Is supplied automatically when ordering the complete parts.

Auxiliary parts and instruments

Duplicating aid G

M-SG® Star 1 (Art No. 07000040)
M-SG® Star 2 (Art No. 07000041)
Mini-SG® F/R (Art. No. 072600)
Mini-SG® PLUS (Art. No. 072649)

SG slide attachment (Art. No. 072502)

The duplicating aid made of red plastic is slightly oversized with regard to the original components. This al-
lows optimal bonding clearance for duplicating and bonding techniques. After being used as a duplicating aid,
the duplicating auxiliary part can also be used as polishing protection.

[li] The duplicating aid must not be used in place of the female part as a temporary replacement, nor for
taking impressions / placeholder technique in the mouth.

Transfer jig

M-SG® Star 1 and M-SG® Star 2 (Art. No. 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (Art. No. 072616)
SG slide attachment (Art. No. 070566)

Manipulation male part for fabricating the master model.

[1li] Due to the varying wear of the male part, a prefabricated transfer jig is not available for the Mini-SG®
tuning female part. If necessary, the transfer jig (Art. No. 072616) must be readjusted.

Special parallelometer insert (Art. No. 072627)
Universal instrument for all M-SG® Star, Mini-SG® and SG slide attachment variants.

Is mounted in a parallelometer device.
Is used to set the male part in the correct position and in parallel.

Insert remover
M-SG® Star 1 (Art No. 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R and Mini-SG® tuning female part (Art. No. 072483)

For detaching the friction and retention insert.

Tweezers (Art. No. 070347)
Universal instrument for all M-SG® Star, Mini-SG® and SG variants.

For integration and detaching the friction and retention insert.

243766-000-05
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Screwdriver/activator (Art. No. 072653)
Can be used with M-SG® Star 2 and Mini-SG® PLUS.

Multifunctional; is used to screw the activation screw in and out and to activate and deactivate the friction
insert.
Screwdriver insert (Art. No. 070293)

I]:E:' Can be used with SG slide attachment.

Blade insert and coupling sleeve. Fits precisely into the activation screw without pressing on and blocking the
lamellae of the screw when screwing in and out.

Thomas spanner key (Art. No. 070221)
Firmly secures the screwdriver insert (Art. No. 070293).

Indications

Tooth- and combined tooth-mucosal supported removable dental prostheses:

— Removable dental prostheses replacing missing teeth in edentulous spaces.

— Rigidly anchored, uni- and bilateral free-end dentures.

— Removable dental prostheses replacing missing teeth in edentulous spaces and free-end situations.

Mini-SG® tuning female part
— Upgrading of removable dental prostheses of dentures which are no longer retained adequately on worn Mini-SG® male parts.

Contraindications

— Unilateral, partial, and free-end removable dental prostheses without transversal support (palatal or lingual major connector).
— Restoration of abutment teeth with severely reduced periodontal attachment.

— Patients who are unable to keep the regularly required check-up appointments for health reasons.

— Patients with bruxism or other para-functional habits.

— Patients with allergies to materials used in the product, see Section 19.

— Existing clinical picture in the patient's mouth does not permit the correct application of the products.

Mini-SG® tuning female part
— Use on non-worn Mini-SG® male parts.

Compatible products

To fabricate the finished denture, a number of general laboratory supplies are required in addition to the products listed under Section 29. The
following gives a selection of materials that Cendres+Métaux SA offers in its portfolio.

08052149 ABF Wax Universal

08052150 ABF Wax Creativ light
08052151 ABF Wax Creativ dark
08052154 ABF Wax Special

08052148 ABF Wax Margin

08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

08055014 Livento® invest Powder (50 x 100 g)
083739 Livento® invest Liquid (1000 ml)
080181 CM soldering investment (4 kg)
080229 CM soldering paste

08052307 Legabril Diamond (50 g)

Qualification of the specialist

Expertise in professional dentistry and dental technology is assumed. The current Instructions for Use must be available at all times and be
completely read and understood before the first application. The fabrication of dentures and their maintenance may only be performed by qualified
specialists.

Important information for the specialist

Warning symbol for increased caution

SR

Prescription
Federal laws in the USA prohibit the use by or sale to unlicensed dentists.

1"

Side effects

This product must not be used in patients with allergies or suspected allergies to materials used in the product (see Section 19), or only after prior
allergological clarification.

Auxiliary instruments may contain nickel.

If applied as intended, side effects can be excluded.

12
AN

Warnings

Magnetic resonance (MR) environment
The device has not been evaluated for safety and compatibility in the MR environment.
The product has not been tested for heating or migration in the MR environment.
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13 General information

13 When working with design elements in which friction and retention inserts are used, it is essential to ensure that the denture is supported as stably
and rigidly as possible in the mouth. If this is not observed, irreparable damage to the male part can occur due to tiny movements, which have a
cumulative effect over the course of several years. Reasons are often insufficient cleaning of the denture, lack of follow-up, poor fit of the denture,
incorrect handling, too high load of masticatory force, e.g. due to unbalanced equilibrated tooth set-up and too large denture saddles with insuffi-
cient alveolar ridge support.

13.1  Residual risks
— Allergic reactions to materials.
— Loosening of components / of denture.
— Wear/fracture of denture.
— Aspiration of fractured fragments of denture.
— Inflammation of soft tissue.
— Plague accumulation.

14 Preventive measures

13 — The product components are supplied non-sterile. For more information see Section 16 "Reprocessing".
— Only original tools and parts may be used for this work. For information and additional details, please contact your Cendres+Métaux SA repre-

sentative.
— Before any procedure, ensure that all required product components are available in sufficient quantity.
— For your own safety, always wear suitable protective clothing. In particular when grinding, we recommend wearing protective goggles and a dust
mask as well as the use of a suction unit.

— Secure parts against aspiration.
— The mechanical cleaning by patients with a toothbrush and toothpaste may lead to premature wear.

15 Single use
Products that are intended for single use and are labelled "single-use" accordingly are subject to a certain amount of stress, increased wear, and
even loss of functionality during their use.

YiN Multiple application of products labelled «single use» was not tested. This can impair the safety, function and performance of the products as well
as increase the risk of transmitting infections.

16 Reprocessing

13 The prosthetic work, including all system components, must be cleaned, disinfected and, if appropriate, sterilised prior to each work step.
Materials made of metal alloys, high-performance polymers (Pekkton®) and ceramics are suitable for steam sterilisation. With the exception of
Pekkton®, components made of plastics are not suitable for steam sterilisation.
Consider published national guidelines when selecting a disinfection and sterilisation process and the Instructions for Use “Reprocessing of surgi-
cal and prosthetic products” (www.cendres-metaux.ch).

17 Scope of application
The slide attachments are designed to fixate partial dentures on crowns or bridges in the maxilla and mandible.

18 Procedure
Tooth preparation
Extracoronal design elements do not require a special procedure for preparation. Minimally invasive crown preparation can be performed.
Denture design
We recommend that the denture be designed such that the largest possible support polygon can be achieved. Small distances between consecu-
tive anchor teeth and long free-end saddles can cause undesirable effects such as increased wear of the system components.
Circumferential milling (stress distributor)
Due to the design of the M-SG® Star, Mini-SG® and SG slide attachments, there is no need for circumferential milling with stabiliser to protect the
attachments.
Denture frameworks
Cast transpalatal plates, bands and sublingual brackets are used as transversal connectors. Here it is important that such prosthetic frameworks
are absolutely rigid and not elastic.
Thermal treatment
The male and female parts must be separated prior to thermal treatment (casting-on, soldering, lasering, curing and ceramic firing) and, if consist-
ing of several parts, disassembled into their individual parts. Subsequently allow to cool slowly to room temperature. Thus the optimal mechanical
properties are achieved without a tempering process.

[lij  Cleaning
Fit a duplicating aid or spacer to protect the male part during sandblasting and processing.

18.1  Fabrication of the primary reconstruction
Work preparation
Preparation of the master model.
When modelling the wax frameworks, make sure that the framework thickness is at least 0.5 mm to achieve sufficient stability.
A simple parallelometer is required for parallel setting of the male part.

13 The male parts must not be ground or cleaned with abrasive blasting media.

13 Only use precious metal alloys for casting-on.
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%766-888{&?‘3"83 to Mini-SG® F/R, female part in C (Ceramicor®)

18.1.1 Inserting the male part by casting-on
A After modelling the wax framework, the degreased male part (M-SG® Star, Mini-SG® or SG attachment) is
positioned and waxed down with the special parallelometer insert (Art. No. 072627) in the most ideal insertion
/S direction for the patient and in parallel to each other. The guide grooves A, which take on the function of the
/1 Q =) stress distributor, must be free of wax.
Invest, cast and allow to cool slowly to room temperature without any tempering process.
[:]i] Only precious metal alloys may be used for casting.
18.1.2 Inserting the male part by soldering
[ Applies to Mini-SG® designs.
Proceed as described under Point 18.1.1.
The ideal soldering gap lies between 0.05 - 0.20 mm and must be parallel to the insertion direction of the at-
tachment. Clean the soldering surface well before soldering, it must be free of grease. The soldering process
is simplified by the soldering groove in the back wall of the male part. The soldering rod S.G 1055, Cat. No.
01000353, is inserted into the groove. Apply sufficient CM soldering paste (Art. No. 080229) to protect against
oxide formation during the heating process. After soldering, allow to cool slowly to room temperature without
any tempering process.
[li] The flame must be aligned such, that not only the relatively small male part reaches working tempera-
ture during soldering, but also the framework and the entire soldering block.
18.1.3 Inserting male part K by casting
Proceed as described under Point 18.1.1.
After devesting, the male part must not be blasted (dimensional changes). Clean the cast ultrasonically and
polish the male part carefully with a rotary brush without changing the profile of the male part. For the reten-
tion insert to snap into place, the notch in the upper third of the male part must only be machined with extreme
care. Check and adjust functionality on the master model.
13 The quality of the male part fabricated in the dental manufacturing process depends on the choice of material and processing technique. It has
a decisive influence on the functional capability and durability of the denture. To obtain sufficient strength in the cast male part, the casting alloy
used must have a 0.2 % yield strength of at least 500 N/mm?2.
18.2  Fabrication of the secondary reconstruction (denture)
18.2.1 Integration of the female part by bonding
(duplicating and bonding technique)
Applies to M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS and SG slide attachment designs.
[ A duplicating aid adapted to the respective shape is available for each type of slide attachment.
Place the duplicating aid. Block out the undercuts and interpapillary spaces with wax. Duplicate with a dimen-
Q@ sionally stable duplicating material (silicone or polyether) and make a duplicate model.
Modelling of the framework including box for bonding the female part. If space is limited, a metal masticatory
surface can be modelled over the attachment as additional protection. Casting and finishing.
Blast the bonding seam of the model casting (CoCr) with 250 ym and the female part with 50 um AL0,. To
/\ N avoid damaging the functional section of the female part, fit the transfer jig matching the female part for
}\é protection. Thoroughly clean the surfaces to be bonded with the steam jet and do not touch again. Before
/1 bonding the female part, protect the inside of the female part by applying some Vaseline to prevent adhesive
from penetrating. Mount the female part and block out the undercuts with wax. Apply a thin layer of adhesive
to both surfaces to be bonded without bubbles and join them together. Please observe the information provid-
ed by the manufacturer of the adhesive.
18.2.2 Inserting the female part by polymerisation
Before polymerising the female part, protect the inside of the female part by applying Vaseline to prevent resin from penetrating. Mount the female
part and block out the undercuts with wax.
13 Make sure that no resin has flowed into the housing of the female part. If necessary, remove the resin carefully and without damaging it so as not
to impair the function of the female part.
18.2.3 Inserting the female part by casting-on
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With the cast-on technique on the female part, a retention must also be modelled. This allows the finished
abutment to be securely anchored in the denture resin. As the coefficient of thermal expansion (CTE) of
Ceramicor® is lower than that of the burn-out alloy, the housing should be covered circularly with a wax layer
at least 0.7 mm thickness. This ensures that the ceramic does not come into contact with the female part in
Ceramicor®. This prevents cracks from forming in the ceramic.

Separate the female part with the wax-up from the male part and remove the friction insert before investing. The inner surfaces of the female part
must be free of wax. We recommend using an instrument to make a fine groove at the transition of the wax to the female part, so that an inflow of
alloy can be practically ruled out during casting.

Divesting and cleaning
For reasons of safety, blasting is not allowed in the area of the inner housing of the female part. Cleaning in ultrasonic bath. Insert the slide insert
and check functionality on the master model.

13 Acid-treated parts glide better again if they are briefly placed in soapy water (ultrasound) after stripping.
13 The friction insert used for processing must be replaced with a new one after completion of the denture.
18.3  Activation and deactivation
18.3.1 M-SG® Star 1, Mini-SG® F/R and Mini-SG®
Removing the friction insert
Press both ends of the lamella together with tweezers. By disengaging from the retention, the friction or
— 1\ retention insert can be removed easily. If the slide insert remover is used, the lamella cams are automatically
released from retention when inserted.
~
/[ «—
Inserting the friction insert
Using tweezers, grasp one of the two lamellae on the rounded side of the friction or retention insert and care-
- l fully press against the opposite inner wall of the housing. Using slight pressure, the friction or retention insert
is pushed into its final position. The click is audible. If not, the friction or retention insert has been inserted
from the wrong side.
= 7\
18.3.2 M-SG® Star 2 and Mini-SG® PLUS
Activation occurs when the activator screw is screwed in clockwise using a screwdriver/activator. Deactivation is performed in reverse order. The
desired friction can be adjusted continuously from 100 to 600 g with the orange friction insert. For increased friction from approx. 500 to 1000 g,
the violet friction insert should be used.
13 If the respective friction play of the two friction inserts is exceeded by activation, this returns to the maximum adjustable values after approx. 3 - 5
months.
Removing the friction insert
Unscrew the activation screw completely with the screwdriver and lift the friction slide insert with the screw-
driver.
[ The activation screws of the M-SG® Star 2 and Mini-SG® PLUS are identical.
Inserting the friction insert
Using tweezers, grasp one of the two lamellae on the rounded side of the friction insert and carefully press
against the opposite inner wall of the housing. Here, care must be taken that the wider part of the wedge lies
occlusally (A). Then screw the activating screw back in.
[ Counter-pressure of the friction insert on the screw prevents the screw from loosening by itself.
18.3.3 SG Slide attachment
Activation is by turning the activation screw clockwise using the Thomas spanner key and the mounted screwdriver insert. Deactivation is per-
formed in reverse order.
The margin of activation is not very large.
Removing the friction insert
Fully unscrew the activation screw with the Thomas spanner key and mounted screwdriver insert and remove the friction insert from the housing.
Inserting the friction insert
Grasp the friction insert with the tweezers and carefully push into the housing. Here, care must be taken that the flat part of the friction insert lies
occlusally. Then screw the activating screw back in.
13 After use, clean instruments with water and proceed as described in Section 16 (Reprocessing).
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18.4 Modifications, relining

18.4.1 Impression taking
Provided that the fit of the female part on the male part is correct, use some soft wax or silicone to block out the cavity between the gingiva and
the underside of the male part before taking the impression. Take a functional impression. Use a solid impression silicone.

18.4.2 Model fabrication

To fabricate the model, the respective transfer axis of the system is used by inserting it into the female part and fixating it securely. Then proceed

with fabrication of the master model.

18.5 Insufficient denture retention — what to do:

1. Remove the denture and clean thoroughly. In particular, make sure that the slide attachment elements are absolutely clean and free of contam-
ination.

2. Check whether the female part or its components are damaged, replace if necessary and readjust denture retention.

3. Check whether the incorporated female part is correctly positioned on the male part. If this is not the case, the retention force is reduced and
wear is very high. It is essential to insert the female part afresh. The correct seating of the female part can be checked by using an easy-flow-
ing silicone.

4. Check in the mouth to see if there are any signs of wear on the male part, which could be the cause of insufficient retention. If sufficient denture
retention can no longer be achieved with the maximum activated female part, then a tuning female part is available for the Mini-SG®. This
option is not available for the M-SG® Star and SG slide attachment systems.

18.5.1 Mini-SG® tuning female part, procedure

Option 1
(direct method — in the dental practice)

1. Remove the denture.

The Mini-SG® tuning female part is supplied with the yellow friction insert (= lowest friction force). The three
other friction levels are included. The friction inserts can be replaced using tweezers.

T 2. Adjust the grip of the Mini-SG® tuning female part in the patient's mouth by replacing the friction inserts.

3. Grind the Mini-SG® female part out of the denture. Milling cutter recommendation: cross-toothed carbide cutter, parallel-walled, face-cutting, @
up to 2.25 mm.

4. Insulate the inside of the Mini-SG® tuning female part with Vaseline (protection against penetrating plastic).

5. Mount the Mini-SG® tuning female part on the male part in the patient's mouth.

6. Block out attachment undercuts, e.g. with soft wax.

7. Before fitting the Mini-SG® tuning female part, check that the denture can be inserted and removed properly in the patient's mouth.

8. If possible, drill a drainage canal for the resin through the denture body.

9. Mix the denture resin, apply to denture and Mini-SG® tuning female part, carefully insert denture and remove excess.

10. After curing, remove the denture, finish, use a rubber wheel and polish.

11. Final check: check denture retention and, if necessary, fit a different slide insert.

Option 2
(indirect method, impression-taking — integration in dental laboratory)

Steps 1 - 7 are analogous to the direct method.

8. Temporarily connect the Mini-SG® tuning female part to the denture with resin.
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9. Take the impression. If it is not possible to remove the Mini-SG® female part from the denture, then as an
alternative, remove the friction side insert and fill the female part with impression material and then take the
overall impression with the inserted denture.

10. Working model: due to the varying wear of the male part, a prefabricated transfer jig is not available.
Procedure: when using the Mini-SG® tuning female part, insulate the inner surface with Vaseline, carefully
fill the female part with suitable stump/model material, e.g. epoxy, and provide a retention for the plaster
model, e.g. with a wire loop.

Fabricate working model.

11. Insertion of the Mini-SG® tuning female part is performed as described in Section 18.2.

19

Materials

C = Ceramicor®; Au 60.0 %, Pt 19.0 %, Pd 20.0 %, Ir 1.0 %.
T, —T_ 1400 —1490°C

D = Doral; Au 15.0%, Pd 22.0%, Ag 49.3%, Cu 13.7%

T,—T,930 - 1015°C.

E = Elitor®; Au 68.6%, Pt 2.4%, Pd 3.9%, Ag 11.8%, Cu 10.6%, Zn 2.5%.
T,—T,880-940°C

G = Galak; Mouth-resistant resin.

K = Korak; Residue-free burn-out resin for the casting technique.

M = Med steel; special alloy for medical use. Contains nickel.

O =0SV; Au 60.0 %, Pt 10.5%, Pd 6.5%, Ag 7.0%, Cu 14.0%, Zn 2.0%
T,—T,960 - 1065°C

T = Pure titanium (Grade 4); Ti > 98.9375 %.

V = Valor; Au 10.0%, Pt 89.0%, Ir 1.0%.

T,— T, 1660 —-1710°C

X = Steel; stainless steel, corrosion-resistant.

More detailed information on the materials as well as their compositions can be found in the product-specific material data sheets, the product

information as well as the product list compiled in Section 29. All relevant documents can be found on the website www.cendres-metaux.ch by
entering the relevant product name.

20

Notes on storage

Insofar as no specific information on storage is given on the packaging of the product, we recommend storing the product in its original packaging,
in a dry place, at room temperature and without direct sunlight. Improper storage can influence the product properties and lead to failure of the
restoration.

21

Patient information

211

Handling / follow-up

On the day of insertion of the dentures at the latest, the patient must be informed that regular follow-up care is necessary to maintain the health of
the entire masticatory system and the functionality of the denture. Ensure that the patients are motivated and instructed with regard to caring for
their teeth as well as dentures.

Permanent and removable dentures are subject to considerable stress. Signs of wear are normal and cannot be avoided, only reduced. The
amount of wear depends on the overall system.

Our endeavours are aimed at using materials that are as optimally matched as possible in order to reduce wear to an absolute minimum. Proper
seating of the dentures on the mucosa must be checked at least once each year, and relining must be performed if required to prevent rocking
movement (overload). We recommend checking the dentures at intervals of approx. 3 months initially and to replace the auxiliary parts such as
retention inserts if necessary.

21.2

Insertion and removal of the dentures

It should be ensured that the dentures do not tilt, as any tilting can lead to damage. The denture should never be inserted by clenching the teeth,
as this can damage or even break the connecting element.

Insertion

The denture can be placed on the anchor elements in the mouth using the thumb and index finger. Then it is correctly positioned on the anchoring
elements applying gentle, even pressure. By carefully closing the jaws, it is possible to check whether the denture is in its correct final position.
Removal

For removal, the denture can be grasped with the thumb and index finger and carefully pulled from the anchor elements and taken out of the
mouth.
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21.3 Cleaning and care

13 Material Doral (D)
Do not use cleaning agents which contain corrosive components.
This could lead to discolouration, stress corrosion cracks and fracture of the female part D.
We recommend cleaning teeth and dentures after every meal. Cleaning of dentures includes cleaning of the connecting element. Gentlest
cleaning can be achieved by cleaning the restoration under running water with a soft toothbrush and the connecting element in the mouth with an
interdental brush. The most intensive cleaning of the restoration is achieved with the aid of an ultrasonic device and a cleaning additive suitable
for dentures.
Never clean the high precision connecting elements with toothpaste as this could lead to damage. Caution should also be exercised in the case of
aggressive cleaning agents or tablets as this could damage the high-quality connecting element or impair its function.
Regular cleaning of the anchorage can prevent inflammation of the soft tissue.

22 Ordering information
The information relevant to your order can be found in the product list in Section 29 of this document. The product information is also helpful. This
and other relevant documents can be found on the website www.cendres-metaux.ch by entering the relevant product name.

23 Availability
Some of the products described in this document may possibly not be available in all countries.

24 Traceability of the lot number
The lot numbers of all parts used must be documented to ensure traceability.

25 Complaint
Cendres+Métaux SA must be notified immediately of any incident that has occurred with regard to the product. To do this, please contact your
customer advisor or send us your message by e-mail to the address complaints-cmbrand@cmsa.ch. In serious cases, also send a report to the
competent authority where you are domiciled.

26 Safe disposal
The products must be disposed of in accordance with local laws and environmental regulations, taking into account the level of contamination.
CMSA Biel/Bienne SA would be very pleased to accept precious metal waste. For information and additional details, please contact your Cen-
dres+Métaux SA representative.

27 Trademarks
Registered trademarks of Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Switzerland include:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® and M-SG® Star
Unless explained specifically, all products marked with "®" are not registered trademarks of Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, but regis-
tered trademarks of the respective manufacturer.

28 Disclaimer

The manufacturer rejects any liability for damages resulting from non-compliance with these Instructions for Use. Cendres+Métaux SA products
are parts of an overall concept and may only be used or combined with the appropriate original components and instruments. Otherwise, the
manufacturer rejects any responsibility and liability. In case of complaints, please always include the lot number.

The use of third party products not distributed by Cendres+Métaux SA in connection with the products mentioned in the product list in Section 29
will void any warranty or other express or implied obligation of Cendres+Métaux SA.

Responsibility regarding the suitability of a product for the specific patient case is at the discretion of the specialist.
Cendres+Métaux SA disclaims any express or implied liability and shall not be responsible for any direct, indirect, punitive or other damages aris-
ing from or in connection with errors in professional judgement or practice in the use of Cendres+Métaux SA products.

The specialist is obliged to regularly study the latest developments of the products mentioned in the product list in Section 29 and their applica-
tions.

It should be noted that the descriptions contained in this document are not sufficient for the immediate application of Cendres+Métaux SA prod-
ucts. Expertise in dentistry, dental technology and instructions by an experienced specialist in the use of the products mentioned in the product list
under Section 29 is always necessary.

In case of inconsistencies in translations, the English language version shall prevail.
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29 Product list

Cat. No. Product name Material Single use Labelling UDI-DI Basic UDI-DI
M-SG® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC for casting-on Titanium / Ceram- Yes CE 0483 07640166515067 764016651000051DY
icor®
05000432  M-SG® Star 1 TK for casting Titanium / Korak Yes CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
05000673  M-SG® Star 1 MK for casting Med steel / Korak Yes CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
05000433 Female part T Titanium Yes CE 0483 07640166515098  764016651000067EF
05000674  Female part M Med steel Yes CE 0483 07640173090458  764016651000067EF
055691 Friction insert G yellow Galak Yes CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(smooth friction) 5 pcs.
055356 Friction insert G red Galak Yes CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055357 Friction insert G green Galak Yes CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055358 Friction insert G blue Galak Yes CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extra-strong friction) 5 pcs.
05000407  Male part C for casting-on Ceramicor® Yes CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410 Male partK Korak Yes n/a 07640173093855 n/a
07000040 Duplicating aid G Galak Yes CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042  Transfer jig Steel Yes CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930 764016651000018E2
07000056  Insert remover Steel No CE 07640166515197  764016651000001DH
070347 Tweezers Steel No n/a 07640166511854 n/a
M-SG® Star 2
05000411  M-SG® Star 2 TC for casting-on Titanium / Ceram- Yes CE 0483 07640166515036  764016651000051DY
icor®
05000413  M-SG® Star 2 TK for casting Titanium / Korak Yes CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
05000414  Female part T Titanium Yes CE 0483 07640166515050  764016651000067EF
055774 Friction insert G orange Galak Yes CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055811 Friction insert G violet Galak Yes CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055775 Activating screw T Titanium Yes CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
05000407  Male part C for casting-on Ceramicor® Yes CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410 Male part K Korak Yes n/a 07640173093855 n/a
07000041  Duplicating aid G Galak Yes CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042  Transfer jig Steel Yes CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930 764016651000018E2
072653 Screwdriver/activator Steel No CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Tweezers Steel No n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/IR TV Titanium / Valor Yes CE 0483 07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/IR TC Titanium / Yes CE 0483 07640173093237  764016651000051DY
Ceramicor®
055532 Mini-SG® F/R TK Titanium / Korak Yes CE 0483 07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Yes CE 0483 07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Yes CE 0483 07640173093282  764016651000067EF
055531 Female part T Titanium Yes CE 0483 07640173090342  764016651000067EF
055677 Female part C Ceramicor® Yes CE 0483 07640173090373  764016651000067EF
055925 Tuning female part E Elitor® Yes CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friction insert G yellow Galak Yes CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(smooth friction) 5 pcs.
055356 Friction insert G red Galak Yes CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055357 Friction insert G green Galak Yes CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055358 Friction insert G blue Galak Yes CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extra-strong friction) 5 pcs.
055718 Retention insert G orange Galak Yes CE 0483 07640173093299  764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055766 Retention insert G violet Galak Yes CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055517 Male part V Valor Yes CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055544 Male part C Ceramicor® Yes CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
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Cat. No. Product name Material Single use Labelling UDI-DI Basic UDI-DI
055529 Male part K Korak Yes n/a 07640173093220 n/a
072600 Duplicating aid G Galak Yes CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 Transfer jig Steel Yes CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 Insert remover Steel No CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Tweezers Steel No n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titanium / Valor Yes CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titanium / Korak Yes CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Female part T Titanium Yes CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Friction insert G orange Galak Yes CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055811 Friction insert G violet Galak Yes CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055775 Activating screw T Titanium Yes CE 0483 07640166514206 764016651000067EF
055517 Male part V Valor Yes CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055529 Male part K Korak Yes n/a 07640173093220 n/a
072649 Duplicating aid G Galak Yes CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 Transfer jig Steel Yes CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930 764016651000018E2
072653 Screwdriver/activator Steel No CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Tweezers Steel No n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Yes CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC (2 pcs.) Steel / Ceramicor®  Yes CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Steel / Korak Yes CE 0483 07640239932111 764016651000067EF
055371 Female part D Doral Yes CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
05003615 Female part M Steel Yes CE 0483 07640239932128  764016651000067EF
055925 Tuning female part E Elitor® Yes CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friction insert G yellow Galak Yes CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(smooth friction) 5 pcs.
055356 Friction insert G red Galak Yes CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
055357 Friction insert G green Galak Yes CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
055358 Friction insert G blue Galak Yes CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(extra-strong friction) 5 pcs.
055544 Male part C Ceramicor® Yes CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Male part K Korak Yes n/a 07640173093220 n/a
072616 Transfer jig Steel Yes CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Slide insert remover Steel No CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Tweezers Steel No n/a 07640166511854 n/a
SG Slide attachment
052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Yes CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Yes CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Female part D Doral Yes CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Friction insert G white Galak Yes CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(normal friction) 5 pcs.
05000057  Friction insert G violet Galak Yes CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(strong friction) 5 pcs.
052161 Activating screw O osVv Yes CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 Mounting screw X Steel Yes CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 Male part C Ceramicor® Yes CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Male part K Korak Yes n/a 07640173092056 n/a
072502 Duplicating aid G Galak Yes CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Transfer jig Steel Yes CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Special parallelometer insert Steel No CE 07640166514930 764016651000018E2
070293 Screwdriver insert Steel No CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Thomas spanner key Steel No CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 Attachment tweezers Steel No CE 07640166514565 764016651000035E2
*Discontinued product
243766-000-05 07.2026 42 /139



Instructions for Use Slide attachments

30 Labelling on packaging/symbols

Date of manufacture
Manufacturer
Catalogue number
Lot number

Quantity

Observe the Instructions for Use, which are avail-
able in electronic form at the address specified.

Attention: According to US federal law, this product
may only be sold by or on behalf of a physician.

Cendres+Métaux products with CE labelling meet
the requirements of the relevant European require-
ments.

Do not re-use

Non-sterile

Protect from sunlight

Attention, observe accompanying documents

Clear product identification

European Authorised Representative
Importer

Medical device

Distributor

Rue de Boujean 122
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Istruzioni d’uso delle coulisse

Istruzioni d’uso delle coulisse
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, femmina tuning Mini-SG® e coulisse SG

1 Campo di applicazione delle presenti istruzioni d’'uso
Le presenti istruzioni d’uso riguardano i prodotti indicati alla sezione 29. Le presenti istruzioni d’'uso annullano e sostituiscono tutte le edizioni
precedenti. Il fabbricante declina ogni responsabilita per eventuali danni provocati dalla mancata osservanza delle presenti istruzioni d’uso.
2 Nome commerciale
Vedere la sezione 29.
3 Destinazione d’uso prevista
| prodotti sono concepiti per la realizzazione di restauri protesici e come elementi ausiliari nelle procedure odontoiatriche o odontotecniche.
31 Popolazione di pazienti prevista
La popolazione di pazienti prevista & costituita da pazienti adulti con edentulia parziale o totale.
4 Beneficio clinico atteso
Ripristino della funzione masticatoria e miglioramento dell’estetica.
| documenti SSCP (Summary of safety and clinical performance, Sintesi relativa alla sicurezza e alla prestazione clinica) riguardanti i prodotti
impiantabili descritti nelle presenti istruzioni d’'uso sono disponibili sul nostro sito web e accessibili al seguente indirizzo: www.cendres-metaux.ch.
5 Descrizione del prodotto

Coulisse

Si definisce coulisse un elemento ritentivo protesico, costituito da una femmina (parte esterna) e da un maschio (parte interna). Il maschio viene
fissato saldamente a un dente pilastro, mentre la femmina viene applicata sulla protesi rimovibile.

Questa tipologia di protesi € indicata nei casi in cui non si pud prendere in considerazione una soluzione implanto-protesica. Puo essere effettuato
un restauro con una coulisse sia in presenza di piccole che di grandi selle edentule, a condizione che siano ancora presenti denti sufficientemente
stabili, utilizzabili come denti pilastro da ricoprire con corone. Sono solitamente necessari pit denti pilastro, poiché in tal modo si proteggono i
denti di supporto da forze di leva e di spinta che intervengono sulla protesi.

M-SG® Star 1

Questa coulisse attivabile a frizione presenta un rompiforza integrato e, rispetto alle versioni Mini-SG®,
possiede un ulteriore supporto occlusale sul rompiforza. Cid migliora la stabilita e protegge la coulisse dai
sovraccarichi. Il disegno compatto con bordi arrotondati consente una migliore gestione dello spazio per il
montaggio nella protesi.

La coulisse viene attivata sostituendo le guaine di frizione,
che sono disponibili con quattro livelli di forza.

La coulisse € disponibile in tre varianti di materiale:

M-SG® Star 1 TC: maschio C per sopraffusione, mantello T per incollaggio
M-SG® Star 1 TK: maschio K per calcinazione, mantello T per incollaggio
M-SG® Star 1 MK: maschio K per calcinazione, mantello M per incollaggio

Montata con una guaina di frizione G rossa (055356); sono disponibili in dotazione rispettivamente una
guaina di frizione gialla (055691) e rossa (055356) e un pezzo ausiliario per duplicare G (07000040).

M-SG® Star 2

L'unica differenza rispetto alla versione M-SG® Star 1 €& il principio di attivazione.

Avvitando e svitando la vite di attivazione € possibile variare uniformemente la ritenzione nel cavo orale.
Questa vite di attivazione fissa inoltre la guaina di frizione nella coulisse.

Sono disponibili due livelli di forza.

La coulisse ¢ disponibile in due varianti di materiale:
M-SG® Star 2 TC: maschio C per sopraffusione, mantello T per incollaggio
M-SG® Star 2 TK: maschio K per calcinazione, mantello T per incollaggio

Montata con una guaina di frizione arancione (055774); sono disponibili in dotazione rispettivamente una
guaina di frizione arancione (055774) e viola (055811) e un pezzo ausiliario per duplicare G (07000041).

N La femmina X (acciaio) contiene nichel.

= Mini-SG®
‘ ‘ j Lanciata sul mercato nel 1996, la coulisse Mini-SG® & stata la prima del suo genere con un rompiforza prima-
I rio e secondario integrato.

! La coulisse viene attivata sostituendo le guaine di frizione,
che sono disponibili con quattro livelli di forza.

La coulisse € disponibile nelle seguenti varianti di materiale:

Mini-SG® DK: maschio K per calcinazione, femmina D per incollaggio

Mini-SG® XC: maschio C per sopraffusione, femmina X per brasatura, incollaggio (Prodotto fuori produzione)
Mini-SG® MK: maschio K per calcinazione, femmina M per brasatura, incollaggio
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Montata con una guaina di frizione rossa (055356); € disponibile in dotazione una guaina di frizione verde
(055357)

Unita di fornitura versione XC: confezione da 2 pz. (Prodotto fuori produzione)

Mini-SG® F/R

La coulisse Mini-SG® F/R & un perfezionamento della versione Mini-SG®.

Questa versione Mini-SG® ¢ stata sviluppata appositamente per la tecnica di duplicazione o incollaggio. La

coulisse Mini-SG® F/R ¢ utilizzabile nella variante a frizione F o a ritenzione R a seconda che si impieghi la

guaina di frizione o la ghiera ritentiva.

La coulisse viene attivata sostituendo le guaine di frizione e le ghiere ritentive:
Guaine di frizione; sono disponibili con quattro livelli di forza.
Ghiere ritentive; sono disponibili due livelli di forza.

La coulisse & disponibile in cinque varianti di materiale:

Mini-SG® F/R TV: maschio V per sopraffusione (senza Pd), femmina T per incollaggio
Mini-SG® F/R TC: maschio C per sopraffusione, femmina T per incollaggio

Mini-SG® F/R TK: maschio K per calcinazione, femmina T per incollaggio

Mini-SG® F/R CC: maschio C per sopraffusione, femmina C per sopraffusione, incollaggio
Mini-SG® F/R CK: maschio K per calcinazione, femmina C per sopraffusione, incollaggio

Variante Retentiv

Montata con una guaina di frizione rossa (055356). Sono inoltre disponibili una guaina di frizione gialla
(055691) e rossa (055356) e una ghiera ritentiva arancione (055718) e viola (055766).

La fornitura delle varianti TV, TC e TK include inoltre il pezzo ausiliario per duplicare G (art. n® 072600).
Mini-SG® PLUS

La differenza rispetto alla versione Mini-SG® F/R ¢ il principio di attivazione.

Avvitando e svitando la vite di attivazione € possibile variare uniformemente la ritenzione nel cavo orale.
Questa vite fissa inoltre la guaina di frizione nella coulisse.

Sono disponibili due livelli di forza.

La coulisse € disponibile in 2 varianti di materiale:
Mini-SG® PLUS TV: maschio V per sopraffusione (senza Pd), femmina T per incollaggio
Mini-SG® PLUS TK: maschio K per calcinazione, femmina T per incollaggio

La fornitura include un mantello T, una vite di attivazione T (055775), una guaina di frizione G rispettivamente
arancione (055774) e viola (055811) e il pezzo ausiliario per duplicare G (072649).

13 Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS
I maschio in Valor & caratterizzato da un incavo sulla parte cilindrica.

Guaina di frizione G
‘ i Utilizzabile per M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R e femmina tuning Mini-SG®

Gialla (frizione ridotta): circa 300 g

Rossa (frizione normale): circa 600 g
. Verde (frizione forte): circa 900 g

Blu (frizione extra forte): > 1200 g

Ghiera ritentiva G
Utilizzabile per Mini-SG® F/R e femmina tuning Mini-SG®

Arancione (ritenzione normale): 500 - 800 g
Viola (ritenzione forte): > 800 g

Utilizzabile per M-SG® Star 2 e Mini-SG® PLUS

Arancione (frizione normale): 100 - circa 600 g
Viola (frizione forte): 500 - circa 1000 g

. Guaina di frizione G
Vite di attivazione T
Q Utilizzabile per M-SG® Star 2 e Mini-SG® PLUS.
Trattiene la guaina di frizione nel mantello.
Per la regolazione precisa della frizione.

Femmina tuning E
Utilizzabile per Mini-SG®, Mini-SG® F/R e Mini-SG® PLUS

Con la femmina tuning Mini-SG®, che presenta un diametro interno ridotto, & possibile ottenere ulteriori livelli
di frizione utilizzando le guaine di frizione esistenti.

Montata con una guaina di frizione gialla (055691); sono disponibili in dotazione rispettivamente una guaina di
frizione
rossa (055356), verde (055357) e blu (055358).

La femmina tuning Mini-SG® si distingue facilmente dalla femmina Mini-SG® normale in virtu del colore giallo

oro della lega.
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Coulisse SG
Coulisse a frizione. Precursore della coulisse Mini-SG® e prima versione a presentare un rompiforza primario
! integrato nel maschio.

i
‘ ‘ Avvitando e svitando la vite di attivazione & possibile variare uniformemente la ritenzione nel cavo orale. Que-
! Uil sta vite di attivazione fissa inoltre la guaina di frizione nella coulisse. Sono disponibili due livelli di forza.

La coulisse ¢ disponibile in due varianti di materiale:
SG DC: maschio C per sopraffusione, femmina D per incollaggio
SG DK: maschio K per calcinazione, femmina D per incollaggio

Montata con una guaina di frizione G bianca; € disponibile in dotazione un pezzo ausiliario per duplicare G.

Guaina di frizione G
Utilizzabile per la coulisse SG.

=

Bianca (frizione normale)
Viola (frizione forte)

Vite di attivazione O
Utilizzabile per la coulisse SG.

Trattiene la guaina di frizione nel mantello.
Per la regolazione precisa della frizione.

Vite di montaggio X
Utilizzabile per la coulisse SG.

Facilita la polimerizzazione nella resina.
E inclusa automaticamente nella fornitura con I'ordinazione dei pezzi completi.

A

Elementi ausiliari e strumenti

Pezzo ausiliario per duplicare G
M-SG® Star 1 (art. n® 07000040)
M-SG® Star 2 (art. n° 07000041)
Mini-SG® F/R (art. n° 072600)
Mini-SG® PLUS (art. n°® 072649)

Coulisse SG (art. n° 072502)

Il pezzo ausiliario per duplicare in resina rossa € leggermente piu grande dei componenti originali. Cio con-
sente la creazione di un interspazio ideale per le tecniche di duplicazione e cementazione. Il pezzo ausiliario
per duplicare, successivamente all'applicazione come ausilio per la duplicazione, puo essere utilizzato anche
come cappetta di protezione.

[1i] Il pezzo ausiliario per duplicare non deve essere usato per sostituire temporaneamente la femmina
né per la presa d’'impronta e/o come spaziatore nel cavo orale.

Asse di trasferimento

M-SGP® Star 1 e M-SG® Star 2 (art. n® 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (art. n° 072616)
Coulisse SG (art. n® 070566)

|

Maschio da manipolazione per la realizzazione del modello master.

[li] Perlafemmina tuning Mini-SG® non & disponibile un asse di trasferimento prefabbricato a causa dei
diversi gradi di usura del maschio. Se necessario, occorre adattare a posteriori I'asse di trasferimento
(art. n° 072616).

Mandrino parallelometro speciale (art. n° 072627)
= :@ Strumento universale per tutte le varianti M-SG® Star, Mini-SG® e coulisse SG.

Viene montato in un parallelometro.
Si utilizza per il posizionamento parallelo corretto del maschio.

Estrattore per guaina
M-SG® Star 1 (art. n° 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R e femmina tuning Mini-SG® (art. n° 072483)

Si utilizza per la rimozione delle guaine di frizione e delle ghiere ritentive.
Pinzetta (art. n° 070347)

% Strumento universale per tutte le varianti M-SG® Star, Mini-SG® e SG.

Si utilizza per I'inserimento e la rimozione delle guaine di frizione e delle ghiere ritentive.

N
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Cacciavite/attivatore (art. n° 072653)
Utilizzabile per M-SG® Star 2 e Mini-SG® PLUS.

Multifunzionale; si utilizza per avvitare e svitare la vite di attivazione e per attivare e disattivare la guaina di
frizione.

Inserto cacciavite (art. n° 070293)

I]:E: Utilizzabile per la coulisse SG.
Inserto a lama e manicotto trascinatore. Si inserisce precisamente nella vite di attivazione senza che, durante
I'avvitamento e lo svitamento, le lamelle della vite vengano compresse e si blocchino.

Chiave a tubo Thomas (art. n°® 070221)
Trattiene in modo sicuro l'inserto cacciavite (art. n® 070293).

Indicazioni

Protesi rimovibili a supporto dentale e dento-mucoso combinato:

— Protesi rimovibili in sostituzione di denti mancanti in selle edentule.

— Protesi in estensione uni- e bilaterali ad ancoraggio rigido.

— Protesi rimovibili in sostituzione di denti mancanti in selle edentule e in estensione.

Femmina tuning Mini-SG®
— Miglioramento di protesi rimovibili non pit sufficientemente stabili su maschi Mini-SG® usurati.

Controindicazioni

— Protesi intercalate e in estensione, unilaterali, senza supporto trasversale (connettore maggiore palatale o linguale).
— Ripristino di denti pilastro con supporto parodontale gravemente compromesso.

— Pazienti che, per motivi sanitari, non possono presentarsi regolarmente alle necessarie visite di controllo.
— Pazienti con bruxismo o altre parafunzioni.

— Pazienti con allergie ai materiali utilizzati nel prodotto; vedere la sezione 19.

— Situazione orale dei pazienti che non consenta la corretta applicazione dei prodotti.

Femmina tuning Mini-SG®
— Utilizzo su maschi Mini-SG® non usurati.

Prodotti compatibili

Per la realizzazione di una protesi finita, oltre ai prodotti indicati alla sezione 29, sono necessari diversi articoli del materiale da laboratorio di uso
generale. Di seguito & elencata una scelta di prodotti del’'assortimento offerto da Cendres+Métaux SA.

08052149 ABF Wax Universal cera per modellare
08052150 ABF Wax Creativ light cera estetica
08052151 ABF Wax Creativ dark cera di contrasto
08052154 ABF Wax Special cera per modellare
08052148 ABF Wax Margin cera per bordi marginali
08052153 ABF Wax Position cera di posizionamento
08052152 ABF Wax Tecno cera da fresare
08055014 Livento® invest polvere (50 x 100 g)
083739 Livento® invest liquido (1000 ml)

080181 Massa per brasatura CM (4 kg)

080229 Pasta per brasatura CM

08052307 Legabril Diamond (50 g)

Qualifica dell’operatore specializzato

Sono necessarie competenze specialistiche in campo odontoiatrico e odontotecnico professionale. Le istruzioni d’uso aggiornate devono essere
tenute sempre a portata di mano e devono essere lette integralmente e comprese prima del primo utilizzo del prodotto. La realizzazione della
protesi e la relativa manutenzione devono essere eseguite esclusivamente da professionisti qualificati.

Istruzioni importanti per I'operatore specializzato

Simbolo di avvertenza che richiama a maggiore cautela

SR

Normative
Le leggi federali degli Stati Uniti vietano I'uso o la vendita a odontoiatri non abilitati.

1"

Effetti collaterali

Questo prodotto non deve essere utilizzato in pazienti con allergia o sospetta allergia ai materiali utilizzati nel prodotto (vedere la sezione 19)
oppure puo essere utilizzato solo previo consulto allergologico.

Gli strumenti ausiliari possono contenere nichel.

In caso di uso conforme sono da escludersi effetti collaterali.

12
AN

Avvertenze

Ambiente di risonanza magnetica (RM)
Il prodotto non & stato valutato in relazione alla sicurezza e alla compatibilita in ambiente RM.
Il prodotto non € stato testato riguardo al riscaldamento e alla migrazione in ambiente RM.
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13 Avvertenze generali

13 Nei manufatti con elementi costruttivi in cui si utilizzano guaine di frizione e ghiere ritentive & necessario garantire assolutamente un supporto sta-
bile e il piu possibile rigido nel cavo orale. Il mancato rispetto di questo requisito pud dare origine a micromovimenti che, nel corso di molti anni,
possono causare danni irreparabili al maschio. Le cause frequenti di questo fenomeno possono una pulizia inadeguata della protesi, il mancato
rispetto dei richiami per controllo, una scarsa precisione della protesi, una manipolazione errata, un eccessivo carico masticatorio, ad es. a causa
di un montaggio dei denti sbilanciato e di selle protesiche eccessivamente grandi con supporto crestale insufficiente.

13.1  Rischi residui
— Reazioni di ipersensibilita ai materiali
— Allentamento di componenti o protesi dentarie
— Usura o frattura della protesi dentaria
— Aspirazione di frammenti di protesi dentaria
— Infammagzione dei tessuti molli
— Accumulo di placca dentale

14 Precauzioni

13 — | componenti del prodotto vengono forniti non sterili. Per ulteriori informazioni vedere la sezione 16 «Ricondizionamento».
— Per queste operazioni possono essere utilizzati unicamente attrezzi e componenti originali. Per ulteriori informazioni e chiarimenti contattare il

proprio rappresentante Cendres+Métaux SA.
— Accertarsi prima di ogni intervento che tutti i componenti del prodotto necessari siano presenti nella quantita occorrente.
— Indossare sempre adeguati indumenti protettivi a tutela della propria sicurezza. Soprattutto durante il molaggio, si consiglia di indossare occhiali
protettivi e una maschera antipolvere e di utilizzare un aspiratore.

— Fissare gli elementi per evitare che possano essere aspirati.
— La pulizia meccanica con spazzolino da denti e dentifricio eseguita da parte del paziente pud portare ad un’usura precoce.

15 Prodotto monouso
Durante I'uso, i prodotti previsti per un solo utilizzo e quindi contrassegnati come monouso («single use»), sono soggetti a un certo grado di solle-
citazione e ad aumentata usura, fino alla perdita della loro funzionalita.

YiN L'utilizzo ripetuto dei prodotti contrassegnati come monouso («single use») non & stato oggetto di studi. Pué compromettere la sicurezza, la fun-
zionalita e le prestazioni dei prodotti e aumentare il rischio di trasmissione di infezioni.

16 Ricondizionamento

13 Prima di ogni fase di lavoro & necessario pulire, disinfettare ed eventualmente sterilizzare il manufatto protesico, compresi tutti i componenti del
sistema.
| materiali in leghe metalliche, i polimeri ad alte prestazioni (Pekkton®) e le ceramiche sono idonei alla sterilizzazione a vapore. Fatta eccezione
per Pekkton®, i componenti realizzati con resine non sono idonei alla sterilizzazione a vapore.
Nella scelta del processo di disinfezione e sterilizzazione attenersi alle direttive nazionali pubblicate e alle istruzioni d’'uso «Ricondizionamento di
strumenti chirurgici e protesici» (www.cendres-metaux.ch).

17 Campo di applicazione
Le coulisse sono destinate a fissare protesi parziali su corone o ponti nell’arcata superiore e inferiore.

18 Procedura
Preparazione dei denti
Gli elementi costruttivi extracoronali non necessitano di procedure speciali di preparazione. Puo essere effettuata una preparazione mini-invasiva
delle corone.
Progettazione della protesi
Raccomandiamo di progettare la protesi in modo da ottenere il poligono di supporto pit ampio possibile. Eventuali distanze ridotte tra denti di
ancoraggio consecutivi e lunghe selle in posizione distale possono causare effetti indesiderati, come una maggiore usura dei componenti del
sistema.
Fresaggio circolare (rompiforza)
Data la struttura della coulisse M-SG® Star, Mini-SG® e SG non deve essere eseguito un fresaggio circolare di protezione della coulisse con
stabilizzatore.
Strutture protesiche
Come connettori trasversali si utilizzano placche e bande transpalatali e barre sublinguali. E importante che queste strutture protesiche siano
assolutamente rigide e non elastiche.
Trattamento termico
Prima di effettuare eventuali trattamenti termici (sopraffusione, brasatura, saldatura al laser, polimerizzazione e cotture della ceramica), il maschio
e la femmina devono essere separati e, se formati da piu parti, scomposti nelle loro singole parti. Successivamente, devono essere fatti raffredda-
re lentamente fino a temperatura ambiente. In tal modo si ottengono le caratteristiche meccaniche ottimali senza processo di bonifica.

[ Pulizia
Per proteggere il maschio durante la sabbiatura e la lavorazione, applicare un pezzo ausiliario per duplicare o un pezzo ausiliario.

18.1 Realizzazione della ricostruzione primaria
Preparativi
Preparare il modello master.
Nella modellazione della struttura in cera & necessario accertarsi che la struttura abbia uno spessore minimo di 0,5 mm per ottenere una sufficien-
te stabilita.
Per l'inserimento parallelo del maschio & necessario utilizzare un semplice parallelometro.

13 | maschi non devono essere né molati né puliti con materiale abrasivo.

13 Per la sopraffusione utilizzare esclusivamente leghe nobili.
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18.1.1

Montaggio del maschio mediante sopraffusione

A Dopo aver modellato la struttura in cera si posiziona il maschio sgrassato (M-SG® Star, Mini-SG® o coulisse
SG) con il mandrino parallelometro speciale (art. n° 072627) nella direzione di inserimento migliore per il pa-
/3 ziente e in posizione parallela, quindi lo si fissa con cera. Le scanalature di guida A con funzione di rompiforza
Q = non devono essere cerate.
Mettere in rivestimento, colare e lasciare raffreddare lentamente fino a temperatura ambiente senza processo
di bonifica.

[:]i] Per la fusione possono essere utilizzate esclusivamente leghe di metalli preziosi.

18.1.2

Montaggio del maschio mediante brasatura
Questa procedura & valida per le versioni Mini-SG®.

Viene effettuata come descritto al punto 18.1.1.

La fessura di brasatura ideale ha una larghezza compresa tra 0,05 e 0,20 mm e deve essere parallela alla
direzione di inserimento della coulisse. Pulire accuratamente e sgrassare la superficie di brasatura prima

di effettuare la brasatura. La procedura di brasatura ¢ facilitata dalla scanalatura di brasatura sulla parete
posteriore del maschio. Il saldame in barretta S.G 1055, n° cat. 01000353, viene inserito nella scanalatura.
Applicare una sufficiente quantita di pasta per brasatura CM (art. n° 080229) come protezione contro |'ossi-
dazione durante il processo di riscaldamento. Dopo la brasatura, lasciare raffreddare lentamente il manufatto
fino a temperatura ambiente senza processo di bonifica.

[li] Orientare la fiamma in modo tale che, durante la brasatura, non solo il maschio relativamente piccolo,
ma anche la struttura e l'intero blocco di brasatura raggiungano la temperatura di lavoro.

18.1.3

Montaggio del maschio K mediante fusione

Viene effettuata come descritto al punto 18.1.1.

Il maschio non deve essere sabbiato dopo la smuffolatura (alterazione delle dimensioni). Pulire il manufatto
fuso a ultrasuoni e lucidare il maschio con lo spazzolino rotante con cautela e senza modificare il profilo del
maschio. Affinché la ghiera ritentiva possa scattare in posizione, & possibile lavorare l'incisione nel terzo
superiore del maschio solo con estrema cautela. Verificare e regolare il funzionamento sul modello master.

La qualita del maschio prodotto secondo il protocollo odontotecnico dipende dalla scelta del materiale e dalla tecnica di lavorazione. Influenza in
misura determinante I'idoneita funzionale e la durata della protesi. Affinché il maschio fuso abbia una sufficiente stabilita, € necessario che la lega
da fusione impiegata presenti un limite di snervamento dello 0,2% pari ad almeno 500 N/mm?2.

18.2 Realizzazione della ricostruzione secondaria (protesi)
18.2.1 Montaggio della femmina mediante incollaggio
(tecnica di duplicazione e incollaggio)
Questa procedura & valida per le versioni di coulisse M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS e SG.
[ Per ogni tipo di coulisse & disponibile un ausilio per duplicazione coordinato alla rispettiva versione.
Applicare il pezzo ausiliario per duplicare. Scaricare i sottosquadri e gli spazi interpapillari con cera. Duplicare
;\Q con una massa per duplicazione indeformabile (tipo silicone o polietere) e realizzare il modello duplicato.
Modellare la struttura includendo un box per l'incollaggio della femmina. In caso di spazio ristretto & possibile
prevedere un’ulteriore protezione modellando una superficie occlusale in metallo sopra la coulisse. Fondere e
rifinire.
Sabbiare la superficie da incollare dello scheletrato (CoCr) con AL, a granulometria di 250 ym e la femmina
/\ N a 50 ym. Per evitare di danneggiare la parte funzionale della femmina si consiglia di proteggerla montan-
}\é do l'asse di trasferimento idoneo. Pulire a fondo le superfici da incollare con la vaporiera, dopo di che non
/1 toccarle piu con le dita. Prima di incollare la femmina proteggere la parte interna della stessa applicando un
po' di vaselina per evitare la penetrazione dell’adesivo. Montare la femmina e scaricare i sottosquadri con
cera. Applicare uno strato sottile e privo di bolle di adesivo su entrambe le superfici da incollare e unirle. A tale
riguardo consultare le indicazioni del fabbricante dell’adesivo.
18.2.2 Montaggio della femmina mediante polimerizzazione
Prima di inserire la femmina mediante polimerizzazione, proteggere la parte interna della stessa applicando un po' di vaselina per evitare la pene-
trazione della resina. Applicare la femmina e scaricare i sottosquadri con cera.
13 Accertarsi che la resina non fluisca all'interno del mantello della femmina. Eventualmente rimuovere la resina con cautela e senza causare danni

per non compromettere la funzione della femmina.
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18.2.3 Montaggio della femmina mediante sopraffusione
13 Questa procedura & valida solo per Mini-SG® F/R, femmina in C (Ceramicor®)
Nella tecnica di sopraffusione, sulla femmina deve essere modellata anche una ritenzione, che consente di
ancorare in modo sicuro la componente secondaria pronta nella resina per protesi. Poiché il coefficiente di
dilatazione termica (CET) di Ceramicor® ¢ inferiore rispetto a quello della lega per ceramica, si raccomanda
di coprire la struttura in senso circolare con uno strato di cera dallo spessore minimo di 0,7 mm. Si evita cosi
con sicurezza che la ceramica venga in contratto con la femmina in Ceramicor® e che si formino incrinature
nella ceramica.
Con la modellazione in cera separare la femmina dal maschio, quindi rimuovere la guaina di frizione prima della messa in rivestimento. Le super-
fici interne della femmina devono essere prive di cera. Si consiglia di realizzare con uno strumento una sottile scanalatura nel punto di passaggio
dalla cera alla femmina in modo tale da escludere in pratica uno scorrimento della lega durante la sopraffusione.
Smuffolatura e pulizia
Per motivi di sicurezza, la parte interna del mantello della femmina non deve essere sabbiata. Effettuare una pulizia ad ultrasuoni. Inserire la
guaina e controllare la funzione sul modello master.
13 Le parti trattate con acido riacquistano una migliore scivolosita se, dopo il decapaggio, vengono immerse brevemente in acqua saponata (a ultra-
suoni).
13 Dopo aver ultimato la protesi, la guaina di frizione utilizzata per la lavorazione deve essere sostituita con una guaina nuova.
18.3  Attivazione e disattivazione
18.3.1 M-SGP® Star 1, Mini-SG® F/R e Mini-SG®
Rimozione della guaina di frizione
Comprimere le due estremita delle lamelle con la pinzetta. La guaina di frizione o la ghiera ritentiva pud
I\ essere rimossa facilmente sganciandola dalla ritenzione. Se si utilizza I'estrattore per guaina, inserendo lo
strumento le camme delle lamelle si staccano automaticamente dalla ritenzione.
I/
/= «—
Inserimento della guaina di frizione
Con la pinzetta afferrare una delle due lamelle sul lato arrotondato della guaina di frizione o della ghiera riten-
- l tiva e premerla con cautela contro la parete interna contrapposta del mantello. Spingere la guaina di frizione o
la ghiera ritentiva nella posizione finale con una leggera tensione. L'inserimento a scatto deve essere percetti-
PN bile. In caso contrario, significa che la guaina di frizione o la ghiera ritentiva & stata inserita dal lato sbagliato.
P
18.3.2 M-SGP Star 2 e Mini-SG® PLUS
Viene attivata avvitando la vite di attivazione con il cacciavite/attivatore in senso orario. La disattivazione avviene in senso contrario. La frizione
desiderata pud essere regolata uniformemente da 100 a 600 g con la guaina di frizione arancione. Per aumentare la frizione da circa 500 a 1000
g si raccomanda di utilizzare la guaina di frizione viola.
13 Se, durante I'attivazione, viene superato il corrispondente gioco di frizione delle due guaine di frizione, dopo circa 3 — 5 mesi la frizione tornera ai
valori massimi nominali.
Rimozione della guaina di frizione
Svitare completamente la vite di attivazione con il cacciavite e, sempre con il cacciavite, sollevare la guaina di
frizione.
13 La vite di attivazione di M-SG® Star 2 e di Mini-SG® PLUS sono identiche.
Inserimento della guaina di frizione
Con la pinzetta afferrare una delle due lamelle sul lato arrotondato della guaina di frizione e premerla con
cautela contro la parete interna contrapposta del mantello. Durante I'operazione occorre prestare attenzione
che la parte piu larga del cuneo sia rivolta in senso occlusale (A). Successivamente, avvitare di nuovo la vite
di attivazione.
13 La contropressione esercitata dalla guaina di frizione sulla vite impedisce I'allentamento accidentale della vite stessa.
18.3.3 Coulisse SG

Viene attivata avvitando in senso orario la vite di attivazione con la chiave a tubo Thomas e con l'inserto cacciavite applicato. La disattivazione
avviene in senso contrario.
Il gioco di attivazione non & molto ampio.

Rimozione della guaina di frizione
Svitare completamente la vite di attivazione con la chiave a tubo Thomas e con l'inserto cacciavite applicato ed estrarla dal mantello.
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Inserimento della guaina di frizione
Afferrare la guaina di frizione con la pinzetta e infilarla con cautela nel mantello. Durante I'operazione occorre prestare attenzione che la parte
piatta della guaina di frizione sia rivolta in senso occlusale. Successivamente, svitare di nuovo la vite di attivazione.

13 Dopo l'uso, lavare gli strumenti con acqua e procedere come indicato al punto 16 (Ricondizionamento).

18.4 Modifiche, ribasature

18.4.1 Presa d’impronta

Dopo aver verificato il corretto posizionamento della femmina sul maschio, scaricare lo spazio vuoto tra la gengiva e il lato inferiore del maschio
con una piccola quantita di cera morbida o di silicone prima della presa d’'impronta. Eseguire una presa d'impronta funzionale. Utilizzare un silico-
ne da impronta solido.

18.4.2 Realizzazione di modelli

Per realizzare i modelli viene utilizzato il corrispondente asse di trasferimento del sistema, inserendolo nella femmina e fissandolo saldamente.
Successivamente si procede alla realizzazione del modello master.

18.5 Ritenzione insufficiente della protesi — cosa fare:

1. Estrarre la protesi e pulirla accuratamente. Verificare in particolare che gli elementi della coulisse siano perfettamente puliti e privi di impurita.

2. Verificare se la femmina o parti della stessa sono danneggiate; se necessario sostituirle e regolare nuovamente la ritenzione della protesi.

3. Accertarsi che la femmina inserita sia posizionata correttamente sul maschio. Se cosi non fosse, la forza ritentiva si ridurra e 'usura aumentera
considerevolmente. Rimontare la femmina. La sede corretta della femmina puo essere verificata con un silicone leggermente liquido.

4. Nel cavo orale verificare se sul maschio sono visibili tracce d’'usura che potrebbero essere la causa della ritenzione insufficiente. Se, utilizzando
la femmina al massimo livello di attivazione, non si raggiunge piu una sufficiente ritenzione della protesi, per la coulisse Mini-SG® & disponibile
una femmina tuning. Questa opzione non & disponibile per i sistemi M-SG® Star e la coulisse SG.

18.5.1 Femmina tuning Mini-SG®, procedura

Opzione 1
(Metodo diretto — in studio odontoiatrico)

1. Estrarre la protesi.

frizione. La femmina tuning Mini-SG® ¢ fornita con guaina di frizione gialla (= livello di forza minimo) monta-
ta. Le guaine degli altri tre livelli di forza sono in dotazione. Le guaine di frizione possono essere sostituite
utilizzando una pinzetta.

T 2. Regolare la stabilita della femmina tuning Mini-SG® nel cavo orale del paziente sostituendo le guaine di
S
=

3. Sfilare la femmina Mini-SG® dalla protesi. Frese consigliate: utilizzare frese in carburo di tungsteno con dentatura a taglio incrociato, per prepa-
razioni a pareti parallele, con taglio anteriore, @ fino a 2,25 mm.

4. Isolare la parte interna della femmina tuning Mini-SG® con vaselina (per proteggerla dalla penetrazione
della resina).

5. Montare la femmina tuning Mini-SG® sul maschio nel cavo orale del paziente.

6. Scaricare i sottosquadri della coulisse, ad es. con cera morbida.

7. Prima di montare la femmina tuning Mini-SG® verificare se la protesi puo essere inserita e rimossa senza problemi dal cavo orale del paziente.

8. Se possibile, praticare anche un foro di scarico per la resina attraverso il corpo della protesi.

9. Miscelare la resina per protesi, applicarla all'interno della protesi e sulla femmina tuning Mini-SG®, inserire con cautela la protesi e rimuovere la
resina in eccesso.

10. Dopo l'indurimento, rimuovere, rifinire e lucidare la protesi con gommini e strumenti vari.

11. Controllo finale: controllare la ritenzione della protesi e, se necessario, montare un’altra guaina.

Opzione 2
(Metodo indiretto, presa d’'impronta — montaggio in laboratorio odontotecnico)

Le operazioni dal punto 1 al punto 7 sono identiche a quelle del metodo diretto.

8. Unire provvisoriamente la femmina tuning Mini-SG® con resina alla protesi.
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9. Eseguire la presa d’'impronta. Se non & possibile rimuovere la femmina Mini-SG® dalla protesi, in alternati-
va e possibile rimuovere la guaina di frizione, riempire la femmina con materiale da impronta e, successi-
vamente, eseguire la presa d’'impronta totale con la protesi inserita.

10. Modello di lavoro: non & disponibile un asse di trasferimento prefabbricato a causa dei diversi gradi di
usura del maschio.
Procedura: se si utilizza la femmina tuning Mini-SG®, isolare la superficie interna con vaselina, con mate-
riale per modelli/monconi idoneo, ad es. resina epossidica, riempire con cautela la femmina e prevedere
una ritenzione per il modello in gesso, ad es. applicando un’ansa in filo metallico.
Realizzare il modello di lavoro.

11. I montaggio della femmina tuning Mini-SG® deve essere effettuato come descritto nel paragrafo 18.2.

19

Materiali

C = Ceramicor®; Au 60,0%, Pt 19,0%, Pd 20,0%, Ir 1,0%.

T,—T,_1400 - 1490°C

D = Doral; Au 15,0%, Pd 22,0%, Ag 49,3%, Cu 13,7%
Ts—T,930-1015°C.

E = Elitor®; Au 68,6%, Pt 2,4%, Pd 3,9%, Ag 11,8%, Cu 10,6%, Zn 2,5%.
T, —T, 880-940°C

G = Galak; materiale plastico resistente alla corrosione.

K = Korak; plastica calcinabile senza residui per la tecnica di fusione.

M = Medstahl; lega speciale per uso medico. Contiene nichel.

0O = 0SV; Au 60,0%, Pt 10,5%, Pd 6,5%, Ag 7,0%, Cu 14,0%, Zn 2,0%

T,—T,960 - 1065°C

T = titanio puro; (grado 4); Ti > 98,9375%.

V = Valor; Au 10,0%, Pt 89,0%, Ir 1,0%.

T,— T, 1660 —-1710°C

X = acciaio; acciaio inossidabile, resistente alla corrosione.

Informazioni dettagliate sui materiali e sulle loro composizioni sono reperibili nelle schede tecniche dei materiali specifiche del prodotto, nelle

informazioni sul prodotto e nell’elenco dei prodotti riportato alla sezione 29. Tutti i documenti pertinenti sono disponibili nel sito web www.cen-
dres-metaux.ch sotto I'indicazione del corrispondente nome del prodotto.

20

Indicazioni per la conservazione

Salvo diverse indicazioni specifiche di conservazione riportate sullimballaggio del prodotto, si consiglia di conservare il prodotto nel relativo imbal-
laggio originale, in un luogo asciutto, a temperatura ambiente e al riparo dai raggi solari diretti. Una conservazione inappropriata puo influenzare
le caratteristiche del prodotto e causare I'insuccesso del restauro.

21

Informazioni per il paziente

211

Manutenzione / cura professionale

Non oltre il giorno dell’inserimento della protesi, il paziente deve essere avvisato che, al fine di preservare I'integrita dell'intero sistema mastica-
torio e la funzionalita della protesi, € necessaria una regolare cura professionale. Accertarsi che i pazienti vengano motivati e istruiti alla cura dei
denti e della protesi.

Le protesi fisse e rimovibili sono esposte a sollecitazioni molto elevate. | fenomeni di usura sono normali e non possono essere evitati, ma soltan-
to limitati. L'entita dell’'usura dipende dal sistema globale.

| nostri sforzi sono diretti ad impiegare quanto piu possibile materiali perfettamente compatibili tra loro, per poter cosi ridurre al minimo l'usura.
Il corretto appoggio della protesi deve essere controllato almeno una volta all’'anno; se necessario, la protesi deve essere ribasata per prevenire
oscillazioni (sovraccarichi). Raccomandiamo di controllare la protesi inizialmente circa ogni tre mesi e di sostituire gli elementi ausiliari, ad es. le
ghiere ritentive, se necessario.

21.2

Inserimento e rimozione della protesi

E opportuno prestare attenzione che la protesi non sia inclinata, poiché in caso contrario potrebbe danneggiarsi. La protesi non deve mai essere
inserita stringendo i denti, poiché cio potrebbe danneggiare o addirittura rompere i connettori.

Inserimento
La protesi puo essere afferrata con il pollice e I'indice, quindi appoggiata sugli ancoraggi nel cavo orale. A questo punto, con una pressione delica-

ta e uniforme la si posiziona correttamente sugli ancoraggi. Chiudendo con cautela i mascellari si controlla se la protesi si trova in posizione finale
corretta.

Rimozione

Per la rimozione, si afferra la protesi con il pollice e I'indice, la si stacca con cautela dagli ancoraggi e la si estrae dal cavo orale.
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213

Pulizia e cura

Materiale Doral (D)
Non utilizzare detergenti con componenti corrosivi.
Potrebbero causare alterazioni di colore, tensocorrosione e rottura della femmina D.

Raccomandiamo di pulire i denti e la protesi dopo ogni pasto. La pulizia della protesi deve comprendere anche la pulizia del connettore. La mo-
dalita di pulizia piu delicata consiste nel lavare il restauro sotto acqua corrente con uno spazzolino da denti morbido e nel pulire il connettore nel
cavo orale con uno spazzolino interdentale. La modalita di pulizia intensiva prevede I'impiego di un apparecchio ad ultrasuoni con un detergente
idoneo per la protesi.

| connettori sono componenti ad alta precisione e non devono mai essere puliti con dentifricio, poiché potrebbero danneggiarsi. Si raccomanda
anche di evitare prodotti o compresse detergenti aggressivi, poiché possono danneggiare i connettori di alta qualita o pregiudicarne la funzionali-
ta.

La regolare pulizia dell’ancoraggio contribuisce a prevenire infiammazioni del tessuto molle.

22

Informazioni per I'ordinazione

Le informazioni rilevanti per I'ordinazione sono deducibili dall’elenco dei prodotti riportato alla sezione 29 del presente documento. Sono ugual-
mente utili le informazioni sul prodotto. Questo e altri documenti pertinenti sono disponibili nel sito web www.cendres-metaux.ch sotto I'indicazio-
ne del corrispondente nome del prodotto.

23

Disponibilita
E possibile che alcuni prodotti descritti e menzionati nel presente documento non siano disponibili in tutti i paesi.

24

Rintracciabilita del numero di lotto
Per garantire la rintracciabilita € necessario registrare i numeri di lotto di tutti i componenti utilizzati.

25

Reclami

Qualsiasi incidente riguardante il prodotto deve essere segnalato immediatamente a Cendres+Métaux SA. A tal fine rivolgersi al proprio consulen-
te clienti oppure inviare una richiesta tramite posta elettronica all'indirizzo complaints-cmbrand@cmsa.ch. Eventuali incidenti gravi devono essere
segnalati anche all’autorita competente del paese in cui I'utilizzatore é stabilito.

26

Smaltimento sicuro

| prodotti devono essere smaltiti nel rispetto delle normative e disposizioni in materia ambientale vigenti nel paese di utilizzo, tenendo conto del
grado di contaminazione del prodotto. CMSA Biel/Bienne SA é lieta di poter ritirare eventuali materiali di scarto contenenti metalli nobili. Per ulte-
riori informazioni e chiarimenti contattare il proprio rappresentante Cendres+Métaux SA.

27

Diritti sui marchi
| seguenti marchi sono marchi registrati di Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Svizzera:

Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® und M-SG® Star

Salvo quanto diversamente specificato, tutti i prodotti contrassegnati da «®» non sono marchi registrati di Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding
SA, ma marchi registrati dei rispettivi fabbricanti.

28

Esclusione di responsabilita

Il fabbricante declina ogni responsabilita per eventuali danni provocati dalla mancata osservanza delle presenti istruzioni d’uso. | prodotti di
Cendres+Métaux SA fanno parte di un concetto globale e devono essere utilizzati unicamente con i componenti e strumenti originali dello stesso
sistema. In caso contrario, il fabbricante declina ogni responsabilita. In caso di contestazioni deve essere sempre indicato il numero del lotto.

L'impiego di prodotti di terzi, non venduti da Cendres+Métaux SA, in combinazione con i prodotti riportati nel rispettivo elenco alla sezione 29
invalida qualsiasi garanzia o qualsiasi altro impegno, espresso o tacito, da parte di Cendres+Métaux SA.

La responsabilita per I'idoneita di un prodotto per uno specifico caso clinico ricade sull’operatore specializzato.
Cendres+Métaux SA non presta alcuna garanzia, espressa o tacita, e declina qualsiasi responsabilita per danni diretti, indiretti, penali o di altra

natura, che possano derivare da o in connessione con errori nella valutazione professionale o nella pratica clinica durante I'uso di prodotti di
Cendres+Métaux SA.

L'operatore specializzato & tenuto a informarsi in merito ai recenti sviluppi dei prodotti riportati nel rispettivo elenco alla sezione 29 e a valutarne
regolarmente I'applicazione.

Si noti che le descrizioni riportate nel presente documento non sono sufficienti per I'applicazione immediata dei prodotti di Cendres+Métaux SA.
L'operatore specializzato deve essere sempre in possesso delle necessarie competenze specialistiche in campo odontoiatrico e odontotecnico,
nonché rispettare le istruzioni d’'uso dei prodotti riportati nel corrispondente elenco alla sezione 29.

In caso di discrepanze nelle traduzioni fa fede la versione in inglese.
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29 Elenco dei prodotti

N° cat. Nome del prodotto Materiale Prodotto Marcatura UDI-DI UDI-DI di base
monouso
M-SG® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC per sopraffusione Titanio / Ceramicor® Si CE 0483 07640166515067  764016651000051DY
05000432  M-SG® Star 1 TK per calcinazione  Titanio / Korak Si CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
05000673  M-SG® Star 1 MK per calcinazione  Medstahl / Korak Si CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
05000433 Femmina T Titanio Si CE 0483 07640166515098  764016651000067EF
05000674 Femmina M Medstahl Si CE 0483 07640173090458  764016651000067EF
055691 Guaina di frizione G gialla Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(frizione ridotta) 5 pz.
055356 Guaina di frizione G rossa Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055357 Guaina di frizione G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055358 Guaina di frizione G blu Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(frizione extra forte) 5 pz.
05000407  Maschio C per sopraffusione Ceramicor® Si CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410  Maschio K Korak Si n.a. 07640173093855 n.a.
07000040 Pezzo ausiliario per duplicare G Galak Si CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042  Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
07000056  Estrattore per guaina Acciaio No CE 07640166515197 764016651000001DH
070347 Pinzette Acciaio No n.a. 07640166511854 n.a.
M-SG® Star 2
05000411 M-SG® Star 2 TC per sopraffusione Titanio / Ceramicor® Si CE 0483 07640166515036 764016651000051DY
05000413  M-SG® Star 2 TK per calcinazione  Titanio / Korak Si CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
05000414 Femmina T Titanio Si CE 0483 07640166515050  764016651000067EF
055774 Guaina di frizione G arancione Galak Si CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055811 Guaina di frizione G viola Galak Si CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055775 Vite di attivazione T Titanio Si CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
05000407  Maschio C per sopraffusione Ceramicor® Si CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410  Maschio K Korak Si n.a. 07640173093855  n.a.
07000041  Pezzo ausiliario per duplicare G Galak Si CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042  Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
072653 Cacciavite/attivatore Acciaio No CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pinzetta Acciaio No n.a. 07640166511854 n.a.
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/IR TV Titanio / Valor Si CE 0483 07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/IR TC Titanio / Ceramicor® Si CE 0483 07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK Titanio / Korak Si CE 0483 07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Si CE 0483 07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor®/ Korak  Si CE 0483 07640173093282  764016651000067EF
055531 Femmina T Titanio Si CE 0483 07640173090342  764016651000067EF
055677 Femmina C Ceramicor® Si CE 0483 07640173090373  764016651000067EF
055925 Femmina tuning E Elitor® Si CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Guaina di frizione G gialla Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(frizione ridotta) 5 pz.
055356 Guaina di frizione G rossa Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055357 Guaina di frizione G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055358 Guaina di frizione G blu Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(frizione extra forte) 5 pz.
055718 Ghiera ritentiva G arancione Galak Si CE 0483 07640173093299  764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055766 Ghiera ritentiva G viola Galak Si CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055517 Maschio V Valor Si CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055544 Maschio C Ceramicor® Si CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Maschio K Korak Si n.a. 07640173093220 n.a.
072600 Pezzo ausiliario per duplicare G Galak Si CE 07640173091226  764016651000006DT
243766-000-05 07.2026 557139
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N° cat. Nome del prodotto Materiale Prodotto Marcatura UDI-DI UDI-DI di base
monouso
072616 Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Estrattore per guaina Acciaio No CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Pinzetta Acciaio No n.a. 07640166511854 n.a.
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titanio / Valor Si CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titanio / Korak Si CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Femmina T Titanio Si CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Guaina di frizione G arancione Galak Si CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055811 Guaina di frizione G viola Galak Si CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055775 Vite di attivazione T Titanio Si CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
055517 Maschio V Valor Si CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055529 Maschio K Korak Si n.a. 07640173093220 n.a.
072649 Pezzo ausiliario per duplicare G Galak Si CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
072653 Cacciavite/attivatore Acciaio No CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pinzetta Acciaio No n.a. 07640166511854 n.a.
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Si CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC (2 pz.) Acciaio / Ceramicor® Si CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Acciaio / Korak Si CE 0483 07640239932111 764016651000067EF
055371 Femmina D Doral Si CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
05003615 Femmina M Acciaio Si CE 0483 07640239932128  764016651000067EF
055925 Femmina tuning E Elitor® Si CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Guaina di frizione G gialla Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(frizione ridotta) 5 pz.
055356 Guaina di frizione G rossa Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
055357 Guaina di frizione G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
055358 Guaina di frizione G blu Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(frizione extra forte) 5 pz.
055544 Maschio C Ceramicor® Si CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Maschio K Korak Si n.a. 07640173093220 n.a.
072616 Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
072483 Estrattore per guaina Acciaio No CE 07640173091776 764016651000001DH
070347 Pinzetta Acciaio No n.a. 07640166511854 n.a.
Coulisse SG
052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Si CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Si CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Femmina D Doral Si CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Guaina di frizione G bianca Galak Si CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(frizione normale) 5 pz.
05000057  Guaina di frizione G viola Galak Si CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(frizione forte) 5 pz.
052161 Vite di attivazione O osv Si CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 Vite di montaggio X Acciaio Si CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 Maschio C Ceramicor® Si CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Maschio K Korak Si n.a. 07640173092056 n.a.
072502 Pezzo ausiliario per duplicare G Galak Si CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Mandrino parallelometro speciale Acciaio No CE 07640166514930 764016651000018E2
070293 Inserto cacciavite Acciaio No CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Chiave a tubo Thomas Acciaio No CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 Pinzetta KE Acciaio No CE 07640166514565  764016651000035E2
*Prodotto fuori produzione
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Data di produzione
Fabbricante
Numero di catalogo
Numero di lotto

Quantita

Rispettare le istruzioni d’'uso, che sono disponibili
in formato elettronico all’'indirizzo indicato.

Attenzione: le leggi federali USA limitano la vendita
di questo dispositivo ai soli medici o dietro prescri-
zione di un medico.

| prodotti Cendres+Métaux marcati CE soddisfano i
corrispondenti requisiti delle direttive europee.

Non riutilizzare
Non sterile
Tenere al riparo dalla luce solare

Attenzione, consultare i documenti accompagnatori

Unique Device Identifier — UDI (identificativo unico
del dispositivo)

Mandatario nella Comunita Europea

Importatore
Dispositivo medico

Distributore

Rue de Boujean 122
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Instrucciones de uso de ataches

Instrucciones de uso de ataches
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, parte hembra tuning Mini-SG® y atache SG

1 Ambito de aplicacion de las instrucciones de uso
Estas instrucciones de uso son validas para los productos documentados en la seccion 29. La publicacion de las presentes instrucciones de uso
anula todas las versiones anteriores. El fabricante renuncia a cualquier responsabilidad por los dafios resultantes del incumplimiento de estas
instrucciones de uso.
2 Nombre comercial
Ver seccion 29.
3 Uso previsto
Los productos estan previstos para el uso en restauraciones protésicas y para apoyar los procedimientos en la clinica o el laboratorio dental.
3.1 Grupo de pacientes previsto
El grupo de pacientes esta compuesto por adultos con pérdida parcial o total de dientes.
4 Utilidad clinica prevista
Restablecimiento de la funcién masticatoria y mejora de la estética.
El resumen sobre seguridad y funcionamiento clinico (Summary of safety and clinical performance, SSCP) para los productos implantables con-
templados en estas instrucciones de uso esta disponible en nuestro sitio web y se puede acceder al mismo en la siguiente direccién:
www.cendres-metaux.ch.
5 Descripcién del producto

Atache

Un atache es un elemento retentivo protésico que consta de una matriz (parte exterior) y un macho (parte interior). El macho se sujeta firmemen-
te a un diente pilar y la matriz se introduce en la prétesis removible.

Cuando las protesis sobre implantes no son viables, resulta adecuado este tipo de protesis. La restauracion con un atache tiene éxito en casos
de espacios edéntulos pequefios y grandes entre dientes, siempre y cuando queden suficientes dientes estables que puedan servir como dientes
pilares. Normalmente se necesitan varios dientes pilares; lo que protege a los dientes de soporte de las fuerzas de palanca y compresiéon que
actuan sobre la prétesis en boca.

M-SGP® Star 1

El atache de friccion posee un distribuidor de fuerzas de cizalla integrado y, en comparacion con las ver-
siones Mini-SG®, un soporte oclusal adicional sobre el distribuidor. Esto aumenta la estabilidad y protege al
atache de las sobrecargas. Su disefio compacto con bordes redondeados ahorra espacio de colocacion en la
prétesis.

Se activa sustituyendo los elementos de friccion.
Hay cuatro niveles de fuerza disponibles.

Hay tres versiones de material disponibles:

M-SG® Star 1 TC: parte macho C sobrecolable, carcasa T adherible
M-SG® Star 1 TK: parte macho K calcinable, carcasa T adherible
M-SG® Star 1 MK: parte macho K calcinable, carcasa M adherible

Con un elemento de friccion G rojo (055356) montado, se incluye para cada uno un elemento de friccion
amarillo (055691) y rojo(055356), asi como una pieza auxiliar de duplicado G (07000040).

M-SG® Star 2

La unica diferencia con la version M-SG® Star 1 reside en el principio de activacion.

Girando el tornillo de activacion hacia dentro y hacia fuera, se regula de forma continua la sujecién en la
boca. Este tornillo de activacion fija ademas el elemento de friccion en el atache.

Hay dos niveles de fuerza disponibles.

Hay dos versiones de material disponibles:
M-SGP® Star 2 TC: parte macho C sobrecolable, carcasa T adherible
M-SGP® Star 2 TK: parte macho K calcinable, carcasa T adherible

Con un elemento de fricciéon naranja (055774) montado, se incluye para cada uno un elemento de friccion
naranja (055774) y violeta (055811), asi como una pieza auxiliar de duplicado G (07000041).

/N Lamatriz X (acero) contiene niquel.

Mini-SG®
El atache Mini-SG®, lanzado al mercado en 1996, fue el primero de su tipo, con un distribuidor de fuerzas de
cizalla primario y secundario integrado.

Se activa sustituyendo los elementos de friccion.
Hay cuatro niveles de fuerza disponibles.

Las versiones de material disponibles son las siguientes:
Mini-SG® DK: parte macho K calcinable, matriz D adherible
Mini-SG® XC: parte macho C sobrecolable, matriz X soldable, adherible (Producto descontinuado)

243766-000-05 Mini-SG® MK: parte macho Koggﬁagble, matriz M soldable, adherible 59/139
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Con elemento de friccién rojo (055356) montado, se incluye un elemento de friccion verde (055357)
Unidad de entrega para la version XC: envase de 2 unidades.

Variante Retentiv

Mini-SG® F/IR

El atache Mini-SG® F/R es una adaptacion del Mini-SG®.

Esta version de Mini-SG® ha sido disefiada especialmente para la técnica de duplicado y pegado. El Mi-
ni-SG® F/R puede utilizarse tanto con friccion F como con retencion R utilizando el elemento de friccion o el
de retencion.

Se activa sustituyendo los elementos de friccion y retencion:
Elementos de friccion; hay cuatro niveles de fuerza disponibles.
Elementos de retencién; hay dos niveles de fuerza disponibles.

Hay cinco versiones de material disponibles:

Mini-SG® F/R TV: parte macho V sobrecolable (sin Pd), matriz T adherible
Mini-SG® F/R TC: parte macho C sobrecolable, matriz T adherible

Mini-SG® F/R TK: parte macho K calcinable, matriz T adherible

Mini-SG® F/R CC: parte macho C sobrecolable, matriz C sobrecolable, adherible
Mini-SG® F/R CK: parte macho K calcinable, matriz C sobrecolable, adherible

Con elemento de friccién rojo (055356) montado. Ademas, se incluye un elemento de friccion amarillo
(055691) y uno rojo (055356), asi como un elemento de retencién naranja (055718) y uno violeta (055766).
Para las versiones TV, TC y TK, la pieza auxiliar de duplicado G (n.° art. 072600) también se incluye en el
alcance del suministro.

Mini-SG® PLUS

La diferencia con la versién Mini-SG® F/R reside en el principio de activacion.

Girando el tornillo de activacion hacia dentro y hacia fuera, se regula de forma continua la sujecién en la
boca. Este tornillo fija ademas el elemento de friccion en el atache.

Hay dos niveles de fuerza disponibles.

Hay dos versiones de material disponibles:
Mini-SG® PLUS TV: parte macho V sobrecolable (sin Pd), matriz T adherible
Mini-SG® PLUS TK: parte macho K calcinable, matriz T adherible

Se incluye una carcasa T, un tornillo de activacion T (055775), para cada uno un elemento de friccién G
naranja (055774) y uno violeta (055811), incl. la pieza auxiliar de duplicado G (072649).

1] Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

La parte macho de Valor estd marcada por oclusal en la parte cilindrica con una depresion.

Elemento de friccion G
Puede utilizarse para M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R y parte hembra tuning Mini-SG®

Amarillo (friccion ligera): aprox. 300 g
Rojo (friccién normal): aprox. 600 g
Verde (friccion fuerte): aprox. 900 g
Azul (friccion extra fuerte): > 1200 g

Elemento retentivo G
Puede utilizarse para Mini-SG® F/R y parte hembra tuning Mini-SG®

Naranja (retenciéon normal): 500 - 800 g
Violeta (retencion fuerte): > 800 g

Elemento de friccion G
Puede utilizarse para M-SG® Star 2 y Mini-SG® PLUS

Naranja (friccién normal): 100 - aprox. 600 g
Violeta (friccion fuerte): 500 - aprox. 1000 g

i
i
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Tornillo de activacion T
Puede utilizarse para M-SG® Star 2 y Mini-SG® PLUS.

Sujeta el elemento de friccién en la carcasa.
Para el ajuste fino de la friccion.

Parte hembra tuning E
Puede utilizarse para Mini-SG®, Mini-SG® F/R y Mini-SG® PLUS

Con la parte hembra tuning Mini-SG®, que tiene un didametro interno reducido, se pueden alcanzar mayores
grados de friccion con los elementos de friccion existentes.

Con elemento de friccion amarillo (055691) montado, se incluye para cada uno un elemento de friccion
rojo (055356), uno verde (055357) y uno azul (055358).

El material de aleacion amarillo-dorado permite distinguir facilmente la parte hembra tuning Mini-SG® de la
matriz Mini-SG® normal.
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Atache SG
Atache de friccion. Precursor del atache Mini-SG®, que por primera vez contaba con un distribuidor de fuer-
zas de cizalla primario integrado en la parte macho.

Girando el tornillo de activacion hacia dentro y hacia fuera, se regula de forma continua la sujecién en la
boca. Este tornillo de activacion fija ademas el elemento de friccion en el atache. Hay dos niveles de fuerza
disponibles.

Hay dos versiones de material disponibles:
SG DC: parte macho C sobrecolable, matriz D adherible
SG DK: parte macho K calcinable, matriz D adherible

Con un elemento de friccién G blanco montado, se incluye una pieza auxiliar de duplicado G.

Elemento de friccion G
Puede utilizarse para ataches SG.

Blanco (friccion normal)
Violeta (friccion fuerte)

Tornillo de activacion O
Puede utilizarse para ataches SG.

Sujeta el elemento de friccion en la carcasa.
Para el ajuste fino de la friccion.

Tornillo de montaje X
Puede utilizarse para ataches SG.

Facilita la polimerizacion de la resina.
Se suministra automaticamente al pedir las piezas completas.

Elementos auxiliares e instrumentos

Pieza auxiliar de duplicado G
M-SG® Star 1 (n.° art. 07000040)
M-SG® Star 2 (n.° art. 0700004 1)
Mini-SG® F/R (n.° art. 072600)
Mini-SG® PLUS (n.° art. 072649)
Atache SG (n.° art. 072502)

La pieza auxiliar de duplicado de plastico rojo esta ligeramente sobredimensionada con relacion a las piezas
originales. Esto le confiere un espacio de adhesién éptimo para la técnica de duplicado y pegado. La pieza
auxiliar de duplicado también puede utilizarse como proteccion para el pulido después de usarla como pieza
auxiliar de duplicado.

[li La pieza auxiliar de duplicado no debe utilizarse como sustituto provisional de la matriz ni para la
toma de impresién / uso como mantenedor de espacio en boca.

Q 3

Eje de transferencia

M-SG® Star 1 y M-SG® Star 2 (n.° art. 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (n.° art. 072616)
Atache SG (n.° art. 070566)

Parte macho de manipulacién para la fabricacién del modelo maestro.

[li La parte hembra tuning Mini-SG® no posee un eje de transferencia prefabricado debido al desgaste
variable de la parte macho. En caso necesario, se reajusta el eje de transferencia (n.° art. 072616).

Accesorio especial de paralelometro (n.° art. 072627)
Instrumento universal para todas las variantes de ataches M-SG® Star, Mini-SG® y SG.

Se monta en el paralelémetro.
Sirve para colocar la parte macho en la posicion correcta y en paralelo.

Extractor de elementos deslizantes
M-SGP® Star 1 (n.° art. 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R y parte hembra tuning Mini-SG® (n.° art. 072483)

Para desmontar elementos de friccién y retencion.

Pinzas (n.° art. 070347)
Instrumento universal para todas las variantes M-SG® Star, Mini-SG® y SG.

Para montar y desmontar elementos de friccién y retencion.

243766-000-05
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Destornillador/activador (n.° art 072653)
Puede utilizarse para M-SG® Star 2 y Mini-SG® PLUS.

Multifuncional; se utiliza para enroscar y desenroscar el tornillo de activacion y para activar y desactivar el
elemento de friccion.

Punta de destornillador (n.° art. 070293)
ﬂ:[E: Puede utilizarse para ataches SG.

Elemento de hoja y casquillo acoplado. Encaja con precision en el tornillo de activacion sin que las laminas
del tornillo se abran a presion y se bloqueen al enroscar y desenroscar.

Llave de encastre Thomas (n.° art. 070221)
Sujeta la punta del destornillador (n.° art. 070293) de forma segura.

6 Indicaciones
Proétesis dentales removibles dentosoportadas y dentomucosoportadas combinadas:
— Protesis dentales removibles intercaladas en espacios edéntulos.
— Protesis de extremo libre uni y bilaterales de anclaje rigido.
— Protesis dentales removibles intercaladas en espacios edéntulos y situaciones de extremo libre.
Parte hembra tuning Mini-SG®
— Mejora de protesis dentales removibles que ya no se sujetan adecuadamente en las partes macho Mini-SG® desgastadas.
7 Contraindicaciones
— Prétesis dentales removibles unilaterales, parciales y de extremo libre sin soporte transversal (conector palatino o lingual mayor).
— Restauraciones de dientes pilares con periodonto intensamente reducido.
— Pacientes que, por razones de salud, no pueden acudir a las citas de revisién periédicas requeridas.
— Pacientes con bruxismo u otros habitos parafuncionales.
— Pacientes con alergias a los materiales utilizados en el producto, ver seccion 19.
— Situacion oral del paciente que no permite la aplicacién correcta de los productos.
Parte hembra tuning Mini-SG®
- Uso en partes macho Mini-SG® que no estén desgastadas.
8 Productos compatibles
Para la fabricacion de la prétesis dental terminada, se necesitan varios productos generales de laboratorio, ademas de los productos incluidos en
la seccion 29. A continuacion, una seleccion de los materiales que Cendres+Métaux SA ofrece en su cartera de productos.
08052149 ABF Wax Universal
08052150 ABF Wax Creativ light
08052151 ABF Wax Creativ dark
08052154 ABF Wax Special
08052148 ABF Wax Margin
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
08055014 Livento® invest en polvo (50 x 100 g)
083739 Livento® invest en liquido (1000 ml)
080181 Masa de soldadura CM (4 kg)
080229 Pasta de soldadura CM
08052307 Legabril Diamond (50 g)
9 Cualificacion del profesional
Se requieren conocimientos a nivel profesional en odontologia y tecnologia dental. Las instrucciones de uso actuales deben estar siempre dis-
ponibles, y leerse y comprenderse por completo antes de la primera aplicacion. La fabricacion de la proétesis dental y su mantenimiento solo los
debe llevar a cabo personal cualificado.
13 Informacion importante para el especialista
AN Simbolo de advertencia de mayor precaucion
10 Reglamento
La legislacion nacional de EE. UU. prohibe el uso o la venta de este producto a dentistas sin licencia.
11 Reacciones adversas
N En pacientes con alergias o sospecha de alergias a los materiales utilizados en el producto (ver seccion 19), este producto no debe utilizarse, o
solo tras la consulta con el alergologo.
Los instrumentos auxiliares pueden contener niquel.
Las reacciones adversas pueden descartarse cuando el producto se aplica segun lo previsto.
12 Advertencias
VN Entorno de resonancia magnética (RM)

No se han evaluado la seguridad ni la compatibilidad del producto en entornos de RM.
No se han estudiado el calentamiento ni la migracién del producto en entornos de RM.
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13 Notas generales

1] En las prétesis con partes constructivas en las que se utilizan elementos de friccién y retencién, es esencial garantizar que la dentadura se apoye
de la forma mas estable y rigida posible en la boca. Si esto no se tiene en cuenta, pueden provocarse dafios irreparables en la parte macho
debido a unos movimientos minimos que se producen durante afios. Las razones suelen ser una limpieza insuficiente de la protesis, la falta de
cuidados posteriores, un mal ajuste de la prétesis, un manejo incorrecto, unas fuerzas masticatorias demasiado elevadas, por ejemplo, debido a
una relacién dental desequilibrada o a un extremo libre de la prétesis demasiado grande con apoyo insuficiente sobre la cresta maxilar.

13.1 Riesgos residuales

1] — Reacciones de hipersensibilidad a los materiales.
— Aflojamiento de componentes o protesis dentales.
— Desgaste o fractura de la prétesis dental.
— Aspiracion de fragmentos de prétesis dental.
— Inflamacion de los tejidos blandos.
— Acumulacion de placa dental.

14 Medidas de precaucion

1] — Los componentes del producto se suministran no estériles. Para mas informacion consulte la seccion 16 «Reprocesamiento».
— Para esta tarea solo deben usarse componentes y herramientas auxiliares originales. Para obtener informacion adicional mas detallada, pénga-

se en contacto con su representante de Cendres+Métaux SA.
— Antes de cada intervencion, asegurese de que todos los componentes del producto necesarios estén disponibles y en la cantidad suficiente.
— Por su propia seguridad, lleve siempre puesta la ropa de proteccidon adecuada. Especialmente cuando se talle, recomendamos llevar gafas de
proteccion y una mascarilla protectora antipolvo, asi como usar un sistema de aspiracion.

— Adopte las medidas necesarias para evitar la aspiracion de los componentes.
— La limpieza mecanica realizada por los pacientes con un cepillo de dientes y pasta dentifrica puede causar un desgaste prematuro.

15 Para un solo uso
Los productos destinados a un solo uso y marcados con «single use» soportan tensiones durante el uso, un mayor desgaste e incluso la pérdida
de funcionalidad.

/AN No se han realizado pruebas de aplicacion repetida de productos etiquetados con «single use». La aplicacion repetida puede afectar a la seguri-
dad, la funcioén y el rendimiento de los productos, ademas de aumentar el riesgo de transmision de infeccion.

16 Reprocesamiento

1] Las restauraciones prostodonticas, incluidos todos los componentes del sistema, se deben limpiar, desinfectar y, dado el caso, esterilizar antes
de cada paso de trabajo.
Los materiales compuestos por aleaciones de metal, polimeros de alto rendimiento (Pekkton®) y ceramicas son adecuados para la esterilizacion
por vapor. A excepcion de Pekkton®, los componentes de resina no son adecuados para la esterilizacién por vapor.
Cuando seleccione un proceso de desinfeccion y esterilizacion debera tener en cuenta las directrices nacionales publicadas y las instrucciones
de uso «Reprocesamiento de productos quirdrgicos y protésicos» (www.cendres-metaux.ch).

17 Ambito de aplicacion
Los ataches estan disefiados para fijar prétesis parciales superiores o inferiores a coronas o puentes.

18 Procedimiento
Preparacion de los dientes
Los elementos constructivos extracoronarios no necesitan un procedimiento especial de preparacion. Se puede realizar una preparacion de la
corona minimamente invasiva.
Disefo de la prétesis dental
Recomendamos planificar la prétesis de modo que se consiga el mayor poligono de apoyo posible. Las distancias pequefas entre dientes de
anclaje consecutivos y los extremos libres largos pueden provocar efectos no deseados como, p. €j., un mayor desgaste de los componentes del
sistema.
Fresado circular (distribuidor de fuerzas de cizalla)
Gracias al disefio de los ataches M-SG® Star, Mini-SG® y SG, no es necesario realizar un fresado circular de proteccion de los ataches con esta-
bilizador.
Estructuras protésicas
Como conectores transversales se utilizan placas o bandas palatinas y barras sublinguales coladas. Es importante que estas estructuras protési-
cas sean absolutamente rigidas y no elasticas.
Tratamiento térmico
Las partes macho y hembra deben separarse antes del tratamiento térmico (sobrecolado, soldadura, laser, fraguado y coccién ceramica) y, si
estan formadas por varias piezas, deben desmontarse en sus partes individuales. Después, dejar enfriar lentamente hasta temperatura ambien-
te. De esta forma se consiguen unas propiedades mecanicas éptimas sin necesidad de procesos de templado.

1] Limpieza
Colocar una pieza auxiliar de duplicado o un mantenedor de espacio para proteger el macho durante las operaciones de chorreado y repasado.

18.1  Fabricacion de la reconstruccién primaria
Preparacion del trabajo
Confeccion del modelo maestro.
Al modelar las estructuras en cera, asegurese de que el grosor de la estructura sea de al menos 0,5 mm para lograr una estabilidad suficiente.
Se necesita un paralelémetro sencillo para el ajuste en paralelo de la parte macho.

13 Las partes macho no deben ser pulidas ni limpiadas con un chorro abrasivo.

1] Utilice unicamente aleaciones de metales preciosos para el sobrecolado.
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18.1.1

Integracion de la parte macho mediante sobrecolado

A Después de realizar la estructura en cera, la parte macho (atache M-SG® Star, Mini-SG® o SG), previamente
limpiada de grasa, se coloca y se encera con el accesorio especial de paralelémetro (n.° art. 072627) en la
/3 direccion de insercion mas idonea para el paciente y en paralelo entre si. Las ranuras guia A, que asumen la
Q = funcién del distribuidor de fuerzas de cizalla, deben estar libres de cera.
Enmuflar, colar y dejar enfriar lentamente a temperatura ambiente sin proceso de templado.

[:]i] Para la colada solo pueden utilizarse aleaciones de metales preciosos.

18.1.2
[

Integracion de la parte macho mediante soldadura
Se aplica a las versiones Mini-SG®.

Proceda como se describe en el punto 18.1.1.

El espacio de soldadura ideal es de entre 0,05 y 0,20 mm, y debe ser paralelo a la direccion de insercion
del atache. Limpie bien la superficie de soldadura antes de soldar, debe estar libre de grasa. El proceso de
soldadura se simplifica gracias a la ranura de soldadura situada en la pared posterior de la parte macho. La
varilla de soldadura S.G 1055, n.° de cat. 01000353, se introduce en la ranura. Aplique suficiente pasta de
soldar CM (n.° art. 080229) para evitar la formacién de 6xido durante el proceso de calentamiento. Después
de soldar, dejar enfriar lentamente el trabajo a temperatura ambiente sin proceso de templado.

[1li] Lallama debe orientarse de tal manera que durante la soldadura no solo la parte macho relativa-
mente pequefia alcance la temperatura de trabajo, sino también la estructura y todo el bloque de
soldadura.

18.1.3

[

Integracion de la parte macho K mediante colado

Proceda como se describe en el punto 18.1.1.

Después del desmuflado, la parte macho no se debe chorrear (cambios dimensionales). Limpie la estructura
colada con ultrasonidos y pula la parte macho con cuidado con un cepillo rotatorio sin cambiar el perfil de la
parte macho. Para que el elemento retentivo encaje bien, la muesca en el tercio superior de la parte macho
debe mecanizarse siempre con mucho cuidado. Comprobar y ajustar la funcién en el modelo maestro.

La calidad de la parte macho obtenida en el laboratorio dental depende de la eleccion del material y de la técnica de procesamiento. Esta tiene
una influencia decisiva en la funcionalidad y la duracién de uso de la prétesis. Para obtener una resistencia suficiente de la parte macho colada,
la aleacién de colado utilizada debe tener un limite elastico de 0,2 % de al menos 500 N/mm?2.

18.2

Fabricacion de la reconstruccion secundaria (proétesis)

18.2.1

Bh

Colocacion adhesiva de la matriz
(técnica de duplicacion y pegado)

Aplicable a las versiones de atache M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS y SG.
Para cada tipo de atache, existe una pieza auxiliar de duplicado adaptada a la forma respectiva.

Colocar la pieza auxiliar de duplicado. Bloquear las socavaduras y los espacios entre las papilas con cera.
Duplicar con una masa de duplicado dimensionalmente estable (tipo silicona o poliéter) y hacer un modelo
duplicado.

Modelado de la estructura, incluida la caja para el adhesion en la matriz. Si el espacio es limitado, se puede
modelar una superficie masticatoria metalica sobre el atache como proteccion adicional. Colado y repasado.

Chorrear la zona de unién del modelocolado (CoCr) con arena de Al203 de 250 ym y la matriz con arena de
/\ N AlLO, 50 um. Para evitar que se dafie la parte funcional de la matriz, ajuste el eje de transferencia coinci-
M diendo con el matriz para protegerla. Limpie a fondo las superficies a adherir con el chorro de vapor y no
/1 las vuelva a tocar. Antes de adherir la matriz, proteger el interior de la misma de la penetracion de adhesivo
aplicando un poco de vaselina. Montar la matriz y bloquear las socavaduras con cera. Aplique el adhesivo a
ambas superficies a adherir en una capa fina y sin burbujas y una ambas superficies. Siga las instrucciones
del fabricante del adhesivo.

18.2.2

(1

Integracién de las matrices mediante polimerizacion
Antes de polimerizar la matriz, proteger el interior de la misma de la penetracion de resina aplicando vaselina. Colocar la matriz y bloquear las
socavaduras con cera.

Comprobar que no ha entrado resina en la carcasa de matriz. Si es necesario, retirar la resina con cuidado y sin dafiar para no perjudicar la
funcién de la matriz.

18.2.3 Integracion de la matriz mediante sobrecolado

)

Solo aplicable a Mini-SG® F/R, matriz en C (Ceramicor®)
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Con la técnica de colado en la matriz, es preciso modelar adicionalmente una retencion. De este modo, el
pilar terminado puede anclarse de forma segura en el acrilico de la protesis. Dado que el coeficiente de
expansion térmica (CTE) de Ceramicor® es menor que el de la aleacion de colado, la carcasa debe cubrirse
en todo su contorno con una capa de cera de al menos 0,7 mm de espesor. Esto garantiza que la ceramica
no entre en contacto con la matriz de Ceramicor®. De este modo, se pueden evitar la formacion de grietas en
la ceramica.

Separe la matriz con el encerado de la parte macho y retire el elemento de friccion antes de enmuflar. Las superficies interiores de la matriz de-
ben estar libres de cera. Recomendamos utilizar un instrumento para hacer un surco fino en la transicién entre la cera y la matriz, de modo que
se pueda descartar practicamente la penetracion de la aleacién durante el colado.

Desenmuflado y limpieza
Por razones de seguridad, no se permite el chorreado en la zona de la carcasa interior de la matriz. Limpieza con ultrasonidos. Introduzca el
elemento deslizante y compruebe la funcién en el modelo maestro.

13 Las piezas tratadas con acido vuelven a deslizarse mejor si se colocan brevemente en agua jabonosa (ultrasonido) después del decapado.
1] El elemento de friccion utilizado para el procesamiento debe ser sustituido por uno nuevo tras la finalizacion de la protesis.
18.3  Activacion y desactivacion
18.3.1 M-SGP® Star 1, Mini-SG® F/R y Mini-SG®
Retirada del elemento de friccion
Presione los dos extremos de las laminas con unas pinzas. Al desengancharse de la retencion, el elemento
‘/\ de friccion o retencion puede retirarse facilmente. Si se utiliza el extractor de elementos deslizantes, las levas
de las laminas se liberan autométicamente de la retencién al empujarlas.
Insercion del elemento de friccion
Con unas pinzas, sujete una de las dos laminas del lado redondeado del elemento de friccién o retencion y
- l presione con cuidado contra la pared interior opuesta de la carcasa. Empuje con una ligera tension, el ele-
mento de friccidon o retencién a su posicion final. El acoplamiento es audible. En caso contrario, el elemento
de friccion o retencion se ha insertado por el lado equivocado.
= PN
18.3.2 M-SGP Star 2 y Mini-SG® PLUS
Se activan cuando se gira el tornillo de activacion en el sentido de las agujas del reloj con un destornillador/activador. La desactivacién se realiza
en orden inverso. La friccion deseada puede ajustarse continuamente de 100 a 600 g con el inserto de friccién naranja. Para aumentar la fricciéon
de aproximadamente 500 a 1000 g, se debe utilizar el elemento de friccion de color violeta.
[ Si se sobrepasa el margen de friccion respectivo de los dos elementos de friccion por activacion, este regresa a los valores maximos ajustables
después de aproximadamente 3 - 5 meses.
Retirada del elemento de friccion
Desenrosque completamente el tornillo de activacion con el destornillador y levante el elemento deslizante de
friccion con el destornillador.
13 El tornillo de activacién de M-SG® Star 2 y Mini-SG® PLUS son idénticos.
Insercién del elemento de friccion
Con unas pinzas, sujete una de las dos laminas del lado redondeado del elemento de friccién y presione con
cuidado contra la pared interior opuesta de la carcasa. Hay que tener cuidado de que la parte mas ancha de
la cufia se oriente hacia oclusal (A). A continuacion, vuelva a enroscar el tornillo de activacion.
1] La contrapresion del elemento de friccion en el tornillo impide que éste se afloje por si mismo.
18.3.3 Atache SG
Se activa cuando se enrosca el tornillo de activacion en el sentido de las agujas del reloj con una llave de encastre Thomas con la punta del
destornillador acoplada. La desactivacion se realiza en orden inverso.
El margen de activacion no es muy grande.
Retirada del elemento de friccién
Desenrosque completamente el tornillo de activacion con la llave de encastre Thomas y la punta de destornillador acoplada y retire el elemento
de friccion de la carcasa.
Insercién del elemento de friccion
Sujete el elemento de friccién con las pinzas y empujelo con cuidado en la carcasa. Hay que tener cuidado de que la parte plana del elemento de
friccion se oriente hacia oclusal. A continuacion, vuelva a enroscar el tornillo de activacion.
1] Después de su uso, limpie los instrumentos con agua y proceda de acuerdo con el punto 16 (Reprocesamiento).
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18.4 Modificaciones y rebases

18.4.1 Toma de la impresién

Con la matriz correctamente asentada en la parte macho, bloquear el espacio entre la encia y la parte inferior de la parte macho con un poco de
cera blanda o silicona antes de tomar la impresion. Tomar una impresion funcional. Utilizar una silicona para toma de impresion sélida.

18.4.2 Fabricacion del modelo

Para la fabricaciéon del modelo, se utiliza el eje de transferencia respectivo del sistema, insertandolo en la matriz y fijandolo bien. A continuacion
se fabrica el modelo maestro.

18.5  Fijacion insuficiente de la prétesis, modo de proceder en este caso:

1. Retirar la prétesis y limpiarla bien. Asegurarse de que los elementos de los ataches estén completamente limpios y libres de contaminacion.

2. Comprobar si las matrices o partes de las misma estan dafiadas, reemplazar si es necesario y reajustar la retencion de la protesis.

3. Comprobar que las matrices colocadas encajan correctamente en las partes macho. Si no es asi, la fuerza de retencion se reduce y el desgas-
te es muy alto. Colocar siempre matrices nuevas. El apoyo correcto de la matriz se puede comprobar mediante una silicona fluida.

4. Revisar en la boca si hay algun signo de desgaste en el macho que pudiera ser la causa de la retencion insuficiente. Si ya no se puede conse-
guir una retencion suficiente de la prétesis con la matriz activada al maximo, existe una parte hembra tuning para el Mini-SG®. Esta opcién no
esta disponible para los sistemas M-SG® Star y el atache SG.

18.5.1 Parte hembra tuning Mini-SG® Tuning, procedimiento
Opcioén 1
(método directo - en la clinica dental)

1. Retirar la prétesis.

de friccion. La parte hembra tuning Mini-SG® se entrega con el elemento de friccion amarillo (= menor po-
der de friccion). Se adjuntan los otros tres grados de friccion. Los elementos de friccion se pueden sustituir
con unas pinzas.

T 2. Ajustar la sujecion de la parte hembra tuning Mini-SG® en la boca del paciente sustituyendo los elementos
S—
=

3. Fresar la matriz Mini-SG® para extraerla de la prétesis. Recomendacion de fresado: fresa de carburo de dentado cruzado y paredes paralelas,
de corte frontal, @ hasta 2,25 mm.

4. Aislar el interior de la parte hembra tuning Mini-SG® con vaselina (proteccién contra la penetracion de
resina).

5. Montar la parte hembra tuning Mini-SG® en la parte macho en la boca del paciente.

6. Bloguear las socavaduras del atache, por ejemplo, con cera blanda.
4 _

7. Antes de colocar la parte hembra tuning Mini-SG®, comprobar que la prétesis puede introducirse y extraerse correctamente en la boca del
paciente.

8. Si es posible, fresar una chimenea de salida para la resina a través del cuerpo de la protesis.
/\
—

9. Mezclar la resina para prétesis, aplicarla a la prétesis y a la parte hembra tuning Mini-SG®, insertar cuidadosamente la prétesis y eliminar el
exceso.

(1

)

10. Tras el fraguado, retirar la prétesis, acabar, engomar y pulir.

11. Control final: comprobar la retencién de la prétesis y, si es necesario, colocar otro elemento deslizante.

Opcion 2
(método indirecto, toma de impresion - integracién en el laboratorio dental)

Los pasos 1 - 7 son analogos al método directo.

8. Unir con resina provisionalmente la parte hembra tuning Mini-SG® a la prétesis.
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9. Realizar una toma de impresion. Si no es posible retirar la matriz Mini-SG® de la prétesis, alternativamente
se puede retirar el elemento del lado de friccion, rellenar la matriz con material de impresion y luego tomar
la impresion general con la prétesis insertada.

10. Modelo de trabajo: no posee un eje de transferencia prefabricado debido al desgaste variable de la parte
macho.
Procedimiento: Si se utiliza la parte hembra tuning Mini-SG®, se debe aislar la superficie interior con
vaselina, rellenar cuidadosamente la matriz con un material adecuado para el mufién/modelo, por ejemplo,
resina epoxi, y proporcionar retencion para el modelo de yeso, por ejemplo, con un lazo de alambre.
Fabricar un modelo de trabajo.

11. La integracion de la parte hembra tuning Mini-SG® se realiza como se describe en el apartado 18.2.

19

Materiales

C = Ceramicor®; Au 60,0 %, Pt 19,0 %, Pd 20,0 %, Ir 1,0 %.
T,—T, 1400 — 1490°C

D = Doral; Au 15,0%, Pd 22,0%, Ag 49,3%, Cu 13,7%
T,—T, 930 - 1015°C.

E = Elitor®; Au 68,6 %, Pt 2,4 %, Pd 3,9 %, Ag 11,8 %, Cu 10,6 %, Zn 2,5 %.
T,— T, 880 —940°C

G = Galak; plastico inalterable en la boca.

K = Korak; plastico calcinable sin residuo para la técnica de sobrecolado.

M = Medstahl; aleacion especial para uso médico. Contiene niquel.

0O = 0SV; Au 60,0 %, Pt 10,5 %, Pd 6,5 %, Ag 7,0 %, Cu 14,0 %, Zn 2,0 %

T,—T, 960 - 1065°C

T = Titanio puro; (grado 4); Ti > 98,9375 %.

V = Valor; Au 10,0 %, Pt 89,0 %, Ir 1,0 %.

T,—T, 1660 -1710°C

X = Acero; Acero inoxidable, resistente a la corrosion.

Puede encontrar informacién mas detallada sobre los materiales, asi como su composicion, en las fichas de datos de los materiales especificas

del producto, en la informacién del producto y en la lista de productos recogida en la seccién 29. Todos los documentos pertinentes se pueden
encontrar en el sitio web www.cendres-metaux.ch introduciendo el nombre del producto correspondiente.

20

Indicaciones para el almacenamiento

A menos que haya informacion especifica sobre el almacenamiento en el embalaje del producto, recomendamos guardar el producto en su em-
balaje original, en un lugar seco, a temperatura ambiente y alejado de la luz solar directa. Un almacenamiento incorrecto puede influir sobre las
propiedades del producto y provocar el fracaso de la restauracion.

Informacion para el paciente

Manipulacién/cuidados posteriores

Como muy tarde el dia de la colocacion de la prétesis dental se debe informar al paciente de que es necesario realizar un seguimiento regular
para mantener la salud de todo el sistema masticatorio y la funcionalidad de la prétesis dental. Asegurese de que los pacientes estén motivados
e instruidos en el cuidado de sus dientes y de la prétesis dental.

Tanto las prétesis fijas como las removibles estan expuestas a unas cargas muy elevadas. Los fendmenos de desgaste son normales y no pue-
den evitarse, solo minimizarse. La magnitud del desgaste depende del sistema integral.

Afin de poder reducir el desgaste a un minimo absoluto, intentamos utilizar materiales que combinen de forma 6ptima entre si. El ajuste de la
restauracion se debe revisar al menos una vez al afo vy, si fuera necesario, la protesis debera rebasarse a fin de prevenir los movimientos de
balanceo (sobrecargas). Al principio recomendamos revisar la protesis dental en intervalos de unos tres meses y, en caso necesario, sustituir las
piezas auxiliares, como p. €j. los elementos retentivos.

Colocacion y extraccion de la protesis

Es importante asegurarse de que la prétesis no esté ladeada, ya que de lo contrario se pueden producir dafios. La prétesis nunca debe introdu-
cirse apretando los dientes, ya que esto puede dafiar o incluso romper el elemento de conexion.

Colocacién
La prétesis puede colocarse en la boca sobre los elementos de anclaje con los dedos pulgar e indice. Con una presién suave y homogénea,

se coloca correctamente en los elementos de anclaje. Cerrando con cuidado la boca se puede comprobar si la prétesis esta en la posicion final
correcta.

Extraccion

Para retirar la protesis, se sujeta con los dedos pulgar e indice y se saca con cuidado de los elementos de anclaje y de la boca.
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21.3 Limpiezay cuidados

1] Material Doral (D)
No utilizar detergentes que contengan componentes corrosivos.
Esto podria provocar descoloraciones, corrosion por tension y la rotura de la matriz D.
Recomendamos cepillarse los dientes y limpiar la préotesis después de cada comida. La limpieza de los elementos de conexion forma parte de
la limpieza de la prétesis. La limpieza mas cuidadosa se realiza limpiando la restauracion con agua corriente y un cepillo de dientes suave, y el
elemento de conexion en la boca con un cepillo interdental. La limpieza mas exhaustiva de la restauracion se realiza con la ayuda de un aparato
de ultrasonidos y un aditivo de limpieza adecuado para prétesis.
Los elementos de conexién de alta precision no deben limpiarse nunca con pasta dentifrica, ya que esto podria dafarlos. También se debe tener
cuidado con los agentes de limpieza agresivos o las pastillas, ya que podrian dafar el elemento de conexién de alta calidad o afectarlo funcional-
mente.
Con la limpieza regular del anclaje se puede evitar la inflamacion de los tejidos blandos.

22 Informacién para pedidos
La informacion relevante para su pedido se encuentra en la lista de productos de la seccién 29 del presente documento. La informacion del
producto también es util. Estos y otros documentos pertinentes se pueden encontrar en el sitio web www.cendres-metaux.ch introduciendo el
nombre del producto correspondiente.

23 Disponibilidad
Es posible que algunos de los productos descritos y mostrados en el presente documento no estén disponibles en todos los paises.

24 Trazabilidad del nUmero de lote
Para garantizar su trazabilidad, deben documentarse los nimeros de lote de todos los componentes utilizados.

25 Reclamacion
Cualquier incidente ocurrido en relacion con el producto debe ser comunicado inmediatamente a Cendres+Métaux SA. Para ello, pédngase en
contacto con su asesor comercial o envienos su comunicacién por correo electronico a la direccion complaints-cmbrand@cmsa.ch. Los casos
graves deben notificarse ademas a las autoridades competentes del pais donde esté establecido.

26 Eliminacién segura
El producto se debe eliminar conforme a las normativas locales y medioambientales vigentes, teniendo siempre en cuenta el grado de contami-
nacion correspondiente en cada caso. CMSA Biel/Bienne SA se hace cargo sin problema de los residuos de metales preciosos. Para obtener
informacién adicional mas detallada, pdngase en contacto con su representante de Cendres+Métaux SA.

27 Derechos de marcas
Las marcas registradas de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Suiza, son:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® y M-SG® Star
A menos que se especifique expresamente, todos los productos marcados con «®» no son marcas registradas de Cendres+Métaux SA/ CMSA
Holding SA, sino marcas registradas del fabricante respectivo.

28 Exencién de responsabilidad

El fabricante renuncia a cualquier responsabilidad por los dafios resultantes del incumplimiento de estas instrucciones de uso. Los productos

de Cendres+Métaux SA forman parte de un concepto global y solo deben utilizarse o combinarse con los respectivos componentes originales e
instrumentos. En caso contrario, el fabricante declina cualquier responsabilidad u obligacion. Para cualquier reclamacién debe indicarse siempre
el numero de lote.

El uso de productos de terceros no comercializados a través de Cendres+Métaux SA en combinacién con los productos mencionados en la lista
de productos de la seccion 29 supone la anulacion de cualquier garantia y otras obligaciones explicitas o implicitas de Cendres+Métaux SA.

La responsabilidad sobre la idoneidad de un producto para el caso concreto del paciente queda a criterio del profesional.
Cendres+Métaux SA rechaza cualquier responsabilidad explicita o implicita, y no asume ninguna responsabilidad por dafios directos, indirectos,

penales o de otro tipo resultantes de, o relacionados, con errores de juicio o de practica profesional en el uso de productos de Cendres+Métaux
SA.

El profesional esta obligado a estudiar de manera regular los nuevos desarrollos de los productos mencionados en la lista de productos de la
seccion 29 y sus aplicaciones.

Debe tenerse en cuenta que las descripciones contenidas en este documento no son suficientes para la aplicacion inmediata de los productos de
Cendres+Métaux SA. Se requieren siempre conocimientos a nivel profesional en odontologia y tecnologia dental, asi como recibir instrucciones
sobre el uso de los productos mencionados en la lista de productos de la seccion 29 por parte de un profesional experimentado.

En caso de incoherencias en las traducciones, prevalece la version en inglés.
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29 Lista de productos

N.° Cat. Denominacion del producto Material Para un Identificacion UDI-DI UDI-DI basico
solo uso
M-SG® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC sobrecolable Titanio / Ceramicor®  Si CE 0483 07640166515067  764016651000051DY
05000432 M-SG® Star 1 TK calcinable Titanio / Korak Si CE 0483 07640173091127  764016651000067EF
05000673 M-SG® Star 1 MK calcinable Medstahl / Korak Si CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
05000433 Matriz T Titanio Si CE 0483 07640166515098  764016651000067EF
05000674 Matriz M Medstahl Si CE 0483 07640173090458  764016651000067EF
055691 Elemento de friccion G amarillo Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friccion ligera) 5 unid.
055356 Elemento de friccion G rojo Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friccion normal) 5 unid.
055357 Elemento de friccion G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055358 Elemento de friccion G azul Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(friccion extra fuerte) 5 unid.
05000407 Parte macho C sobrecolable Ceramicor® Si CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173093855 n.p.
07000040 Pieza auxiliar de duplicado G Galak Si CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042 Eje de transferencia Acero Si CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930  764016651000018E2
metro
07000056 Extractor de elementos deslizantes Acero No CE 07640166515197  764016651000001DH
070347 Pinzette Acero No n.p. 07640166511854 n.p.
M-SG® Star 2
05000411 M-SG® Star 2 TC sobrecolable Titanio / Ceramicor®  Si CE 0483 07640166515036  764016651000051DY
05000413 M-SG® Star 2 TK calcinable Titanio / Korak Si CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
05000414 Matriz T Titanio Si CE 0483 07640166515050  764016651000067EF
055774 Elemento de friccion G naranja Galak Si CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(friccion normal) 5 unid.
055811 Elemento de friccion G violeta Galak Si CE 0483 0764017309341 764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055775 Tornillo de activacion T Titanio Si CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
05000407 Parte macho C sobrecolable Ceramicor® Si CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173093855 n.p.
07000041 Pieza auxiliar de duplicado G Galak Si CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042 Eje de transferencia Acero Si CE 07640166515180 764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930 764016651000018E2
metro
072653 Destornillador/activador Acero No CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pinzas Acero No n.p. 07640166511854 n.p.
Mini-SG® F/R
055534 Mini-SG® F/IR TV Titanio / Valor Si CE 0483 07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/IR TC Titanio / Ceramicor®  Si CE 0483 07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK Titanio / Korak Si CE 0483 07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor®/ Cera-  Si CE 0483 07640173090366  764016651000051DY
micor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Si CE 0483 07640173093282  764016651000067EF
055531 Matriz T Titanio Si CE 0483 07640173090342  764016651000067EF
055677 Matriz C Ceramicor® Si CE 0483 07640173090373  764016651000067EF
055925 Parte hembra tuning E Elitor® Si CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Elemento de friccion G amarillo Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friccion ligera) 5 unid.
055356 Elemento de friccion G rojo Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friccion normal) 5 unid.
055357 Elemento de friccion G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055358 Elemento de friccion G azul Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(friccion extra fuerte) 5 unid.
055718 Elemento retentivo G naranja Galak Si CE 0483 07640173093299  764016651000067EF
(friccion normal) 5 unid.
055766 Elemento retentivo G violeta Galak Si CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055517 Parte macho V Valor Si CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055544 Parte macho C Ceramicor® Si CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173093220 n.p.
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Denominacion del producto

Material

Para un
solo uso

Identificacion UDI-DI

UDI-DI basico

072600 Pieza auxiliar de duplicado G Galak Si CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 Eje de transferencia Acero Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930  764016651000018E2
metro
072483 Extractor de elementos deslizantes Acero No CE 07640173091776 764016651000001DH
070347 Pinzas Acero No n.p. 07640166511854 n.p.
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titanio / Valor Si CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titanio / Korak Si CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Matriz T Titanio Si CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Elemento de friccién G naranja Galak Si CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(friccion normal) 5 unid.
055811 Elemento de friccion G violeta Galak Si CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055775 Tornillo de activacion T Titanio Si CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
055517 Parte macho V Valor Si CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055529 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173093220  n.p.
072649 Pieza auxiliar de duplicado G Galak Si CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 Eje de transferencia Acero Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930  764016651000018E2
metro
072653 Destornillador/activador Acero No CE 07640173091295 764016651000002DK
070347 Pinzas Acero No n.p. 07640166511854 n.p.
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Si CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919*  Mini-SG® XC (2 unid.) Acero / Ceramicor®  Si CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614 Mini-SG® MK Acero / Korak Si CE 0483 07640239932111 764016651000067EF
055371 Matriz D Doral Si CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
055925 Parte hembra tuning E Elitor® Si CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Elemento de friccién G amarillo Galak Si CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(friccion ligera) 5 unid.
055356 Elemento de fricciéon G rojo Galak Si CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(friccién normal) 5 unid.
055357 Elemento de friccion G verde Galak Si CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
055358 Elemento de friccion G azul Galak Si CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(friccion extra fuerte) 5 unid.
055544 Parte macho C Ceramicor® Si CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173093220 n.p.
072616 Eje de transferencia Acero Si CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930  764016651000018E2
metro
072483 Extractor de elemento deslizante  Acero No CE 07640173091776 764016651000001DH
070347 Pinzas Acero No n.p. 07640166511854 n.p.
Atache SG
052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Si CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Si CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Matriz D Doral Si CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Elemento de friccién G blanco Galak Si CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(friccién normal) 5 unid.
05000057 Elemento de friccion G violeta Galak Si CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(friccion fuerte) 5 unid.
052161 Tornillo de activacion O osv Si CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 Tornillo de montaje X Acero Si CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 Parte macho C Ceramicor® Si CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173092056 n.p.
072502 Pieza auxiliar de duplicado G Galak Si CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Eje de transferencia Acero Si CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Accesorio especial de paralelo- Acero No CE 07640166514930  764016651000018E2
metro
070293 Punta de destornillador Acero No CE 07640173093572 764016651000002DK
070221 Llave de encastre Thomas Acero No CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 Pinzas KE Acero No CE 07640166514565  764016651000035E2
*Producto discontinuado
243766-000-05 07.2026 70/139



Instrucciones de uso de ataches

30 Etiquetado del embalaje/simbolos

Fecha de fabricacion
Fabricante

Numero de catalogo
Numero de lote

Cantidad

Observe las instrucciones de uso, disponibles en
formato electronico en la direccion indicada.

Atencion: de acuerdo con la legislacion federal de
los EE. UU. este producto solo podra ser vendido
por un médico o por orden del mismo.

Los productos de Cendres+Métaux que poseen
el marcado CE cumplen los requisitos europeos
correspondientes.

No reutilizar

No estéril

Mantener alejado de la luz solar
Atencion, ver instrucciones de uso

Identificacion inequivoca de productos

Representante autorizado en la Comunidad
Europea

Importador

Producto sanitario

Distribuidor

Rue de Boujean 122

m CENDRES+ M Cendres+Métaux SA

METAUX CH.-2501 BielBienne

243766-000-05

07.2026

Rx only

www.cendres-metaux.ch
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0dnyieg xpRong - Luvdeopog akpifeiog

Odnyieg xpRong - ZUvOoeo oG aKpIfEiag
2 Uvdeapog akpiBeiac M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®,
Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS, 6nAuk6 Mini-SG® Tuning ka1 SG

1

Medio epappoyng Twv odnyiwv XpRong

AuTEG 01 0BNYiEG Xpriong e@apuolovTal oTa TTPOIGVTA TTOU TTapaTiBevTal oTnv evotTnTa 29. Me Tn dnuocicucn auTwy Twv 0dnNyIWY XPAONG, OAES Ol
GAAeG TTpOoNyoUpEvEG £kBOOEIG KaBioTavTtal un £yKupeg. O KATAOKEUOOTAG Oev OTTOOEXETAI KAMia euBUVN yIa {nNUIEG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV aTrd
TN YN THPNON QUTWY TWV 0dNYIWV XProng.

EpTtropikn ovopagcia
BA. evétnra 29.

Mpoopifopevn xpnon
Ta poiévTa TTpoopilovTal yia TTPOCHOETIKEG ATTOKATACTACEIG KAl YIO TNV UTTOOTAPIEN BIAdIKACIWY OTO 0BOVTIOTPEIO I} OTO OBOVTOTEXVIKO EPYACTHPIO.

3.1

MpoBAeropevn opdada aoBevwv
H opdda acBevwv atroTeAgital atrd eVAANIKA ATOPA PE PEPIKA 1) TTAAPN ATTWAEIQ SOVTIWV.

Avapevopevo KAIVIKO 6¢pelog
ATTOKOTAOTOON TNG HAONTIKAG A&IToupyiag kal BeATiwan TNG aloONTIKAG.
H MepiAnwn Twv XapakTnNPIOTIKWV ao@AAEING Kal Twv KAIVIKWY £mdooewv (Summary of safety and clinical performance, SSCP) yia Ta epguTelol-

pa TTpoidvTa TTou KaAUTTTOoVTal aTré TIG TTapouceg Odnyieg xprnong, eival 81aB€aiun aTov ICTOTOTTO Pag Kal TTpooBdciun oTnv akéAoubn dietBuvaon:
https://www.cendres-metaux.ch.

Mepiypagn Tou TPoidvTog

2Uvdeopog akplBeiag

‘Evag ouvdeopog akpiBeiog gival éva TTpooBETIKO OTOIXEID CUYKPATNONG TTOU OTTOTEAEITAI OTTO €va BNAUKO TEPAXIO (Matrix - eEWTEPIKO TURMA) Kai
£Va apoeVIKO TEPAXIO (patrix - e0wTEPIKO TUANA). To apoevIKO ouvdEeTal 0TABEPA PE Eva BOVTI-OTHPIYHA, EVW TO BNAUKS €I0GYETAl OTNV aPaIpOUNE-
vn 060vTOoTOIYia.

Edv n TpooBeTIKr pe eppuTelpaTa dev atoTeAel €TTIAOYT, €ival KATAAANAOG auTdg o TUTTOG 0dovToaTolXiag. H atTokatdoTacn pe cUVOEGHO OKpPI-
Beiag ival ETMTUXAG VIO PIKPOTEPA KAl HEYAAUTEPA KEVA AOYW EAAEITTOVTWYV BOVTIWY, UTTO TNV TTPOUTTOBEDN OTI UTTAPXOUV aKOUN APKETA OTABEPK
OVTIO TTOU UTTOPOUV Va XPNOIYOTIOINBOUV PE OTEPAVN WG dOVTIa-oTnPiyaTa. Katd Kavova, atraitolvtal apkeTd dOvVTIa-oTnPiyuaTa, Kabwg autod
TTpooTaTelEl Ta BOVTIA CUYKPATNONG OTTO TIG SUVANEIG HOXAEUONG Kal TTIEONG TTOU AcKoUVTal OThV TTPOBean OTav QopIETal.

M-SG® Star 1

O oUvdeopog akpiBeiag TTou Aeitoupyei pe TPIRr SI0BETEI EVOWPATWHEVO KATAVEUNTA dIATUNTIKWY TACEWV Kal,
o€ gUyKpIoN pe Toug TUTTOUG Mini-SG®, d1a8£Tel TTPOCBETN PaONTIKR OTAPIEN OTOV KOTAVEUNTH SIATUNTIKWV
Taoewv. AuTé au&dvel Tn oTaBepdTNTA Kal TTPoaTaTEUEl TOV OUVOETHO akpiBeiag atd utrep@opTwon. O cupTra-
YAG OXEOIOOPOG UE OTPOYYUAEUPEVEG OKUEG EEOIKOVOUET XWPO YIa TNV TOTTOBETNON OTNV TTPOBEDN.

Evepyotroigital pe TNV avioAAayn Twv EvBeTwy TpIRAG.
AiatiBevtal T€ooepa eTmiTTeda dUvapng.

AiatiBevTal TpeIg TUTTON UAIKOU:

M-SG® Star 1 TC: Apoevikd C xuteuoipo, TepiBAnua T ouykoAAACIUO pE KOAQ
M-SGP® Star 1 TK: Apoeviko K otrtiioiuo, TrepiBAnua T ouykoAARGIUOo pe KOAa
M-SGP® Star 1 MK: Apoevikd K otrtrioipo, mepiBAnua M ouykoAAAGIpo pe KOAa

Ymapyel ouvappoloynuévo éva éveeto TpIRRG G KOkkIvo (055356), repidapBaveTal atéd éva évBeTo TPIRNAG
KiTpivo (055691) kai kokkivo (055356), kaBwg Kkai éva Borenua viouptrAapiopatog G (07000040).

M-SG® Star 2

H pévn diagopd atmd Tov TUTTo M-SG® Star 1 €ival n apxn evepyotroinong.

21pépovTag Tn Bida evepyoTToinoNG TTPOG Ta PECT Kal TTPOG Ta €W, TO KPATNHA OTO OTOUA UTTOPET VO JETARBAA-
AeTal wpig diaBabuioeig. AutA n Bida evepyoTToinong oTepewvel ETTITTAEOV TO £vOETO TPIRAG OTOV OUVOETHO
akpiBeiag.

AiatiBevral dUo eTmiTeda dUvapng.

AlaTiBevTtal dUo TUTTOI UAIKOU:
M-SG® Star 2 TC: Apoevikd C xuteuoiuo, TepiBAnua T ouykoAARCIUO pE KOAa
M-SGP® Star 2 TK: Apoeviko K omrtiioiuo, TrepiBAnua T ouykoAARCIuo pe KOAa

Ymdpxel cuvappoloynuévo éva £vBeTo TpIRNG TTopTokaAi (055774), TrepidauBaveral amméd éva £vOeTo TpIRNAG
TropToKaAi (055774) kai BioAeTi (055811), kaBwg kai éva BoryOnua viouptrAapiopatog G (0700004 1).

/A To OnAukd X (xahuBag) Trepiéxer VIKEAIO.
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Mini-SG®
To Mini-SG®, TTou kukAog@dpnae 1o 1996, ATav 0 TTPWTOG CUVOETHOG OKPIBEING TOU €iDOUG TOU HE EVOWUOTW-
MEVO TTPWTOYEVA KOl BEUTEPOYEVH) KATAVEUNTH BIOTUNTIKWY TAOEWV.

Evepyotroigital e TNV avioAAayn Twv EvBeTwy TPIRAG.
AiatiBevral T€ooepa eTiTTeda dUvapng.

AiaTiBevTal ol akdAouBol TUTTOI UAIKOU:

Mini-SG® DK: Apoeviké K omrtioipo, BnAuké D ouykoAAAGIpo pe kGAAa

Mini-SG® XC: Apoeviko C xuTeUaoipo, BnAukd X ouykoAAAOIPO pe HETAAAIKA KOAANOT, CUYKOAAAGIHO PE KOAO
(To TTPOIdV KaTapyEiTal).

Mini-SG® MK: Apoeviké K otrticipo, OnAuké M ouykoAAaIpo pe JETAAANIKT) KOAANGT, GUYKOAAACIUO e KOAAQ

Yuvappohoynuévog pe €vBeTo TPIRAG KOKKIVO (055356), TrepidapBavetal évBeTo TpIBNG TTpdaivo (055357)
Movdada d1dBeang ékdoong XC: Zuokeuaaia Twyv 2 Tepayiwv. (To Tpoidv katapyeitai).

MapaAAayr ouykpatnong

Mini-SG® F/R

To Mini-SG® F/R amroteAei pete&éAign Tou Mini-SG®.

AUTOG 0 TUTTOG Mini-SG® oxedIA0TNKE EIBIKA VIO TNV TEXVIKI VTOUUTTAQPIONOTOG KOl oUYKOAANoNG. To Mini-SG®
F/R pmopei va xpnoipotroin®ei eite pe TpIfA F €ite pe ouykpdtnon R xpnoipotroiwvtag 1o évBeTo TPIRAG A TO
£€vBeTO OUYKPATNONG.

Evepyotroigital pe TNV aviaAAayn Twv EvBeTwv TPIBAG Kal GUYKPATNONG:
‘EvBeta 1pIBAG: AlaTiBevTal TEooepa eTTiTTEdA dUVOUNG.
‘EvBeTa ouykpdTtnong: AiaTiBevTal duo emritreda dUvaung.

AiatiBevTal TévTe TUTTOI UAIKOU:

Mini-SG® F/R TV: Apoevikd V xuteUoipo (xwpig Pd), BnAukd T ouykoAARCIUO pe KOAa

Mini-SG® F/R TC: Apoeviké C xuTeaipo, OnAukd T ouykoAARCIUo pe KOAa

Mini-SG® F/R TK: Apoeviké K omrTrioido, 8nAukd T ouykoAAAGIKO Pe KOAQ

Mini-SG® F/R CC: Apoevikd C xutelaoiyo, BnAuko C xuTeUoipo, GUYKOAAROIUO e KOAAQ
Mini-SG® F/R CK: Apaeviko K oTrtoigo, nAuko C xuTeloiuo, uyKoAAROIUO e KOAAQ

>uvappohoynuévog pe €vBeTo TPIRBAG KOKKIVO (055356). ETrirAéov TrepiAapBavovTal éva €vBeTo TPIRAG KiTpIvo
(055691) kai kékkIvo (055356), kaBwg kal £va £€vBeTo ouykpdTnong TTopTokaAi (055718) kai BioAeTi (055766).
MNa mig TapaAAayég TV, TC kai TK, 10 Bori@nua viouptrAapiopatog G (ap. mpoiodvrog 072600) epihapdveral
€Tmiong oTo Tedio eQapuoyrg TNG TTapadoong.

Mini-SG® PLUS

H diagopd atd Tov 100 Mini-SG® F/R eival n apxr evepyoTtroinong.

21pépovTag Tn Bida evepyoTToinoNG TTPOG Ta PECT Kal TTPOG Ta €W, TO KPATNHA OTO OTOUA UTTOPET VO JETARBAA-
AeTal xwpig diaBabuioeig. AutA n Bida aTepewvel ITTAEOV TO £VOETO TPIRNAG OTOV OUVOECHO aKPIBEIaG.
AiatiBevral dUo eTmiTeda dUvapng.

AlaTiBevTal 2 TUTT01 UAIKOU:
Mini-SG® PLUS TV: Apoeviké V xuteuoiuo (xwpig Pd), BnAukd T guykoAANCIUo e KOAa
Mini-SG® PLUS TK: Apoevikd K omrtrigipo, OnAukd T ouykoAAoIpo pe KOAa

MepihapBavovTal éva epiBAnua T, yia Bida evepyotroinong T (055775), amd éva €vBeto TpIBAG G TTOPTOKAAT
(055774) ka1 BioAeti (055811), ouptrepiAauBavouévou BonbrAuatog viouptrAapiopatog G (072649).

13 Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

To apoevikd atod Valor emonuaiveTal JaonTIKG oTo KUAIVOPIKG TUAPa e pia Babuvon.

"EvOeto TpIBAG G
Mrropei va xpnoipotroinBei yia ta M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R kai 1o BnAuké Mini-SG® Tuning

Kitpivo (eAagpd 1pIBR): TTepitou 300 g
Kokkivo (kavovikA TpIBnR): epitrou 600 g
Mpdaivo (1oxupn TpIRN): TTepiTou 900 g
MrtrAe (TTOAU 1oxUpPn TPIRA): > 1200 g

"EvBeto ouykpdrnong G
Mrropei va xpnoipotroinBei yia to Mini-SG® F/R kai To 6nAukd Mini-SG® Tuning

MopTtokaAi (kavovikA cuykpdaTnon): 500 - 800 g
BioAeri (Ioxupny ouykpatnon): > 800 g

"EvOeto TpIBAG G
Mrropei va xpnoipotroinBei yia ta M-SG® Star 2 kai Mini-SG® PLUS

MopTtokaAi (kavovikn TpIRr): 100 - Trepitrou 600 g
BioAeri (1oxupn TpIBn): 500 - Trepitrou 1000 g

243766-000-05

Bida evepyomroinong T
Mrropei va xpnoipotroinei yia ta M-SG® Star 2 kai Mini-SG® PLUS.

>uykparei To évBeTo TPIRAG OTO TTEPIBANUQ.
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OnAuko6 Tuning E
Mrropei va xpnoipotroinBei yia ta Mini-SG®, Mini-SG® F/R kai Mini-SG® PLUS

Me 10 BnAukd Mini-SG® Tuning, T0 oTT0i0 SI0BETEI HEIWPEVN ECWTEPIKT DIAPETPO, UTTOPOUV Va ETTITEUXBOUV
TTEPAITEPW TTITTEDA TPIRAG HE T UTTAPYOVTA EVBETA TPIRAG.

>uvappohoynuévo pe évBeto TPIRAG KiTpivo (055691), TrepihauBdavovtal atré éva évBeTo TpIRAG
KOKKIVo (055356), Trpdaivo (055357) kai ptrAe (055358).

To xpuaookiTpIvo UNIKO KpdpaTog KaBioTd eUkoAn Tn didkpian Tou BnAukou Mini-SG® Tuning atré To Kavoviko
OnAukd Mini-SG°.

S

XUvdeopog akpifeiag SG
> 0vdeopog akpiBeiag TpIRNAG. Mpoddpopog Tou ouvdéopou akpiBeiag Mini-SG®, o otroiog yia TTpWTN Gopd eixe
£vav TTPWTOYEVH KOTAVEUNTH SIATUNTIKWY TACEWV EVOWHATWHEVO OTO OPTEVIKO.

Z1pé@ovTag Tn Bida evepyoTToinoNg TTPOG Ta PETA Kal TTPOG Ta £§w, TO KPATNUO OTO OTOPA UTTOPE] VO HETARAA-
AeTan xwpig diaBabuioeig. Autn n Bida evepyotroinong aTepewvel TTITTAéOV To €vOeTO TPIRAG GTOV OUVOETHO
akpiBeiag. AiatiBevtal dUo eTTiTreda dUvapng.

AiatiBevtal 800 TUTTOI UAIKOU:
SG DC: Apoevikd C xuteuaipo, BnAukd D ocuykoAAAGIO pe KOAAQ
SG DK: Apoeviké K omrtAcipo, BnAukd D ouykoAAAGIUO pE KOAAQ

Ymapyel ouvappoloynuévo éva évBeto TPIRARG G Aeuko, TTepihapBdvetal BoBnua vioupTrAapioparog G.

=

‘EveeTo TpIfAG G
Mrmropei va xpnoiyoTtroinBei yia ouvdeapo akpiBeiog SG.

Aeukd (kavovikr TpIBA)
BioAeTi (1oxupn TpI1BNA)

Bida evepyotroinong O
Mrtropei va xpnoiyoTtroinBei yia ouvdeapo akpiBeiag SG.

2UyKpaTEi To £VvOETO TPIRAG OTO TTEPIBANMA.
Ma AetrTr) pUBUIoN TNG TPIRAG.

A

Bida ouvappoAdynong X
Mropei va xpnoipotroinBei yia auvdeopo akpifeiag SG.

AIEUKOAUVEI TOV TTOAUPEPIOHO TWV TTAACTIKWV.
MapéxeTal autdPATa KOTA TNV TTApAyyEAIa TWV TTARPWY TEPAXiWV.

Bon@nuara kai epyaAeia

Bonénua vrouptrAapioparog G

M-SGP® Star 1 (ap. TpoidvTog 07000040)

M-SGP® Star 2 (ap. TpoidvTog 07000041)
Mini-SG® F/R (ap. Trpoidévtog 072600)

Mini-SG® PLUS (ap. Trpoiovtog 072649)
2Uvdeopog akpieiag SG (ap. Tpoidvtog 072502)

To BonBnua vIoUPTIAPIoUOTOG aTTd KOKKIVO TTAAOTIKO €ival EAAQPUG UTTEPUEYEDEG O€ TUYKPION HE Ta ApPXIKA
TEPAXIa. AuTO €xEl WG ATTOTEAETUA €va BEATIOTO BIAKEVO GUYKOAANGNG YIA TNV TEXVIKF VTOUUTTAQPIGUATOG Kal
OuyKOAAnong. To BonBnua VIoOUPTTIAQPIoUOTOG PTTOPET ETTIONG VA XPNOCIKOTIOINBEI WG TTPOCTATEUTIKO OTIABW-
ong YETA TN XPron wg Bondnua VIoupTrAapiopaTog.

[1i To Ponnua viouutrAapiopatog dev TTPETTEN VA XPNOIKOTIOIETAI avTi TOu BNAUKOU WG TTPOCWPIVE UTTO-
KOTAOTOTO KAl £TTIONG OXI YIa TN Afjyn ammoTuTTWHaToG / TEXVIKA diathpnong B€ong oTo oTouA.

|

Agovag peTagopdg

M-SG® Star 1 kai M-SG® Star 2 (ap. poiévrog 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (ap. Trpoiovtog 072616)
>Uvdeopog akpifeiag SG (ap. poidvtog 070566)

ApOEeVIKO XEIPIOPOU IO TNV KATACKEUN TOU KUPIOU JOVTEAOU.

[li Zmv mepimtwon tou 8nAukol Mini-SG® Tuning, dev uTrdpxel BIOBECINOG TTPOKATACKEUAOHEVOG GEovag
pETaPOPAG Adyw Tng dIaPopeTIKNG POOPAg Tou apoevikoU. Edv xpeiddeTal, o a§ovag petapopdg (ap.
TTPoidvToG 072616) TTPETTEI VO ETTAVATTPOCAPHUOOCTEI.

243766-000-05
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Ei81k6 évBeTo TrapaAAnAdpeTpou (ap. TTpoidvtog 072627)
= :@ EpyaAeio yevikig xpriang yia 6Aeg Tig TTapaAAayég ouvdéopwy akpiBeiag M-SG® Star, Mini-SG® kail SG.

TotroBeTeiTal € CUOKEUR TTAPAAANAGUETPOU.
Xpnolpelel oTNV TOTTOBETNON TOU APOEVIKOU OTn CWOTR Kal TrTapdAAnAn Béon.

EpyaAcio agpaipeong évBeTou oAioOnong
M-SG® Star 1 (ap. mpoiévtog 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R kai BnAukd Mini-SG® Tuning (ap. Trpoiodvtog 072483)

Ma v améoTTacn Tou €vBeTou TPIRAG KAl CUYKPATNONG.

Aafida (ap. Tpoidvtog 070347)

ﬁ EpyaAeio yevikng xprong yia 6Aeg Tig rapalAayég M-SG® Star, Mini-SG® kai SG.

[a TNV TpocdApTNON Kol aTTO0TTIOCN Tou €VBETOU TPIRNAG Kal CUYKPATNONG.

KaroaBidi/evepyotrointig (ap. Tpoidviog 072653)
MTropei va xpnoigotroin®ei yia Ta M-SG® Star 2 kai Mini-SG® PLUS.

Xpnoipotroigital yia 1o Bidwua NG Bidag evepyoTroinong TTPog Ta HECA KAl TTPOG Ta £Ew Kal yia TRV
EVEPYOTTOINGN KAl ATTEVEPYOTTOINAN TOU £VOETOU TPIPRNG.

‘EveeTto katoafid1oU (ap. TpoidvTog 070293)
I]:E: Mrropei va xpnoiyotroinBei yia ocuvdeopo akpiBeiag SG.

‘EvBeTo AeTTidag Kal XITWvIo oUleuéng. Taipiddel akpIBWg oTn Bida evepyoTroinong Xwpig Ta EAGopaTa TNG
Bidag va mmédovTal kal va HTTAOKAPOUV KaTd TO Bidwua Kal To &eRidwua.

ZwAnvwTto kAeidi Thomas (ap. Tpoidvtog 070221)
>uykpaTei pe ao@daAeia To évBeto katoafidiou (ap. Tpoidvtog 070293).

6 Evdeigeig
A@aipolpeveg oBovTIATPIKEG TTPOBETEIG OTNPICOUEVEG O€ OVTIO KAl OE CUVOUATHO BOVTIWV-BAgvvoydvou:
— A@aipoUpeveg 0BoVTIATPIKEG TTPOBETEIG TTOU avTIKaBIoTOUV eAAgiTTOVTa BOVTIA O€ VWwdoUg XWPOUG.
— AKOMTITO QYKUPWHEVEG TTPOBECEIG EVOG Kal Ap@OTEPWY EAEUBEPWY AKPWV.
— AaipoUpeveg 0BoVTIATPIKEG TTPOBETEIG TTOU avTIKOBIoTOUV eAAEiTTOVTa BOVTIA O€ VWwdOoUG XWPEOUG Kal O€ KATAOTAOEIG EAeUBEPOU GKPOU.
OnAuké Mini-SG® Tuning
— MeTaokeur agaipoUhevwy TTPoBETEWY 0O0OVTOTTOIXIWV TTOU OEV GUYKPATOUVTAI TIAEOV £TTAPKWG 0T Oappéva apoevikd Mini-SG®.
7 Avrtevdeieig
— MovdTtrAeupeg, deoPEUPEVOU GKPOU Kal EAEUBEPOU GKPOU aPaIPOUNEVEG OBOVTIOTPIKEG TTIPOBETEIG XWPIG EyKApaTIa oTPIEN (UTTEPWIOG R YAWGCTIKOG
KUPI0G OUVOECHOG).
— ATTOKOTAOTOON BOVTIWV-OTNPIYHATWY PE ooBapd PelwPévn TTEPIOSOVTIKA TTPOCQUON.
— AobBeveig ol otToiol, yia Adyoug uyeiag, dev UTTOPOUV va TNPACOUV Ta TAKTIKA ATTAITOUPEVA PaVTEROU EAEYXOU.
— AobBeveig pe Bpougiouo r GAAEG TTOPAAEITOUPYIKEG OUVABEIEG.
— AoBeveig pe aAepyieg o€ UAIKG TTOU XPNGCIKOTTOIOUVTAl GTO TTPOIdV, BA. evotnTa 19.
— YTdpyouoa GTOUOTIKA KATAoTAOoT Tou/TnG aaBevoulg n oTroia dev ETTITPETTEI TN CWOTH EQAPUOYH TWV TTPOIOVTWV.
OnAuké Mini-SG® Tuning
— E@appoyn o€ un @Bappuévo apaevikd Mini-SG®.
8 TupBaTd TpoidvTa
MNa TNV KaTaokeun TNG TEAIKAG 0BOVTIATPIKAG TTPOCBETIKNG EPYATiag, EKTOG OTTO TA TTPOIOVTA TTOU KAAUTITOVTAI GTO onueio 29, atmraitodvTal didpopa
TIPOIGVTA YEVIKAG EPYAOTNPIAKAG XProNnG. AKoAouBei pia etTiAoyr) UAIKWYV TTou TTpoc@épel n Cendres+Métaux SA a1o acoua TpoidvIwy Tng:
08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest Pulver (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest Flussigkeit (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM-Létmasse (4 kg)
08052154 ABF Wax Special 080229 CM 11010 HETAAAIKNG GUYKOAANGNG
08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
9 E&e1dikeuon Tou erayyeAparia
Armraiteital e€e1dikeuan oTnv eTTayyeAUOTIKA 0doVTIATPIKN Kal TNV 0dovToTeXVIKA. OI Tpéxouaeg odnyieg xpnong TTpéTrel va gival S1a8éoiueg avd
TToa OTIYUN) KOl TIPETTEN va SlIaBacTolv Kal va Yivouv TTARpwG KATavonTéG TTPIV aTrd TNV TTPWTN XPAOTN. H KaTaokeun Kai n ouvtipnon Twv 0dovTi-
ATPIKWYV TTPOBETEWV ETTITPETTETAN HOVO ATTO ECEIBIKEUPEVOUG EIBIKOUG.
(13 ZnNUaVTIKEG 0dnYieg yIa TOV TTAYYEAUATIO
/AN MpoeidotroinTiké cUPBOAO yia augnuévn TTPoooxn
10 Odnyia

H opooTrovdiakr vopobeaia Twv HIMA atrayopelel Tn xprion ) TRV TTWANCN o€ Pn adgioixoug odovTIATPOUG.
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1" AvemIB0UNTEG EVEPYEIEG

AN >¢ a00eveig pe ahhepyieg ) TBavoloyoUpeveg alAepyieg o€ UAIKG TToU XpnaidoTroloUvTal aTo TTpoidv (BA. evétnTa 19), autd To TTPoidV Jev TTPETTEI
va xpnoiydoTroinBei, i YTTopei va XpnoiuoTroindei pévo petd atd mponyoUuevn aAAepyloAoyikr dIEUKpPIvION.
Ta BonBnTikd epyaAcia uTTopEi va TTEPIEXOUV VIKEAIO.
Me Tnv KatdAANAn xprion, HTTopoUV va aTroKAEIOTOUV AVETTIBUUNTEG EVEPYEIEG.

12 Mpos&idotroinoeig

AN Mep1BdaAAov payvnTikig Topoypagiag (MR)
To Trpoidv Sev £xel aglohoynBei yia ao@dAsia kal GUPBATOTNTA OTO TTEPIBAAAOV HayVNTIKAG TOPOYPAPIaG.
To TTpoidv dev £xel eAeyXOei yia Bépuavon Kal HETATOTTION OTO TTEPIBAAAOV payvNTIKN G TOJOYpaAPiag.

13 levikég utrodeigelg

13 Katd tnv epyacia ye KATOOKEUAOTIKG OTOIXEIO OTA OTToia XPNaIYoTToloUvTal EVBETa TPIRBAG KOl GUYKPATNONG, TTPETTEI ATTApAiTNTa VA SIao@aAileTal
611 n odovTooTolxia oTnpifeTal 660 To SUVATOV TTI0 OTABEPA Kal AKOAWTITA OTO OTOMA. € AVTIBETN TTEPITITWON, YTTOPET va TTPOKANBEI aveTTavopbw-
Tn BAGRN oT0 apoevIkG eaiTiag Twv EAAXICTWY KIVIIOEWV, 01 OTToiEg EMIOPOUV eTTi OeIpd eTwv. O1 Adyol gival GuXva O AVETTAPKAG KABAPIoCPOG TNG
odovTtoaTolxiag, N EAAeIwn @povTidag YETE Tn BepaTreia, N KOKr) €QAPPOYR TNG 0BOVTOOTOIXIAG, O ECQAAUEVOS XEIPIONOG, TO TTOAU UWNAS PopTio
paonTIKAG dUvaung, Tr.X. AGyw un 1I00ppOoTTNHEVNG CUVTAENG TwV SOVTIWYV Kal Ta TTOAU YeyAAa €QITTTTIa TTPOBECNG e QVETTAPKH OTAPIEN OTN yvabo.

13.1  YmoAeimrépevol Kivduvol

13 — AN\epYIKEG avTIOPACEIG OTA UAIKG
— XaAdpwan €CapTnUATWYV ) 0BOVTIKWY TTPOCHETIKWY EPYATIWV
— ®Bopd/Bpalon Tng TTPOCBOETIKNG Epyaaiag
— Eiopdgnon Bpaucudtwy TG TTPOCBETIKAG £pyaciag
— OAEYPOVEG TWV PHOAAKWY I0TWV
— 2UoowpPeuUan 0dOVTIKAG TTAGKOG

14 Mérpa Trpo@UAagng

13 — Ta ouoTaTikd oToixeia Tou TTpoidvTog TTapadidovtal un amooTeipwuéva. MNa TepIoodTePEG TTANPOPOpiEg, BA. evotnTa 16 "ETravemegepyaaia”.

— Movo yvAaia BondnTikd epyaAgia kai gépn UTTOPOUV va XpnOIKOTTIoIoUVTal YIa aUTEG TIG EpYAaies. MNa TTANpo@opieg Kal TTPOCBETEG AETITOUEPEIEG,
TTAPOKOAOUE ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TOTTIKO 0OG avTITTpoowTro TnG Cendres+Métaux SA.

— MNpiv a1d k&Be diadikaaoia, dilac@aiioTe 6T OAA Ta ATTAITOUNEVO CUCTATIKA GTOIXEIO TOU TTPOIOVTOG eival dIaBEaipa g€ ETTAPKA TTOCOTNTA.

— Mo TNV aoc@aAeId oag, PopdaTe TTAvTa KATAAANAG TTPOCTATEUTIKG evOUNaTa. IBIaiTEpa KATd TO TPOXIOKA, CUVIOTOUME TN XPAGN TTPOCTATEUTIKWV
YUQAIWV Kal JAOKOG TTPOCTACIag aTrd OKOVN, KABWGS Kal TNV EQAPUOYT CUCTHNATOG avappo@nong.

— Aloo@aAioTe Ta pépn atméd el0poenan.

— O unxavikeg Kabapiopog aTTd Toug acBEeVEig e 00OVTOROUPTOA KAl OJOVTOTIAOTA UTTOPE va 0dNyACEl G€ TTPWIUN @OopPd.

15 Mia xpon
Ta TTpoiévTa TTOU TTPOoOPIOVTal YIa Wi XPON Kal EPOUV avTIoTOIXWG TNV ETTICAKAvVON "single use" UTTOKEIVTaI O€ OPICHEVN KATATTIOVNON, augnuévn
®Bopd, akdun Kal aTrWAEIa AEITOUPYIKOTNTOG KATA TN XPron Toug.

YiN H TToAAQTTAR xpron TTPOidVTWY TToU QEPOUV TnV eTTICAUAvoN "single use" dev £xel dokiyaoTei. MTTopei va diakuBedoel TNV ac@daAeia, Tn Aeitoupyia
Kal TNV atroédoan Twv TTPoidvTwY, KaBWGS Kal va augnael Tov KivOuvo PETAd0aNG AOIWEEWV.

16 Emavemegepyaoia

13 H 1pooBeTIkA epyacia cupTTepIAaUBavOPEVWY GAWV TWV CUCTATIKWY OTOIXEIWV TOU CUCTAPATOG TTPETTEl VO KaBapideTal, va attoAupaiveTal Kal, Eav
€ival aTapaitnTo, Vo aTTOOTEIPWVETAI TIPIV aTTd KABE Bripa epyaaiag.
YAIKG kaTtaokeuaopéva atré Kpdpata HeTAAAWY, uwnAig amodoong ToAupepn (Pekkton®) kail kepapikd gival KATGAANAQ yia aTTooTEipWON e aTUO.
Me e€aipean 1o Pekkton®, Ta guoTaTikd aToixeia atrd ouveeTIKO UAIKO dev gival KATAAANAA yia aTTooTEipwaon Ke aTuo.
Katd tnv emAoyn piag d1adikaciag ammoAUPavong Kal aTTooTEIPWONG, TTAPAKOAOUUE TNPEITE TIG ONUOCIEUPEVES £BVIKEG KATEUBUVTAPIEG 0BNYiES Kal
TIG 00nyieg xprong "ETTaveTreEepyaaia XEIPOUPYIKWY KAl TIPOOOETIKWY TTPoidvTwy" (www.cendres-metaux.ch).

17 MNedio epapuoyng
O1 ouvdeopol akpIREiag Exouv oXedIAOTEI yIO TN OTEPEWON PEPIKWY OBOVTOOTOIXIWY OE OTEPAVEG I YEQUPEG OTNV Avw Kal KaTw yvdabo.

18 Mé£6odog

Mapaokeun TwWv dovTiWV
Ta KATAOKEUAGOTIKA OToIXEIa EKTOG OTEPAVNG dev XpelddovTal e10IKA dladikaaia yia Tnv TTapackeur). Mopei va TrpaypaTtotroindei pia eAdxioTa eTep-
BatikA TTapaokeur) oTEQPAVNG.

Zxed100uOG TG odovTooToIXiog

>uVvIOTOUWE TOV OXeDIATNO TNG OBOVTOOTOIXIOG PE TETOIO TPOTTO WOTE VA ETMTUYXAVETAI TO HEYaAUTEPO duvaTd TTOAUYwVOo oTAPIENG. O PIKPEG aTTo-
oTdoeIg HETAEU BIadOXIKWVY SOVTIWY ayKUPWaONG Kal Ta HeYAAa e@ITTTa eAeUBEPWY GKPWV PTTOPOUV va TTPOKAAEoOUV aveTmBUUNTa aTToTEAéoUATa,
OTTWG T1.X. augnuévn eBopd Twv £§aPTNUATWY TOU CUGTANATOG.

Alopop@Won KATAVOMNG TACEWV (KATAVEUNTAG SIATUNTIKWY TACEWV)

AOYW TNG KATAOKEUNG Tou ouvdéapou akpifeiag M-SG® Star, Mini-SG® kai SG, dev xpeldeTal va utrapxel SIaUOPPWaOn KATAVOURG TAOEWY UE
OTABEPOTTOINTH VIO TNV TTPOCTACIA TOU CUVOEGHOU aKPIBEIaG.

XkeAeToi TP6OEONG

Qg eykdpaiol GUVOECHOI XPNOIUOTTOIOUVTAI XUTEG SIUTTEPWIESG TTAGKEG, TAIVIEG KaI UTTOYAWOOIKEG PARBOI. ZuyXPOVWG Eival GNUAVTIKO AuToi OI OKEAE-

TOi TTPOBEDNG va gival aTTOAUTWG AKAUTITOI KOl OX1 EAACTIKOI.

O¢eppIKN eTTESEPYATia

To apoevikd Kai To BnAukS TTpETTel va diaxwpidovTal TTPIV aTTO BEPUIKEG ETTECEPYATIEG (XUTEUON, ETAAAIKT) CUYKOAANGN, e@apupoyn A&IZep, OKARpUV-

on Kail 6TTTNON KEPAMIKWY) Kal, EGv atroTeAoUvTal atrd TTEPICOATEPA PEPN, VO OTTOCUVAPPOAOYOUVTaAI OTA ETTIHEPOUG PEPN TOUG. 2TNn CUVEXEID, a@h-

oTe va YuxBouv apyd o€ Beppokpacia dwpartiou. Qg atTroTEAETHA, ETTITUYXAVOVTAI Ol BEATIOTEG UNXAVIKEG IB10TNTEG XWPIG dladIkagia eTTavapopdg.
13 KaB@apiopog

Ma Tnv TTpocTacia Tou apoevikou Katd Tn didpkeia TNG auUoBOAAG Kal TG KATEPYOTiag, TOTTOBETAOTE éva BorBnua vIouuTTAapiopaTog ) TEPAyIo

diatipnong Béong.
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18.1  Kataokeur TnG TTPWTOYEVOUG ATTOKATAOTAGNG
MpocTolpacia epyaciag
Mapoxr Tou KUpIou JovTEAOU.
Katd 1o povTeAdpiopa Twv KEPIVWY OKEAETWY, BeBaiwBeite 6Tl TO TTAXOG TOu oKeAETOU gival TOUAdYIoToV 0,5 mm yia va eTTiTeuxBei ETTOPKAG OTaBE-
poTNTA.
Ma TNV TapdAANAn T0TT00£TNON TOU APCEVIKOU ATTAITEITAI PIA ATTAR GUOKEUT TTAPOAANAGUETPOU.
13 Ta apoevikd dev TTPETTEN va TpoxidovTal i va kaBapifovTal Ye AEIavTIKA JEGA aUUOBOAAG.
[ Ma 1N xUTeuan, XPNOIUOTIOINCTE HOVO KPAUATA TTOAUTIHWY JETAAAWY.
18.1.1 TomoBéTnon Tou apoevikoU pe XUTEUGN
A METG TO HOVTEAGPIOHA TOU KEPIVOU OKEAETOU, TO apaevikd (oUvDETHOG akpiBeiag M-SG® Star, Mini-SG® 1} SG),
10 OTT0i0 €x€l KaBapIoTEl AT AITTApEG ouaieg, TOTTOBETEITaI e TO 101K évOeTO TTAPAAANASUETPOU (ap. TTPOIO-
/S v1oG 072627) oTnv 18avIKOTEPN YIa Tov acBevr) KaTelBuvon elcaywyng Kal ae TTapdAAnAn B€on kal oTepewve-
/1 Q = Tal e kepi. O aulakwoelg odriynong A, ol oTroieg avaAapBavouyv Tn AEIToupyia Tou KatavepunTh diaTunTIKWV
TAoEWV, TTPETTEI VA Eival OTTOAAQYUEVEG OTTO KEPI.
EmrevdloTe, xuTeUoTe Kal a@rioTe va WuxBei oe Beppokpaaia dwatiou apyd kal Xwpig diadikaaia eTTavapo-
PAag.
[:]i] Ma TN xUTEUoN ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTIOIOUVTal JOVO KPAUOTA TTOAUTIMWY HETAAAWY.
18.1.2 TomoBéTnon Tou apoevikoU pe PETAAAIKA OUYKOAAnoN
13 loxUel yia Toug TUTToUG Mini-SG®.

MpoxwpARoTE OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO onueio 18.1.1.

To 1daviké didkevo auykdAAnong eival petagu 0,05 — 0,20 mm kail TPETTEl va gival TTapdAAnAo TTpog TNV Ka-
TeUBUVON TOTTOBETNONG TOU OUVOETHOU akpiIfBeiag. KaBapioTe kaAd Tnv emi@aveia oUyKOAANGNG TTPIV aTTd TNV
OUYKOAANGN, TTPETTEN va gival atTaAAaypévn aTrd AiTTapég ouaieg. H diadikaaia ouykOAANoNG aTTAouaTeUETAI
atrd TNV auAdKwaon oUuyKOAANGNG OTo TTiow Toixwpa Tou apaevikoU. H pdBdog ouykdAAnong S.G 1055, ap.
kataA. 01000353, eicdyetal oTnv auAdkwon. MNa Tnv TTpocTacia atd Tov oxnUaTioyd ofeldiwv katd Tn S1adi-
Kaoia Béppavong, EQapuooTE ETTAPKN TTAOTA HETAAAIKAG auykOAAnong CM (ap. Trpoidvtog 080229). Metd Tn
guykOAAnon, aproTe To £pyo va WuxBei o€ Beppokpaacia dwuatiou apyd Kal Xwpig diadikaaia eTTava@opdg.

[li] H @Aoya mpétrel va gival EUBUYPAUUIOUEVN PE TETOIOV TPOTIO WOTE KATA TN OUYKOAANGN OXI W6VO TO
OXETIKA PIKPSO apaevIKO va @Bavel aTn Beppokpaaia epyaaiag, aAAd Kal o okeAETOG kal OAOKANPo To
MTTAOK OUYKOAANONG.

18.1.3 TomoBéTnon Tou apoevikoU K pe xUteuon

MpoxwpnoTe OTTWG TTEPIYPAPETAI GTO onueio 18.1.1.

MeTd TNV agaipeon Tng €mévOUONG, TO aPoEeVIKO dev TTPETTEI va apoBoAnBei (aAAayr) diaotdoswy). KabapioTe
TO XUTO PE UTTEPNXOUG Kal OTIABWOTE TIPOCEKTIKA TO APTEVIKO HE TTEPIOTPEPOHEVN BoUpTOa XWPIG va aAA&Eel
TO TTPOWIA TOU apaevikou. MNa va diacpalioTei 6T TO EVOETO OCUYKPATNONG UTTOPE VO KOUUTTWOEI OTn B€on Tou,
N €YKOTT) OTO AVWTEPO TPITO TOU OPOEVIKOU TTPETTEI va UTTORANBEI 0€ Katepyaaia HOvo Pe EAIPETIK TTPOCOXN.
EAéyETe Kal puBpiaTe TN AeiIToupyia oT1o KUPIO POVTEAO.

13 H TmoiéTnTa Tou apoevikoU TTou TTapAyeTal Katd Tnv 0d0ovVTOTEXVIKN SIadIKagia KATAOKEUNG eEapTATAI OTTO TNV €TTIAOYF TOU UAIKOU Kal TNV TEXVIKA
emegepyaoiag. ‘Exer onuavTikg emidpaon oTn AeImoupyikn IKaveTnTa Kal TN JoKPoPIOTNTA TNG 0dovToaToIXiag. MNa va emTeuxBei ETTApKAG avioxi aTo
XUTO apoevikd, TO XPNOIKOTIoIoUPEVO Kpdpa XUTeuong TTpETrel va éxel Taon diappong 0,2% touldxiotov 500 N/mm?.

18.2 Karaokeun Tng SeuTepoyevoUG aTTOKATACTAONG (TTP60eaN)

18.2.1 TomoBéTnon Tou BnAukoU pe oUuyKOAANGCN pE KOAAa
(TEXVIKRA VTOUUTTAOPICHATOG Kal CUYKOAANGNG)
loyUel yia Toug TUTToUG ouvdéopou akpiBeiog M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS kai SG.

[ Ma k&Be TUTTO oUVBETpOU akpIReiag diaTiBeTal éva BoriBnua VIoUPTTIAaQPIoPATOG TTOU €ival TIPOCAPHOCTHEVO OTO EKACTOTE OXAMA.

©¢oTe To BoBnua VIOUTTACPIOPATOG. ATTOKAEIOTE TIG UTTOOKA®EG KAl Ta vOIGUEC SIOOTANATA TWV BNAWV pE
/\ /N Kepi. NToupTrAdpeTe pe éva dlaaTaolioAoyikd oTaBepd UAIKO vToupTTAapiopaTog (TUTTou OIAIKOVNG ) TTOAUaIBE-
M pa) Kal KOTAOKEUAOTE TO HOVTEAO EpyaCiag.

MovTeAdpiopa Tou OKEAETOU, cuPTTEPIAAUBAvVOUEVOU Tou KIBWTIBIOU yia T GUYKOAANGN Tou BnAukou. Edv
0 XWPOG gival TTEPIOPITHUEVOG, HIa UETAAAIKA AONTIKA ETTIQAVEIQ UTTOPET VO SIaNOPPWOET TTAvVw aTTé Tov oUvOE-
oMo aKkpIBEiag yia TTPOOBETN TTpoaTacia. XUTEUON KAl TTEPAITEPW ETTECEPYATIAL.
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AupoBoARCTE TNV TTEPIOXT OUYKOAANGNG Tou XUToU povTéAou (CoCr) pe 250 um Kai 1o OnAuko pe 50 pm ALQ,.
/\ N Ma va pnv utrooTei ¢nuid 1o AeIToupyiké THAKA Tou BnAukoU, HOVTAPETE TOV TaIpIACUEVO GTO BnNAukd GEova
m ueTagopdg yia TpooTacia. KaBapioTe oXoAAOTIKA TIG TTPOG CUYKOAANGCN ETTIQAVEIEG HE BEGUN OTUOU KAl PNV
/1 TIG ayyi&eTe Eavd. MNpiv ouykoAAAoEeTe To BNAUKS OTn BEON TOU, TTPOCTATEWTE TO ECWTEPIKO TOU BNAUKOU aTTd TN
dieioduan KOAAaG pe Aiyn BadeAivn. MovtdpeTe To BNAUKO Kal ATTOKAEIOTE TIG UTTOOKAYEG PE Kepi. EQapudoTe
TNV KOAAQ Kal 0TI 8UO0 TTPOG GUYKOAANCT ETTIQAVEIEG XWPIG PUOOAIDEG OE £va AETTTO OTPWHA KOl EVWOTE TIG
ueTagU Toug. Mapakaloupe AGBeTe UTTOWN TIG 08NYIEG TOU KATOOKEUOOTH TNG KOAAAG.

18.2.2

TotroB£Tnon Tou BNAUKOU PE TTOAUMEPICUO

Mpiv ToAupepioeTe TO BNAUKO 0T B€0n TOU, TTPOCTATEWTE PE BadeAivn TO ECWTEPIKO TOu BnAukou arrd Tn dicioduon TTAACTIKOU. TOTTOBETAOTE TO
BNAUKO Kal aTTOKAEIOTE TIG UTTOOKOQEG PE KEPI.

dpovrioTe va pnv eiopeloel TTAAGTIKG 0T TTEPIBANHA Tou BnAukoU. Katd TTepiTTwan, aQaip€éoTe TTIPOTEKTIKA TO TTAAOTIKO XWPIG VO TO KATAOTPEWE-
TE, WOTE VA PNV ETTNPEACTEI N AIToupyia Tou BnAukoU.

TomroBéTnon Tou BNAukoU pe XUTEUON
loxUel poévo yia Mini-SG® F/R, BnAuké og C (Ceramicor®)

Katd tnv 1eXVIKA xUTEuong 01O BNAUKO, TTPETTEN £TTIONG Va SIAPOPPWOE o ouykpATnon. AuTO ETTITPETTEL
TNV a0QaAr aykUpwon TNG TEAEIWPEVNG EEWTEPIKAG OTEPAVNG OTO TTAACTIKG TNG TTPGBeang. Aedopévou 0TI 0
ouvTeAeoTNG Beppikng dlaoToAng (CTE) Tou Ceramicor® gival hikpdTeEPOG aTTd AUTOV TOU KPAPATOG OTITNONG,
1O TEPIBANUA TTPETTEI VA KAAUTITETAI KUKAIKA PE €va OTPWHA KEPIOU TTaX0oUG TouAdyiaTov 0,7 mm. AuTd dia-
o@aAiCel 6TI TO KEPAUIKO Oev £pyeTal o€ eTTAQN We To OnAukd o Ceramicor®. Mg Tov TpATTO QUTO PTTOPOUV VO
aTroPeUXB0UV O PWYHEG OTO KEPAMIKO.

AlaxwpioTe TO BNAUKO PE TO KEPIVO HOVTENO ATTO TO APCEVIKO KAl APAIPECTE TO EVOETO TPIRAG TTPIV 11O TRV £TTEVOUCT). Ol ECWTEPIKES ETTIQPAVEIEG TOU
OnAukoU TTpETTel va gival atraAAaypEveg atrd Kepi. ZUVIOTOUPE T XPAoN evOg epyaAgiou yia Tn dnuioupyia piog AETTTAG aUAGKWONG 0T PETARaoN
TOU KePIOU 0TO BNAUKG, £TO1 WOTE VA ATTOKAEIOTEI OUCIOOTIKA N EI0POH TOU KPAUOTOG OTOV aywyod XUTEUONG.

Ag@aipeon Tng emévduong Kal Kabapiopog

Ma Adyoug ao@aeiag, dev MITPETTETAI N APPOPBOAR OTNV TTEPIOXT TOU E0WTEPIKOU TTEPIBAAUaTOG Tou BnAukoU. KaBapiopdg pe utreprixoug. Totro-
BeTroTE TO £vBETO OAIGBNONG Kal EAEYETE TN AgiToupyia 0TO KUPIO HOVTEAO.

Ta emme€epyaopéva pe oU pépn Ba oAioBaivouv kail TTaAI KaAUTEPA €AV TOTTOBETNBOUV yia Aiyo € GaTTOUVOVEPO (UTTEPNXOG) META TNV ATTOYUUVWON.

To évBeTo TPIRNG TTOU XPNOIMOTIOIRBNKE YIa TNV £TTEEEPYATIA TTPETTEI VO AVTIKATAOTABEI pe €va VEO PETE TNV OAOKARPWGN TNG OB0VTOOTOIXIAG.

18.3

Evepyotroinon kai amrevepyotroinon

18.3.1

M-SG® Star 1, Mini-SG® F/R ka1 Mini-SG®

A@aipeon Tou évBeTou TPIRAG

MéoTe Ta dUO GKpa Twv EAACPATWY PETAEU Toug Pe AaBida. To £vBeTo TPIRAG f} CUYKPATNONG UTTOPET va agai-
‘/\ peBei eUKoAa atreAeuBEPWIVOVTAG TO aTTd T cuykpdTnan. Edv xpnoiyoTrolgital To epyaleio agaipeong évBeTou

0AigBnong, ol TTPoeCoxEG TV EAAOUATWY aTTodeCEUOVTAl QUTOUATA ATTd TN CUYKPATNON KATA TNV EI0aYWY).

~

TotroBéTnon Tou £vBeTou TPIRAG
XpnoipotroiwvTag Aafida, mdaoTe 10 éva atrd Ta dUo EAGOUATA OTn OTPOYYUAEUPEVN TTAEUPE TOu EVBETOU

l TPIBAG 1 OUYKPATNONG KaI TTIECTE TO TIPOCEKTIKA OTO ATTEVAVTI ECWTEPIKG ToiXwHa Tou TTEPIBAAUATOG. YTTO
eAa@pa 10N, TO £VOETO TPIRAG 1 oUYKPATNONG wBeiTal aTnv TeAikr) B€on. H déopguon eival akouoTr. Edv 6y,

PN 1O €vOETO TPIRAG I OUYKPATNONG €x€l €l0axOei atrd Tn AdBog TTAcupd.

18.3.2

M-SG® Star 2 ka1 Mini-SG® PLUS

Evepyotroigital 6tav n Bida evepyotroinong mepioTpagei de€100TpoPa Ye £va Katoafidi/evepyotroinTh. H atrevepyoTtroinon TTpay OTOTIOIEITAI PE
avtioTpo®n @opd. H emBuunTh TpIRA WTTopEi va pubuioTei xwpig diaBaduioeig ammd 100 £éwg 600 g pe To TTopToKaAi £vBETO TPIRAG. MNa augnuévn
TPIRA a1ré TrepiTrou 500 £wg 1000 g, Ba TTPETTEN va XpNnOIUOTTOIEITal TO BIOAETI £vOETO TPIRNAG.

Edv 1o avrioToixo epiBwpio TPIBNAG Twv BUO0 eVOETWY TPIRNAG EETTEPATTEI HEOW TNG EVEPYOTTOINONG, ETTAVEPXETAI OTIG PEYIOTEG PUBUICOUEVEG TINEG
META aTTo TTEPITTOU 3 — 5 prveg.

A@aipeon Tou £vBeTou TPIRAG
=eB1dWaTeE EVTEAWG TN PBida evepyoTToinong pE To KAToaARidl Kal avaonKwoTe To €VOETO TPIRAG oAicBnong e To
KoToaRidl.

O1 Bideg evepyoTtroinang Tou M-SG® Star 2 kai Tou Mini-SG® PLUS eival TTavoUoIOTUTTEG.
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TotroBéTnon Tou évBeTou TPIRAG

XpnoipotroiwvTag AaBida, TdaoTe To éva atrd Ta dU0 EAGOHATA OTN OTPOYYUAEUPEVN TTAEUPA TOU EVOETOU TPI-
BNG Kal TTIECTE TO TIPOCEKTIKA OTO ATTEVAVTI ECWTEPIKO TOiXWHA Tou TTEPIBARMaTOG. Mpétrel va AneOei pépipva
WOoTE TO OPSUTEPO TUAPA TNG OPAVAG Va gival TOTTOBETNPEVO YaonTIkG (A). XTn ouvéxela, BIdwaTe Eavd Tn
Bida evepyotroinong.

13 H avTiBAipn Tou €vBeTou TPIRRG oTn Bida epTrodiCel Tn Bida va xaAapwaoel améd pévn Tng.

18.3.3 Xuvdeopog akpifeiag SG
Evepyotroieital 6tav n Bida evepyotroinong TepioTpagei 0eI60TPoPa Pe Eva CWANVWTO KAEISi Thomas kai pe TTpocapTnuévo EvOeTo kaToafidiol.
H atrevepyoTroinon TTpaypaToTIoIEITaI HE QVTIOTPOPN POPA.
To TepIBwplo evepyoTroinong dev gival TTOAU peydAo.
A@aipeon Tou évBeTou TPIRAG
=ef1dwaTe TARPwWG TN Bida evepyoTroinong Pe To cWANVWTO KAEIdi Thomas kai To TTpocapTnUéVo EvBETO KatoafIdiod Kal apalpéTTE TO EVOETO
TPIBAG OTTO TO TTEPIBANMA.
TomroBéTnon Tou évBeTou TPIRAG
YUMGBeTe TO €vBeTO TPIRAG HE TN AaBida Kal wBrOTE TO TTPOCEKTIKG péoa aTo TTEPIBANpa. MpéTel va AngBei pépiyva WaoTe To TTITTESO TUAKA TOU
€vBeToU TPIBAG va gival TOTTOBETNUEVO HaCNTIKG. 2Tn uvéxeld, BIdWaTe Eavd Tn Bida evepyoTroinang.

[ MeTd T xprion, kaBapioTe Ta epyaAeia Pe vePO Kal TIPOXWPAOTE GUPPWVa P To onpeio 16 (ETavemetepyaaia).

18.4 AMAayég, avayouWOEIg

18.4.1 AAQYn ATTOTUTTWHOTOG

Me Tnv TTpoUTT6Beon OTI N TOTTOBETNON TOU BNAUKOU OTO OPOTEVIKO Eival CWOTH, XPNOIUOTIOINOTE Aiyo HAAGKO KePi  GIAIKOVN VIO VA ATTOKAEITETE
TNV KOIAGTNTA PETAEU TwV OUAWV Kal TNG KATW TTAEUPAG TOU apaevIKOU TIpIV atrd Tn Afyn Tou atroTUTTWHATOG. AABETE AEITOUPYIKO ATTOTUTTWHA.
XpPNOIPOTIOINOTE pIa OTEPEN GIANIKOVN aTToTUTTIWONG.

18.4.2 Kataokeun povTéAou

Ma TNV KOTOOKEUR TOU JOVTEAOU, XPNOIKOTIOIEITAI O AVTIOTOIXOG AEOVAG HETAPOPAS OTTO TO CUCTNUA JE TNV EI0AYWYI TOU 0TO BNAUKOG Kail TNV KaAr
oTepéwan Tou. AKOAOUBEI N KATAOKEUN TOU KUPIOU HOVTEAOU.

18.5  AVeTOpPKNAG OUYKPATNON TNG TTPOBECTNG — TI VO KAVETE:

1. ApaipéaTe Tnv TTpdOean Kal kaBapioTe TNV KaAd. AWOTE I8IAITEPN TTPOCOXNA WOTE TA GTOIXEIO TOU GUVOEOHOU akpiBeiag va gival aTToAUTwG kaba-
pPA Kal atraAAayhéEva aTTd pUTTOUG.

2. EAéyETe €av TO BNAUKOS 1) pépn Tou €Xouv UTTOOTET {nMId, aVTIKATAOTAOTE €AV €ival ATrapaitnTo KAl PUBUIOTE €K VEOU Tn OUYKPATNON TNG TTPO0E-
ong.

3. EAéy&re 611 TO TOTTOBETNHEVO BNAUKS £8pAleTal CWOTA OTO APCEVIKO. Edv dev oupBaivel autd, n dUvapn GUYKPATNONG PEIWVETAI Kal N @Bopd €i-
vai 191aitepa upnAr. PpovTioTe aTTapaiTNTa Va £TTAVATOTTOBETHOETE TO ONAUKS. H owoTr €dpacn Tou BnAukoU pTropei va eAeyxBei e Tn BorBeia
HI0G AETTITOPPEUDTNG TIAIKOVNG.

4. Méoa aTo aTépa, eAEyETE GV UTTAPYOUV 0paTd onuadia eBopdg oTo apoevikd, Ta oTroia Ba uTropolcav va gival n aitia TNG AveTTapkoug
ouykpdTtnong. Edv dev ptropei AoV va eTMITEUXOET ETTAPKNG GUYKPATNON TNG TTPOBECNG WE TO PEYIOTA evepyoTToINUéVO BnAuko, diatiBeTal £va
OnAukd Tuning yia 1o Mini-SG®. AuTi n SuvatdTnTa dev UTTAPXE! VIO TA CUCTAKATA OUVOEOHWY akpiBeiag M-SG® Star kai SG.

18.5.1 OnAuko Mini-SG® Tuning, diadikacia

Emiloyn 1
(Gueon péBodog — aTo odovTiaTpeio)

1. AQaipéaTe TNV TTPOBEDN.

TPIBNG. To BnNAUKS Mini-SG® Tuning TTapadideTal Pe To KiTpIvo €vOeTO TPIRNG (= XOUNAOTEPN 1I0XUS TPIRNAG).
MepihapBavovTal Ta Tpia Trepaitépw emmiTeda TPIRAG. Ta £vBeTa TPIBAG UTTOPOUV va aviaAAayouv pe AaBida.

T 2. PuBuioTe TN ouykpdatnon Tou BnAukou Mini-SG® Tuning oTo oTopa Tou acBevoUg avTaAAdooovTag Ta £VOETa

3. TpoyioTte To BnAuk6 Mini-SG® atd Tnv TpoBean. ZuoTtaon EPELOG:
Dpéla kapPidiou pe eykapaia 0dOVTWaOn, TTAPEAANAWY TOIXWHATWY, HETWTTIKAG KOTIAG, & éwg 2,25 mm.

4. ATTOOVWOTE TO E0WTEPIKO Tou BnAukoU Mini-SG® Tuning pe BaleAivn (TTpooTacia amd Tn dieioduon TTAACTI-
KoU).

5. TotroBetr|oTe TO BNAUKG Mini-SG® Tuning 0To APCEVIKOG OTO OTOUA TOU AoBeVOUG.
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6. ATTOKAEIOTE TIG UTTOOKAPEG TOU GUVOECHOU OKPIBEIDG, TT.X. ME HOAAKS KEPI.

7. MNpiv a6 TNV T0TT00£TNOoN Tou BNAUKOU Mini-SG® Tuning, eAéyETe OTI N TTPGBEON PTTOPE Va eloaxBei kal va agaipebei dyoya oTo GTOUA TOU
aoBevoug.

/;L\(, 8. Edv eival duvatov, diavoifTe aywyod eKpong yia To TTAACTIKO péoa atd To CWHa TG TTPOBeong.
X—

9. AvapeigTe TO TTAOOTIKO 0dOVTOOTOIXIAG, EQAPUOOTE TO OTNV TTPOBEoN Kal 010 ONAUKS Mini-SG® Tuning, TOTTOBETAOTE TTPOTEKTIKA TNV TTPOBECN Kal
AQaIPEDCTE TNV TTEPICTEIA.

10. Metd Tn OKAfpUVON, aQaIpECTE TNV TTPOBEDN, QIVIPETE, TTECEPYAOTEITE e AAOTIXQ Agiavang Kal OTIABWOTE.

11. TeAikdg éAeyxog: EAEyETe TN ouykpdTnON TNG TTPOBECNG Kal, dv gival atmrapaitnTo, ToTroBeTAGTE AAAO £vBETO OAIoBNONG.

EmiAoyn 2
(éupeon pEBODOG, AWn ATTOTUTTWHATOG — TOTTOBETNGN OTO 0OOVTOTEXVIKO EPYOOTHPIO)

Ta BApaTa 1 - 7 gival avaloya pe Tnv aueon PéBodo.

8. ZuvdéoTe TTPoowWPIVA Pe TTAACTIKG TO OnNAUKS Mini-SG® Tuning pe Tnv TTpdOean.

9. AigvepyoTe Ajyn atmoTutrwuaTog. Edv dev gival duvatév va agaipedei 1o OnAukd Mini-SG® atd Tnv TpoBe-
on, T0 €vOeTO TPIRAG MTTOPET EVAAAAKTIKG va a@aipeBei, To BNAUKS va yeUIoEl P ATTOTUTTWTIKG UAIKO Kal OTn
OuVvEXEIa va AngOei TO GUVOAIKG aTTOTUTTWHA HE TNV €I0aYUEVN TTPOBEDT.

10. MovTtéAo epyaaiag: Agv uTTdpyel B1I00E0IUOG TTPOKATOOKEUACHEVOG AEOVAG HETAPOPAS AOYW TNG DIAPOPETI-
KAG @BOPAG TOU ApPTEVIKOU.
Aladikaoia: Katd 1n xprion Tou BnAukol Mini-SG® Tuning, aTTOHOVWOTE TNV ECWTEPIKA ETTIPAVEIQ UE Badehi-
VN, YEMIOTE TTPOCEKTIKA TO BNAUKO PE TO KATAAANAO UAIKG KAEIBIOU/POVTEAOU, TT.X. ETTOEIKO, KOl EEOCPAANIOTE
TN CUYKPATNON YIO TO YUWIVO POVTEAO, TT.X. HE CUPUATIVO BPOXO.
KataokeudoTe T0 HOVTEAO EPYATiag.

11. H tommoBétnon Tou BnAukol Mini-SG® Tuning yivetal 6TTwg TTEPIypd@eTal oTnV £voTnTa 18.2.

19 YAIka
C = Ceramicor®: Au 60,0%, Pt 19,0%, Pd 20,0%, Ir 1,0%.
T,—T,_1400 — 1490°C
D = Doral: Au 15,0%, Pd 22,0%, Ag 49,3%, Cu 13,7%
T,—T,930-1015°C
E = Elitor®: Au 68,6%, Pt 2,4%, Pd 3,9%, Ag 11,8%, Cu 10,6%, Zn 2,5%.
T,—T,880—-940°C
G = Galak: AvBekTIKO OTO OTOPO TTAACTIKO.
K = Korak: MAaoTIKO Xwpig Kat@AoImTa yia TNV TexvoAoyia xUTeuong.
N M = Medstahl: Eidiké kpapa yia 1aTpIkr Xprion. MepiEXel VIKEAIO.
O = 0SV: Au 60,0 %, Pt 10,5%, Pd 6,5%, Ag 7,0%, Cu 14,0%, Zn 2,0%
T,—T, 960 —1065°C
T = KaBap6 Titavio: (Babuou 4), Ti > 98,9375%.
V = Valor: Au 10,0%, Pt 89,0%, Ir 1,0%.
T,—T, 1660 -1710°C
X = XdAuBag: AvogeidwTog xaAuBag, avBekTIkdg aTn didpwon.
NETTTOPEPEIG TTANPOYOPIEG OXETIKA PE Ta UAIKG KOl T oUVOECH TOUG TTOPEXOVTAI OTA EIBIKG eATIO dedOPEVWV UAIKOU yIa TO TTPOIdV, OTIG TTAnPO-
Popieg TTPOIOVTOG, KABWG Kal oTn AioTa TTPOIOVTWYV TTou TTapaTiBeTal oTnv evotnTa 29. OAQ Ta OXETIKA £YYPOAPO TTAPEXOVTAI OTOV ICTOTOTTIO WWW.
cendres-metaux.ch eicdyovrag 10 dvopa Tou EKACTOTE TTPOIOVTOG.
20 0dnyieg amobnkeuong
13 Edv oTn ouokeuacia Tou TTpoidvTog eV ava@EPOVTAl CUYKEKPIMEVES TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV ATTOBNKEUOT), CUVIOCTOUME TNV ATTOBNKEUOT TOU

TIPOIGVTOG OTNV ApXIKA TOU CUCKEUATia, o€ ENpd XWpPo, o€ Beppokpacia dwuaTiou Kal Xwpig Aueco nAIakd ewg. H akatdAAnAn atrobrikeuan ptro-
pei va ernpedaoel TIG 1I810TNTEG TOU TTPOIOGVTOG Kal va 08nyroel 0 a0ToXia TNG OTTOKATAGTACNG.
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21 MAnpo@opieg yia Toug aoBeveig

211 Xeipiopuég / ®povrida perd Tn Beparreia
To apydTepo KaTd TNV NUEPQ TNG TOTTOBETNONG TNG 080VTOOTOIXIAG, 0/n ACOEVAG TTPETTEI va eVNUEPWOET OTI N TAKTIKA QpovTida YETA TN BeparTTeia
gival atrapaitnTn yia TN dIaTPNoN TNG Uyeiag 0AOKANPOU TOU PHaCNTIKOU CUCTHAKATOG KAl TNG AEITOUPYIKOTNTAG TNG 080VTOaTOoIXiaG. Alag@alioTe 6TI
TTapEXETal 0TOUg aoBeveig n TTapakivnaon kai N kaBodrynan yia Tn @PovTida Twv SOVTIWV Kal TwV 080VTOCTOIXIWY TOUG.
O1 akivnTeG Kal 01 aaIpOUPEVEG 0OOOVTOOTOIXIEG UTTOKEIVTAI € TTOAU UWNAEG KaTaTTOVAOEIG. Ta onudadia ¢Bopdg eival uaIOAOYIKA Kal Oev UTTOPOUV
va armo@euxBoulv, TTapd pévo va eAattwBoulv. O Babudg @Bopdg egaptdtal ammd To cUOTNHA GTO GUVOAS TOU.
O1 TTPOCTIGBEIEG YOG ETTIKEVTPWVOVTAI OTN XPAON UAIKWV TTou TalpIddouv 18avIKa PETAEU TOUG TTPOKEIPEVOU VO HEIWVETAI N Bopd GTO aTrOAUTO
eAax10To. H KaAR epappoyr TNG odovTooTolxiag TTPETTEl va EAEYXETAI TOUAAXIOTOV pia gopd Tov XpOVo Kal, EQv gival aTTapaitnTo, Va YiveTal avayo-
Hwaon yia va atro@edyovTal ol KIVATEIG "TpauTTaAag" (UTTEP@OPTWON). ZUVIOTOUHE TOV EAEYX0 TNG 0OOVTOOTOIXiOG OE SIAOTHPATA TIEPITIOU TWV TPIWV
HNVWV apxIKG Kal TNV avTIKOTAOTaon Twv BondnTIKWv HEPWYV, OTIWG TT.X. EVOETO OUYKPATNONG, €4V €ival aTTapaiTnTO.

21.2 TomoBéTnon Kal a@aipeon TNG odovTooToIXiag
Eival onuavTikd va diaag@alioTei 611 n odovroaToixia dev Tapouaiddel khion, kabwg n kAion ptopei va rpokaAéoel {nuid. H odovtoaToixia dev
TIPETTEl TTOTE v TOTToBETEITal OPiyyovTag Ta dOVTIa, KABWG auTd PTTOPEl va TTPOKAAéTEl {NUIG f} akOUN Kal va GTIA0El TO OUVOETIKO OTOIXEIO.
TomroBéTnon
H odovTooToixia utropei va ToTroBeTnBei oTa OTOIKEIO AYKUPWONG OTO OTOMA PE TOV AVTIXEIPA Kal Tov BeikTn. Me ATTIA, opoIduop®n TTiEan, £TTI-
TUYXAVETQI N OWOTHA TOTTOBETNON OTA OTOIXEIO ayKUPpwWONG. H TTpoaeKTIKr) GUYKAEION TNG YvABou UTTopEi va XpnoluoTroinBei yia va eAeyxBei edv n
odovToaTolxia BpiokeTal 0Tn oWOTH TENIKA BEon.
A@aipeon
MNa v agaipean, n odovtoaTolxia UTTOpPEi va GUAANGOE e TOV avTixelipa Kal Tov SEIKTN Kal va TPaBNyTEl TTPOCEKTIKG aTrd Ta OTOIXEIO ayKUpwong
Kal va Byel atd 10 oTOMA.

21.3  KoBapiopog kal gpovTida

13 YAik6 Doral (D)
Mn xpnoipoTroigite KOBAPIOTIKG HECT TTOU TTEPIEXOUV dIABPWTIKA GUOTATIKA.
AuTo6 Ba uTTopoUcE va odnynoel O ATTOXPWHATIOUO, pwypaTtoyevr diIdRpwan kal Bpadcn Tou BnAukoul D.
ZuvioToUNE TOV KaBapIoPo Twv SOVTIWV Kal TNG 080VTOCTOoIXiag PETE aTTO KABE yeuua. O kaBapioudg TNG 080VTOaTOIXIaG TTEPIAAUBAVEI ETTIONG TOV
KaBapiopd Tou oUVBETIKOU aToIXEiou. O NTTIOTEPOG KABAPIOPOG PTTOPE va eTTITEUXOEI KaBapifovTag TNV ATTOKATACTAON KATW ATTO TPEXOUHEVO VEPO
ME paAakr) 060VTOROUPTO KAl TO GUVOETIKO OTOIXEIO OTO OTOPA PE HECOBOVTIA BoupToa. O eVIOTIKOTEPOG KABAPIONOG TNG ATTOKATACTAONG TTPay-
JaTtoTrolgiTal Ye TN BoABEIa pIaG CUOKEUNG UTTEPAXWY Kal VG TTPOCBeTOU KaBapiopoU KAaTaAANAou yia 0d0VTOOTOIXIES.
Ta uwnARG akpiBeiag cuvoEeTIKG aToIXEia dev TTPETTEI TTOTE va KaBapilovtal ge 0dovTOTTaoTa, KaBwg autd Ba utropolace va TTpoKaAéael (nuid. Atal-
TeiTaI £TTIONG TTPOCOXT YIO ETTIOETIKOUG TTAPAYOVTEG 1} dlokia kaBapiopoU, kKaBwg auTtd Ba PYTTopoUce va TTPOKAAETE! {NUIG OTO UWNAAG TTOIOTNTOG
OUVOETIKO OTOIXEIO I va ETTNPEATEI TN AEITOUpYia TOU.
Xdpn oTov TAKTIKO KABapIopd TNG aykUupwong, MTTOPEi va aTToPeuxBei @Aeypovr) Tou paAakou 1I0ToU.

22 MAnpogopieg TapayyeAiwv
O1 TTAnpo@opieg OXETIKA PE TIG TTApayyeAieg oag TrapExovTal aTn AioTa TTpoidvTwy oTnv evéTnTta 29 Tou TTapdvTog eyypdgou. O1 TTAnpo@opieg
TIPOIGVTOG €ival €TTioNG XPNOIYEG. AUTA Kal GAAO OXETIKA Eyypa@a TTOPEXOVTAI OTOV I0TOTOTTO Www.cendres-metaux.ch €l0dyovTag 1o Gvoua Tou
EKAOTOTE TTPOIOVTOG.

23 AlaBeoipoéTnTA
Opiopéva atré Ta TTpoidvTa TTou TTEPIYPAQOVTal KAl TTapaTifevTal o€ auTd To £yypa@o PTTOPEi PNV gival S1I0BETIPa 0 OAEG TIG XWPEG.

24 IxvnAdTnon Tou apiBpou TapTidag
O1 apiBuoi TTapTidag AWV TWV JEPWYV TTOU XPNCIHOTTOIOUVTAl TIPETTEI VA TEKPNPIWVOVTAI, £T01 WOTE va dlag@aAideTal n ixvnAaaiuérnra.

25 Mapdtrova
OT110100ATTOTE TTEPIOTATIKO GUUPET O OXEON PE TO TTPOIOV TTPETTEI VO avapEpeTal dueca otnv Cendres+Métaux SA. Na Tov oKoTré auTd, ETTIKOIVW-
VAOTE YE TOV GUUBOUAO TTEAATWV TTOU 0Ag EEUTTNPETEI I ATTOCTEIAETE TO QiTNUG 0ag pEcw email otn dielBuvon complaints-cmbrand@cmsa.ch.
EmitrAéov, avagépeTe coBapd TTEPIOTATIKA GTNV apPOdIa apXr OTTOU €i0TE EYKATECTNMEVOL.

26 Ac@aAng aroppiyn
Ta TTpoiGVTa TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI CUUQWVA HE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG Kal TNV TrEPIBAAAOVTIKR vopoBeaia, AauBdvovTtag utréyn Tov
Babuod poAuvong. ATTORANTa TTOAUTIHWY PETAAAWYV YivovTal OEKTA euxapioTwg amd Tnv CMSA Biel/Bienne SA. INa TAnpo@opieg kal TTpocBeTeS
AETITOPEPEIEG, TTAPOAKAAOUE ETTIKOIVWVACTE PE TOV TOTTIKO 0OG avTITTpoowTro TnG Cendres+Métaux SA.

27 AlkaiwpaTa ETWVUpiag
XAuata katateBévTa TnG Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, EABeTia, €ivai Ta:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® kai M-SG® Star
EKTOG €dv avagépeTal SIOQOPETIKG, OAA Ta TTPOIOVTA TTOU £TTIoNHaivovTal pe To oUBoAo "®" Sev atroteAoUv orjuaTta KaTaTeBEévTa NG
Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, aAA& ofpaTta KaTateBEvTa Tou avTioTOIXOU KOTAOKEUAOTH.

28 ATtromroinon

O KOTOOKEUAOTHG BEV ATTOBEXETAI Kapia euBUVN yia {nuieg TTOU PTTOPET va TIPOKUWOUV aTTO TN Un THPNoN QUTWY TwV 0dnyIwv Xpriong. Ta Tpoidvta
NG Cendres+Métaux SA atroteAoUv pEPN VOGS OUVOAIKOU OXEBIATHOU Kal UTTOpoUV va XpnolhoTToinBouyv ) va ouviuaoToUVv HOVO PE TA OXETICOME-
va yvholao oUoTOTIKG OTOIXEIO KOl EpyaAEia. Ze avTIOETN TTEPITITWON, O KATAOKEUAOTNG OEV aTTOBEXETAI Kapia euBUVN Kal UTTOXPEWOT. Z€ TTEPITITWON
TTAPATTIOVWY, O APIBUOG TTAPTIOAG TTPETTEI VA TTOPEXETAI.

H xpAon TPoidvTwy TPITWV KATAoKEUAOTWY TTou dev dlavéuovTtal atrd Tnv Cendres+Métaux SA o cuvduaoud e Ta TTPOIOVTA TTOU TTapATIOEVTaI
atn AigTa TTpoidvTwy GtV evoTnTa 29 Ba aKUPWOEel oTroladnTIOTE yyunon f AAAEG pnTéG ) o1WTTNPEG uTToXpEWaoelg TNG Cendres+Métaux SA.
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H €uBuvn oxeTIKA Pe TNV KATAAANASTNTA £VOG TTPOIGVTOG YIA T CUYKEKPIPEVN TTEPITITWON A0BEVOUG EVATTOKEITAI OTN OIAKPITIKF EUXEPEIQ TOU ETTAY-
yeAuarTia.

H Cendres+Métaux SA amotroigital kB¢ euBuvn, pnTr A ClWTINPEN, KAl dev Ba EUBUVETAI IO OTTOIECONTIOTE APECES, EPHETEG, TTOIVIKEG 1) GAAEG {nui-
€G TTPOKUWOUV aTrd f} o€ oUVOEDN PE CPAAUATA ETTAYYEAUATIKAG KPIONG ) TIPAKTIKAG, KATA TN XpAon Twv TTpoiovTwy Tng Cendres+Métaux SA.

O emayyeApartiag gival £TTiIONG UTTOXPEWPEVOG VO JEAETA TAKTIKAG TIG TEAEUTAIEG EEENICEIG TV TTPOIGVTWY TTOU TTapaTiBevTal oTn AioTa TTPOIOVTWV
oTnV evoTNTa 29, KAl TWV EPAPPOYWY TOUG.

MpéTrel va onueiwBei OTI o1 TTEPIYPOPEG TTOU TTEPIEXOVTAI O AUTO TO £yypa@o OeV €ival ETTOPKEIG YIO TNV GUEDT EQAPUOYR TWV TTPOIGVTWYV TNG
Cendres+Métaux SA. EEeidikeupévn yvwan odovTIATPIKAG, 0O0VTOTEXVIKAG KAl TwV 0dNYIWV XEIPIOHOU TwV TTPOoidvVTwY TTou Trapatievtal atn AioTta
TIPOIOVTWY OTNV evOTNTA 29 ATTO évav EUTTEIPO ETTAYYEAUATIO OTTAUTOUVTAI TTAVTA.

Y€ TIEPITITWON ACUPQWVIaG METAEU TwV PETAPPATEWY, UTTEPIOXUEI N ayyAIKr ékdoan.

29 AioTa TpoioVTWV
Baoiké UDI-DI

Mpoadiopiocu6g TPoidvTog

Mia xprion ZApavon

M-SGP® Star 1

05000429 M-SG® Star 1 TC xuTteUaoiyo Titavio / Ceramicor® Nai CE 0483 07640166515067 764016651000051DY

05000432 M-SG® Star 1 TK oTrmoiyo Titdvio / Korak Nai CE 0483 07640173091127 764016651000067EF

05000673  M-SG® Star 1 MK otrtiiciyo Medstahl / Korak Nai CE 0483 07640173090441 764016651000067EF

05000433 ©OnAukd T Titdvio Nai CE 0483 07640166515098  764016651000067EF

05000674  OnAukd M Medstahl Nai CE 0483 07640173090458  764016651000067EF

055691 ‘EvBeTo TpIRAG G KiTpIvo Galak Nai CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(eAapd TPIBA) 5 TE.

055356 ‘EvBeTo TpIBAG G KOKKIVO Galak Nai CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(kavovikn TpIBRA) 5 Te.

055357 ‘EvBeTo TpIBAG G Tpdaoivo Galak Nai CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(loxupn TPIRN) 5 TEp.

055358 ‘EvBeTo TPIRAG G pTTAE Galak Nai CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(TTOAU 10XUPA TPIRR) 5 TEp.

05000407  Apoeviké C xutelaiyo Ceramicor® Nai CE 0483 07640166515005 764016651000051DY

05000410  Apoeviko K Korak Nai o/diar. 07640173093855  o/diar.

07000040  Bon6npua vrouptrAapiopatog G Galak Nai CE 07640166515173  764016651000006DT

07000042  Atovag peTagopdg XdaAuBag Nai CE 07640166515180  764016651000032DU

072627 Eidiké évBeto TrapaAAnAdpeTpou XdaAuBag Oxi CE 07640166514930  764016651000018E2

07000056 EpyoaAcio agaipeong évBeTou oAi- XdaAuBag Oxi CE 07640166515197  764016651000001DH
obnong

070347 AaBida XdaAuBag Oxi o/d1aT. 07640166511854 o/diaT.
M-SG® Star 2

05000411 M-SGP® Star 2 TC yuteUoiuo Titavio / Ceramicor® Nai CE 0483 07640166515036 764016651000051DY

05000413  M-SG® Star 2 TK oTrtoiyo Titavio / Korak Nai CE 0483 07640173093862  764016651000067EF

05000414 ©nAuko T Titavio Nai CE 0483 07640166515050  764016651000067EF

055774 ‘EvOeTo TpIBNAG G TTOopTOKAAI Galak Nai CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(kavovikn TpIRRA) 5 TeY.

055811 ‘EvBeTto TpIRAG G BIoAETI Galak Nai CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(loxupn TPIBA) 5 TE.

055775 Bida evepyotroinong T Titdvio Nai CE 0483 07640166514206  764016651000067EF

05000407  Apoevikd C xuteloiyo Ceramicor® Nai CE 0483 07640166515005  764016651000051DY

05000410  Apoevikd K Korak Nai o/diar. 07640173093855 o/3diaT.

07000041  BonBnua viouptrAapiopatog G Galak Nai CE 07640173093503 764016651000006DT

07000042  Atovag peTagopdg XdaAuBag Nai CE 07640166515180  764016651000032DU

072627 Eidiké évOeto TTapaAAnAdpeTpou XdaAuBag Oxi CE 07640166514930  764016651000018E2

072653 KartoaBidi/evepyoTtrointig Xd&AuBag Oxi CE 07640173091295  764016651000002DK

070347 AaBida XaAuBag Oxi o/d1arT. 07640166511854 o/diaT.
Mini-SG® F/IR

055534 Mini-SG® F/IR TV Titévio / Valor Nai CE 0483 07640173090359  764016651000051DY

055543 Mini-SG® F/IR TC Titdvio / Ceramicor® Nai CE 0483 07640173093237 764016651000051DY

055532 Mini-SG® F/R TK Titavio / Korak Nai CE 0483 07640173090878  764016651000067EF

055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Nai CE 0483 07640173090366  764016651000051DY

Ceramicor®

055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Nai CE 0483 07640173093282  764016651000067EF

055531 OnAukd T Titdvio Nai CE 0483 07640173090342  764016651000067EF

055677 ©OnAuké C Ceramicor® Nai CE 0483 07640173090373  764016651000067EF

055925 ©nAukd Tuning E Elitor® Nai CE 0483 07640173093480  764016651000067EF

055691 ‘EvBeTo TPIRAG G KiTpIvo Galak Nai CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(eAappd TPIBA) 5 TEV.

055356 ‘EvBeTo TPIBAG G KOKKIVO Galak Nai CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(kavovikn TpIBA) 5 TEp.
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Ap. KaTaA.

Mpoadiopiou6g TTPoidvTog

Mia xprijon ZiRpavon

Baoiké UDI-DI

055357 ‘EvBeTo TpIRAG G Trpdaoivo Galak Nai CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(loxupn TPIRA) 5 Te.

055358 ‘EvOeTo TPIRAG G PTTAE Galak Nai CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(TTOAU 1oXUPA TPIRRA) 5 TEY.

055718 ‘EvBeTo ouykpdTtnong G mmoptokaAi  Galak Nai CE 0483 07640173093299 764016651000067EF
(kavovikn TpIBR) 5 Tep.

055766 ‘EvBeto ouykpdTtnong G BioAeTi Galak Nai CE 0483 07640173093336 764016651000067EF
(loxupry TpIBNY) 5 Tep.

055517 Apoevikd V Valor Nai CE 0483 07640173093206  764016651000051DY

055544 Apoevikd C Ceramicor® Nai CE 0483 07640173093244  764016651000051DY

055529 Apoevikd K Korak Nai o/diar. 07640173093220  d/diaT.

072600 Bori®nua viouptrAapiopatog G Galak Nai CE 07640173091226  764016651000006DT

072616 Agovag HETOPOPAG XaAuBag Nai CE 07640173091257  764016651000032DU

072627 Eidiko6 évBeto TTapaAAnAdueTpou XdaAuBag Oxi CE 07640166514930 764016651000018E2

072483 EpyaAeio agaipeong évBeTou oAi- XaAuBag Oxi CE 07640173091776 764016651000001DH
obnong

070347 NaBida XdaAuBag Oxi o/diar. 07640166511854 o/diaT.
Mini-SG® PLUS

055802 Mini-SG® PLUS TV Tiravio / Valor Nai CE 0483 07640173090380  764016651000051DY

055804 Mini-SG® PLUS TK Titavio / Korak Nai CE 0483 07640173090922  764016651000067EF

055807 OnAukd T Titavio Nai CE 0483 07640173090397  764016651000067EF

055774 ‘EvOeTo TPIRAG G TTOPTOKOAI Galak Nai CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(kavovikn TpIRA) 5 Tep.

055811 ‘EvOeTo TPIRAG G BIoAETI Galak Nai CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(1loxupn TPIBA) 5 TEY.

055775 Bida evepyotroinong T TiTavio Nai CE 0483 07640166514206 764016651000067EF

055517 Apoeviko V Valor Nai CE 0483 07640173093206 764016651000051DY

055529 Apoevikd K Korak Nai o/diar. 07640173093220  &/diaT.

072649 Bonénua vrouptrAapiopatog G Galak Nai CE 07640173091288  764016651000006DT

072616 Agovag PETOPOPAG XdaAuBag Nai CE 07640173091257  764016651000032DU

072627 Eid1ké évBeTo TTapaAAnAOuETPOU XaAuBag Oxi CE 07640166514930  764016651000018E2

072653 KatoaBidi / evepyotroinTig XaAuBag Oxi CE 07640173091295  764016651000002DK

070347 NaBida XaAuBag Oxi d/diar. 07640166511854  &/diaT.
Mini-SG®

055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Nai CE 0483 07640173090830  764016651000067EF

055919* Mini-SG® XC (2 Tep.) XdahuBag / Ceramicor® Nai CE 0483 07640173093718  764016651000051DY

05003614  Mini-SG® MK Medstahl / Korak Nai CE 0483 07640239932111 764016651000067EF

055371 OnAuko6 D Doral Nai CE 0483 07640173090847  764016651000067EF

05003615  ©OnAukd M Medstahl Nai CE 0483 07640239932128  764016651000067EF

055925 OnAuké Tuning E Elitor® Nai CE 0483 07640173093480  764016651000067EF

055691 ‘EvOeTo TpIRNAG G KiTpIVO Galak Nai CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(eAa@pd TPIBA) 5 TEV.

055356 ‘EvBeTo TPIRAG G KOKKIVO Galak Nai CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(kavovikn TpIRA) 5 Tep.

055357 ‘EvBeTo 1pIBAG G Trpdioivo Galak Nai CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(loxupn TPIRN) 5 TeY.

055358 ‘EvBeTo TPIRAG G PTTAE Galak Nai CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(TTOAU 1o%UPN TPIRA) 5 TE.

055544 Apoevikd C Ceramicor® Nai CE 0483 07640173093244  764016651000051DY

055529 Apaoevikd K Korak Nai o/diaT. 07640173093220  d/diar.

072616 Agovag PETOPOPAG XdaAuBag Nai CE 07640173091257  764016651000032DU

072627 E151k6 évBeTo TTapaAAnAGUETPOU XaAuBag Oxi CE 07640166514930  764016651000018E2

072483 EpyaAeio apaipeong £vBeTou oAi- XaAuBag Oxi CE 07640173091776  764016651000001DH
obnong

070347 NAaida XdaAuBag Oxi o/diar. 07640166511854 o/diar.
Xuvdeopog akpifeiag SG

052157 SGDC Doral / Ceramicor®  Nai CE 0483 07640173090809  764016651000051DY

052158 SG DK Doral / Korak Nai CE 0483 07640173090816  764016651000067EF

052159 OnAukéd D Doral Nai CE 0483 07640173090823  764016651000067EF

052163 ‘EvOeTo TPIRAG G Acuko Galak Nai CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(kavovikr) TpIRA) 5 Teu.

05000057  'EvBeto TpIBAG G PIOAETI Galak Nai CE 0483 07640173091158  764016651000067EF
(1oxupn TPIB) 5 TeW.

052161 Bida evepyotroinong O osv Nai CE 0483 07640173092049  764016651000067EF

052164 Bida ouvappoAdynong X XaAuBag Nai CE 07640166519324  764016651000008DX
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Mpood10pIoHOG TTPOIOVTOG Mia xpion ZApavon Baoiké UDI-DI

052160 Apaoeviko C Ceramicor® Nai CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Apoeviko K Korak Nai o/diar. 07640173092056 o/diar.

072502 Borénua viouptrAapiopatog G Galak Nai CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Aovag peTapopdg XaAuBag Nai CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Eid1k6 €vBeTo TTapaAAnAduETpou XaAuBag Ox1 CE 07640166514930  764016651000018E2
070293 ‘EvBeTo Katoafidiou XaAuBag Ox1 CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 ZwAnvwTé KAeIdi Thomas XaAuBag Oxi CE 07640166511861 764016651000013DQ
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HERERRAE

B} Er BEfE FHEREAE
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, Mini-SG® Tuning FEt&# SG i & &

1 AMERRPEEHNEAEE
LEARASEARE 20 HIFSIHNER, AEARBAERTE  MEEMRABHEAN. BRERRETEEARAEMERNEE , HEHH

FEBET.
2 [GlEEE

SR 29 #i,
3 ERER

ZERARBITEENXETINSMABRENEREF,

3.1 FHBERE
BEBEAID R TS T AR RE ALK

4 FEHRRIER R BR
MRRIEIBThAE N 1R = B,
AEARAEPEREREMNERARRKRE (SSCP) WIS AEAER , IERAMLL LEE , AEB T S ut XEE : https://www.cendres-metaux.

che
5 EmRA
ChE=:
MR —EHRE () MEE (RS ) ARNEBTEEEY, BEEETFEERE , REREAHETP.
MEREAEERE  ABECEERENRBRT. REFEEHABENTE , Y ATEEEABETSETTE  MERR/NTRERATRE , AKE
BEESHRY. BESESEBES , HEARBEVTIFTZIBRIGHMEERINBONTE,
M-SG® Star 1
EERERERANNERE —EARSX M HPESS , HE Mini-SG® RIFHELE , BE# ISP ESELZE—ER
EX B4, IHHALUEMBESE  TREMZERFIERAZIBESR. REAEGKAENEERAMEET
REBIMENZME.

ZERE R ERIERE,
BOEHLEHRATA,

B=EM B A HEE -

M-SG®Star 1 TC : M EERBEC , IBEERET
M-SG® Star 1 TK : AIEREBE K , IBSHRET
M-SG® Star 1 MK : AI{EBRERGIE K , IBEERE M

BL#E B EEREAH G (055356) , 2 BliEN—EEREH
£ (055691) MALE (055356) , LAk —{BBSE#HEI4E G (07000040).

M-SG® Star 2

F1 M-SG® Star 1 LK MHE—[EBIFEREE RE,
BANZHRBRHETAERXBORGTHNENE, ZIRBBRKEEEERATEEEHEESP,
EMBEIERTA.

AMEM B AHRE
M-SG®Star2 TC : JZEABEC, IBSHRE T
M-SG® Star 2 TK : AIERREGE K, TBESERET

ERE—ERGEREM (055774) , £ BB IN—EEREAH , B (055774) MK E (055811) , AR —{EELE
BB G (07000041),

A REX(E) S8,

Mini-SG®
1996 5| ATHH Mini-SG® RE —REA — MM KBS NN 2 EIRAVMIZE,

EiBF IR R,
BOEDEHRATA,

BUTH R AR

Mini-SG® DK : A[/ERRERF#E K , IBEHEE D

Mini-SG® XC : A EEABE C , IRENTBAHEE X (ERER)
Mini-SG® MK : A/ERRERGE K , A REMTBESEERE M

B — Bl eEREA M (055356) , 2 B8N —EERAHF , & (055357)
XCHRARMNEN : — 824 (ERCER) .,
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MiEREE RS

By pTE R

Mini-SG® F/R

Mini-SG® F/R 2 Mini-SG® i) 1 B B AR AN

Z Mini-SG® B REAMAMB AR MMARFTH. Mini-SG® F/R AT LUEIB £ F BEEE ¢ S B (A1 SR E IR
B F RE KR,

i 5 5 R R [ o AR R
BEEAE  AEDSRAITM,
BB ; AmELSRTH.

BREMB A EHRE

Mini-SG® F/RTV : I EBEBE YV (T8 ) , IBAHRET
Mini-SG®F/RTC : TEBABIE C, TBAHEET

Mini-SG® F/R TK : IEREBE K , IBARERET

Mini-SG® F/R CC : I ZBRZE C , ESBMNIBEEEE C
Mini-SG® F/R CK : TI/ERREGE K , A ZENBEEEE C

BERE B EEBEN (055356), W\, BEET —EEBEREMLH (055691) MALBEREH (055356) A
R—{ERaE A (055718) MEGRB VAL (055766)0
MREFTER TV, TC M TK , RIBSEEBIF G ( B R#wmS%E 072600 ) th 2 EEEN — 25

Mini-SG® PLUS

# Mini-SG® F/R #4& Y [& Bl £ R RUE) R
EANELRBRHETUERSZORIHANE. ZBHREREEEAFEEEMZRSD.
EMEHFRAA,

A2 EM A AEE
Mini-SG®PLUS TV : I EEBABE YV ( T ) , IBEHERET
Mini-SG® PLUS TK : AR AEBE K , TBAHERET

aE—ERE T, —ERERK T (055775) , & —ERGERMAM G (055774) MEBEEMAH (055811) , 2
FEREE B G (072649),

13 Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

Valor IS #EE BRI D R A E A — B L BERRL.

 u
i

EEAst G
A A M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R l Mini-SG® Tuning &1&

=@ (BMER) C K#300g
6 (EEER)  K#600g
e (MEER) K 900g
EEG (BAER) :>12009g

EhI#EH G
ATAR Mini-SG® F/R l Mini-SG® Tuning R&#&

e (EXBEN) : 500-800g
¥ (AEM) :>800g

BN G
AT AR M-SG® Star 2 # Mini-SG® PLUS

s ( ERER) - 100 - k#6009
6 (REEE ) 500 - A% 1000 g

L]
[
©
&
W

=

RAENIRER T
AT AR M-SG® Star 2 # Mini-SG® PLUS.

A BB AT E (I TE SRR
R BT,

Tuning B&#E E
o AR Mini-SG®, Mini-SG® F/R #1 Mini-SG® PLUS

Mini-SG® Tuning BEMIFHRATE ) , REFARBREINAREEEATEIESEESR.

BELE—EEEERAH (055691) , 2 BN —EEREH
#18 (055356) , 43 (055357) HIEE S (055358),

REFASEHEBASME , Mini-SG® Tuning e AR ELE Mini-SG® &8 E 2 B,

243766-000-05
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MiEREE RS

S

SG =88
ERHEE, Mini-SG° MEBMAE , AMERERFERESEGETN — RN DB,

EANBHBERGRTUERIEORTHEANE. ZRBRHEREERECEEEHERD. FmMED
ERATA.

EMEM B HHRE
SGDC: MESEBEC, IBSHRED
SGDK : AIEREBE K, IBEEERED

ERE—EROERAMN G, BT MEHEMT G.

EEEN G
AAR SG HER.

HE ( ERER)
%6 (RER)

RENRHE O
AAR SG K&,

A EEEFE R
AR EEETHR.

AT A

R X
AAR SG KHiER,

FREBRE,
MRATE T EHES , AADREERMY,

BB ER ¢TI ER

BREEBI G

M-SG® Star 1 ( B @#m%% 07000040 )
M-SG® Star 2 ( % @#m%% 07000041 )
Mini-SG® F/R ( PR #R%k 072600 )
Mini-SG® PLUS ( @ #m%% 072649 )
SG HiEZ8 (ERMmE 072502 )

MeBBHEMEESTRORTHERBHR, ERGHANBERNERT REBEABK. MEHET
EAEERRERMEEB MM REH LA

[f MEHBATITREREEREEERY , OTEANORAREAEF,

Hmd

M-SG® Star 1 1 M-SG® Star 2 ( B M#R%% 07000042 )
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS ( B R#R%% 072616 )
SG HiZ 88 ( B R#RSE 070566 )

ERBEE T EEBRUE,

#H Mini-SG® Tuning , REHABEERBERFTRMEEEMAERN SRS, TERENAZEHH
( ERimeE 072616 ) o

BHRTATREY (AmiREE 072627 )
FRFTAE M-SG® Star, Mini-SG® 1 SG MiZE BT WERA RS

RREFTERBT
RAREBEREE ERN Y EWRRTITE.
A BIREE

M-SG® Star 1 ( % @#R%% 07000056 )
Mini-SG®, Mini-SG® F/R FI Mini-SG® Tuning k&4 ( 75 R#maE 072483 )

RAREEEME B,

f#+ ( EmAmeR 070347 )
FARAFFE M-SG® Star. Mini-SG® # SG #T4 B /Y& F #85.

RRSERMNE MBS 52 B,

243766-000-05

SRHRIIGEILE (B mimER 072653 )
ATA R M-SG® Star 2 F Mini-SG® PLUS,
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HERERRAE [ ZH |

124D HEEE ( PEMARSR 070293 )
AR SG MEHE,

TNRBEHNREBEER, FRESRBERMK , BANSELRETBIRK A HERIEE,

Thomas Efi#RF ( E@REIK 070221 )
SHE IR D H#SE ( A MmARSR 070293 ) o

B REAE

SFRUROF R SF R E A B ST

- PIiRBRSF

- BlEE RN ERRNE R 8 RimRT

- RFE—EYRBL AN —EEARBIEES

Mini-SG® Tuning R&1&

- HEEEN Mini-SG® BiE LW E M H T B 2 MR ETHR.

ESBR

- BEfl, IBRAMBmRET , BEAXE,
- BEBRETRABENRES

-ARRERRELETERENIRENESE,

- BESERHMERDREEENEE,
-HERPAEAMBBBNEE K FSEE 19 .
- BEBRNORRRELEREARESR.
Mini-SG® Tuning E&t&

— fEREEK Mini-SG® (B EE A,

HENER

ﬁ;};ﬂf’ﬁﬁi%ﬁ% CBRTE2EPRENERZN  EEEERTERTENESEER. TR Cendres+Métaux SA EHEmmBPRHUNEE
08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest Powder (50 x 100 g)

08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Liventoeinvest Liquid (1000 ml)

08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM soldering investment (4 kg)

08052154 ABF Wax Special 080229 CM &8

08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)

08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

EEABNEE

REAREETVNRTREMA AN EXAR . VETEBIRESFRNERBRASE , BREXEATNHRLTEERAHAE, RITNRENHE
REAFHEREENERABHT.

REXABNERENA

PARSEBNES AN

S

ME
B AR (XE ) BILRBHITRNTEETEAMNBAE,

1

EIEA

HAERPTAMABHRRFLBHNEE (BRE19E ) , THEAFER , REESLETBHRERURER.
HE @R TSR,

EREATEEEEER,

12

BLiEEEE

HEIRMR)RIE

AERERSEBEEMBERRET ETRSENBEI T,
AERERSEHEEUBERRETETNRANBH AR,

13

—RER
ERABRNEMEHOSHAY TER  PERRORTEENS TRALSERT. NETIHE—% , ATREREY MIEOEHHBE
ERETRAS  MESAVERSARSE. RRENERTTHAR. RZHAHE, BFTAE. BRE. WHNRAAR , HII - AR
EHFARETTE  ARBFRAAEN L FHRESTR,

131

BRI

- XS R B

— BB RTRHE S R Aazh
- B ERERMR

- MBS

— BUA R HAE

- STEBEHR
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HERERRAE E

14 FEBSTETE
(I -EREHEXASLEERMRE. ESERFSHE 16 8 "£HE, .
- BTIELEER E REFER J?J‘F‘iﬁﬁﬂ?ﬁfll B &% EB4. HHEBEATMINEAEEL Cendres+Métaux SA IR KR,
- ETEMFME , FRERSHAEERBEFYCEEER.
-BREREER:  FEELEESENMER. LHEETEN  RMEEMBEL SN ERS X FE A BRREETEE,
- I EERE B)FJJ:‘hﬂ&o
_ B EE ARG BT T B R A SRR,
15 —REER
BRETRER A —RMEMEA (single-use ) WERFEABRYEAZI—ENER , ETASEMERLR. EEEEEEIHE,
A ZRERERA— MMM (single-use ) WER , EEBERALCHE, ETASHERNZTSYE. MRAMEEXRTANFE | I BB MBREEN
Ak,
16 1
[ ETSBAIESRZH , XEHRIETRE , QEMERKREGNER. BE  YEREAETRE.
SBat. BREREY ( Pekkton® ) BB RN M ELES ZAME . BRPekkton®s\ | HttBBHH4FEES ZARE.
BREHENREREFR , FERSERTEARMEBERRE (FMRBREMNEMR) ( www.cendres-metaux.ch ) o
17 EREE
ZHEBEREAKE,BIBERE LENTENTSHIE MR,
18 BIEAE
Fea%lH
ABREBEHET RIS RN ERBIER. TETHRAITTER.
BRoFaaEt
BARBERTBIRRREERSTREANIEZ SR, EENHETIRENEHRBRECEANERN N THESEELETRYE | fINEHRKHE
HEEEE M,
EIESEH ( #HHESS )
R M-SG® Star, Mini-SG® #l SG MiZ &R , AT EEAERBERL A EASH ZRENMEZHE,
3 RFX%E
EENBER, BRSNETREREEDEZS. EENRERNBIELEEBHRAME BT EEEMEY,
(3 &Rl
EETHERE (B5F, B 8%, BLANBEEEE ) o, KESBENRESRE , MRBENEERLES ER , AIXEBBENMRERRE
BHHD, 2% , BEANEER, ERESEARERF , TUBRSEMMMEE.
BR
ATEBEDANIRREGE SR —ENESBEREELE.
181 ETHSER
TEE(H
B EER,
EYEERETRER | AETEANEBEYE K BRXLEEEDL A 052X,
HSEETFITRETERH —EH SN FTERE.
(]  FEEAEDNERERELEGE.
(] =SSRERAELESS,
18.1.1 BBREEREHIE
A SEEEREREZ KO BEREBIENEE ( M-SG® Star. Mini-SG® = SG MiE ) M4SKETEEL (BR
iwma% 072627 ) ELL EUBERIEZBRHSESEANKALL , YEMEEHETET , REETEL. BIHED
/S PEESTHAERVEE A KBTS,
A\ B8 mE BERIEFELEESHEER,
[:]:ﬂ BENAREAREEAS.
18.1.2 EBEERERIE
[ ¥ Mini-SG® B #%EH .
RS 18.1.1 BAMRH,
BAMNEEZ—ENRN 0.05-020 2K , WESENHEZRHALEFET. BRENXERFEREER , ¥&
TEEBEE. E‘ﬂﬁ"‘l‘ﬁ*ﬁfﬁﬁq:‘ﬁ}%&ﬁ FRATT AL I212IB 2. 121% S.G 1055 R AT | HERIREE
01000353, % 7 BbLE BT E SR , BERHN CM EE ( EmiRIR 080229 ) , BEEHRZE |, 18
BERBSAIER , FEEFMAEABRE,
HWEN L ARREZFEZBRES , TEAUN/ M EGEEEITHERE  ERNEEEER DA
EI TR,
18.1.3 EBEEREBEK
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HERERRAE [ ZH |

ZREFEE 18.1.1 BAFMERSA,
HEER , THERAHRRHABE (SBRITEL ) ., ARBRERES , AESRSHBEFANY , BF
BIEEER, & 7 REAEMALNE  XEFRENMUNMIBEL=22 —RBHNME, BESREFER LN

ab
BEo

[ EFRREBES  BEREICRAMRHZENN IR , BEHRINDEEINESGEFTRAELNFE. RRREBEBLTESZANEE
FIERNEESSSELRRE 0.2% NIEMHBR , 4 500N/mm2,

18.2 HITTREE (BF)

18.2.1 EBRBEAZREREE
( BEEABA A )
# M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS 1 SG MiZ &R &iE A,

[ SEMSFRENSE—EEAHERRGEEEE 4.

HEREEE . AERMENILERRETBESHE. ARKBENMER (WRRBER ) ¥E , X
;\\/’2 SUERNEEE,

EREE  SEARBERENET. IEEER , ANEREEN AN EMNZR H—EASBEERENAN
RE, BEMMI,

HEAEN (CoCr ) MEE A EST 250um KERST , A 50um B ALO, BERIEHEITRET, BT TIRMERER
ThEEEM M  REHERETRN SRS  WEIREER. ARTEFSHKEIREHANREER , 28R
EiE. EBERECH  EBRR LA TMRRELERD , UEKEEIZE, REFRER , AEEEM
B, BEADEREZEEHANMEREL , FUELARA , WEREEZRE, ERHABRERNER.

18.2.2 FEBRELHE
EREREZH , BBBRRALTHRREEERD , LUREBBSE, RLEER , AEEEME,
[[] FEISREIEEARARHEAN. YERFETRIEBNERTMMEEEEE  AaERENIEERTHEE,
18.2.3 EBRREREREE
[ EH Mini-SG°F/REM , BE% C & (Ceramicor®)

HREE RS AIEXERE—EEMER, B, RS ETRINRRER D 2 E it 6 E £ R T 2B
H, E% Ceramicor® WAMARMRE (CTE) LIBEES SR , FIARBEZXEAFEEED 0.7 EXENEE. B
B, ERRTHEETEMN Ceramicor® MEWREAEMER, EF , FRRBEHETERRML.

KEAEEENREREESER , AR ERAEFBR. BENAXRRIEEME. RMAREAZMTESRENBERSD R —EEE
ERERTERERELHREESRAN TR,

EEREE
HREZ2FER , FAFEREARBEGRNETEYEE, BERER. RABBEN  YREFRARTER T,

[(f REREENFTHUNRERFRETHRELS KD (BEK) , MRBREFHBEH.
[(F  ARNTHERESAEERT TR ERA .

18.3 RAIER
18.3.1 M-SG® Star 1. Mini-SG® F/R 1 Mini-SG®

BRERAE

AL REMEYE -2, RELREZE ETNERSERSECEEER. NRERTEBELS
— 1\ BREE | BIE R RSTE A B I B A SRR
> «—
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HERERRAE E

AR

BEEREVAFCEE-RERmELRY AR FEEP—ERE M HEBERREEEAENRE
- ! Lo BHREZE  BEEIEVEAGESREIRRUE. TURIFANES, NRTREEER  MRkE

BRI —RIRA T EERE A

18.3.2

[

M-SG® Star 2 # Mini-SG® PLUS

MR AR D SECEEREHE AR EIRM , ASRE. FRARAERIERF. IEERTERBRGEREMFE 100 F 600 g 2 MERFDH, AEER
K#9 500 F/ 1000 g WEEER |, BIEZRALEEH,

WMREBRBREER T MEREAHSANERER  BEEXN 3-5BA% , AERARKAREE,

BIREEAN
RBMIEREBRMTLEE | YABRKIEEREBAGHRE,

1 ONE303
EgAraEBN —AEMERRY , REFEEP—ERE , MM EHBERRANEGENAEL, I
AXERFENABREHIBEAREHE A). BE , ENEARDRK.

FEBIR F EEEAN T B IERGB TR

18.3.3

SG Kfi&EEE

A Thomas ERIIRFMELRXRH IR RIERFSHEARBIRGE BB, FHARMNRARRIER.
RBERTRIEE K.

BIREEAN
Al Thomas ERRFMERNRH IR FESRBBHTEIEY | WAERIEFREREFE.

) ONE3 2
RS T REFRREMS W OBEEEARRSD, YAXFERREREFRIHIBARGH, #E  FENEARBRR.

ERBRABKERES  WRRE 16 | ( HfE ) PRRETERE.

18.4

B, EHH

18.4.1

ERENHR
MRERBEGE EERERNE , AIERODES , A-LC8ERYBHEETRNSERD M=, ET0EERE. ERARENBOYE.

18.4.2

BRABE
BARER | EARGORBBEN  SLEARETEES, TRDOEERE,

18.5

BFEGTE - B :

1. BB |, X FxDER. FRIFERRMEBEGEBHES  RE5H,

2. MEEESSIRERTRE  XENER , YEFHADBRITENL.

I RECRERERSERURBGEL, WRFRER , AIRFIERE , YEEBIERE, KL ENTEEER, JUEBEELERBMENYE
RERERTERERS,

4 EORPREREHE L AAEERRN  EWEREBKRENENNER, MREAZARBORETEEESZANBRTEN , BITTHUA
Mini-SG® 12t — 1@ Tuning B&E. ZF5EH M-SG® Star R#iM SG MERTER.

18.5.1

Mini-SG® Tuning (518 , RIEAZE

FE—
(EEAE - TRDIA)
1. BB

2. EBEMRMEEE TR EE DO P Mini-SG® Tuning BRIEHIE . Mini-SG® Tuning RERX RS EGER
B (= &DERRED ) . BT BA=EERESHR. TURRTFETEREFEIR,

3. RBBIFE L Mini-SG® R, SETHE !
XXEREBHT , PR, RETE , 0 &K 2.25 BXK,
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MiEREE RS

4. B L AKFERD Mini-SG® Tuning BB ( 2 SBABBHEE ).

5. 2 E QP Mini-SG® Tuning R LR ERE L,

6. {51l 40 FA SR a8 4 T2 R V14,
/< [ é; L:%

7. % Mini-SG® Tuning R 281 , MEBTRBHETHHEH MO .
8. MR , FEMT EREHBEBIHAE.

o BABTERE , RERTEN Mn-SG° Tuning BELE | oA BET | L85 BHEAR.
10 Bl ABEFME , EFNT, BEILADE.

1 BARE  RERTEL  TERERREELADEE.
?é&ﬁi‘mmﬁ-ﬁ%ﬂﬁmi%§¢§ﬁ)

F1-7 SNEELEEL

8. ¥R Mini-SG® Tuning &1 B BF F1{R 5F 465E.,

9. BN IR, MRMERMBIT A Mini-SG® IRIERE | AITHEFSEREFBE , AREERNER , B
AEEHHBRITETERE,

10. THEER  MRBEERRETR , Rt T RAEMERNSHSES.
BRI E - £/ Mini-SG® Tuning IBER , AN THBEFRAE , AEENES/EE RN IETRE | £
o REME | XASMAKE AR ERERME L,
RETHRE,

11. 2028 18.2 EWIFMAR R 4 Mini-SG® Tuning &1,

19

L)

C = Ceramicor® ; £ 60.0%. %8 19.0%. #E 20.0%. #% 1.0%.

T, - T, 1400 - 1490°C

D =Doral ; £ 15.0%. B 22.0%. %R 49.3%. #1 13.7%
T,-T,930-1015°C

E = Elitor® ; & 68.6%. #12.4%. &€ 3.9%. R 11.8%. #d 10.6%. #F 2.5%.
T,-T, 880 - 940°C

G = Galak ; THRAOENERE,

K = Korak ; FAIRRERITH BB A /BRI B,

M = Medstahl ; BEEREANEHRES. 58],

O0=08V; £ 60.0%. #110.5%. 8 6.5%. $R 7.0%. #114.0%. #£2.0%
T, T, 960 - 1065°C

T=8k; (44%) ; Ti>98.9375 %.
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MiEREE RS

V =Valor ; & 10.0%. $89.0%. # 1.0%.
T,-T, 1660 - 1710°C

X=48; T&E , M,

BAMBNFRETIREARESHERBEMRERR. ERERAURE 20 HiMINERBE. FTEHEEXHERTAEMRL www.cendres-
metaux.ch F &R , WAMHBENERABEI KR,

20 REETESE

(I EBMNEEKERURRIRARELRERE. BERALEHFNERRET RIERSELZFAARENRERA. RETETHEXEERENT 18
BEEMA,

21 BEHEN

211 ERA#ER
BREXEAEZEABINERSHNESE , ARAEREBIRANERRENBRINEENGE  BLEHETHEERE, FREREEENRETENRIA
EfREEEHEMEE,
EEMEHBRIRZIRANER. EEREKERERN , L% , JRE. BENEEIAREE R,
BN EEREANLRERENTE , SEERERRK. BEXBELRE—XBINEEE , WEALE , XAMEBSIR , UBHIERE (
BHE ). BARBEVNE=BABRE—RRBT , YEREEFERENEHEGSEHBIM4.

21.2 RIFEIEEABEELH
FRABRITIZEER , RAENUREREE, EABRTEUIRESE , RACESBEEZRIEEREAL,
B
ARENAETEBRIRE OBFHERESF L, ARE, Y9NEBh , EREVEHEBEMESE L, MuwEHAETE , ITRERTIEREEREN
BEME.
B
ARENREEERT , 8&. M. Y9 EREEAS LIkE , REROBRPEE,

21.3 ERERE

[T Doral ##} (D)
EAOEREERMER D HIERE,
EMEEHEE D 86, EHEMMARNMKIE,
BHEBSRAERBTRTENRS ., BRBRIBSCEFTREEZENG. CARTRERKTEREER , BEEATRRIBROBETNEEAN B
REUUBESEENFREXR, NEHBEBETEARENSR  FEEERERFENRTIERAFTRAME —E6EA,
B FERATEFAERENEEAY K RASETHESERERE, BEENMIEFARANERERAE , RASTASEEsRENEETHRE
SHINEE,
TE B 55 R 84 E 4B 4 TT SABK I B AR B 4

22 SIBEA
HENTEMHENERATEARAXHE 20 B THERBEPRE., EREACREER., EMIL www.cendres-metaux.ch FE AMEEMNERBZBED
A% BB A BE S

23 C1)::]
ARSI S ER AT RFIERAREAIER,

24 HERESE B
WEFEFTE EAZENRES , UERE AR,

25 A
BEFMEAERERENEHEHLAILEER Cendres +Métaux SA, Bt , FEELZNEFER , IRHE FHAKENEREEE complaints-
cmbrand@cmsa.ch, B4EBERRE , BEEZBRGEMEN T EHE,

26 REMEERE
AERMERBEMRTEIRMBELIRETEEZRE  ARSEEEETELEE, CMSA Biel/Bienne SA REZZWESBER ., HBEANM
INEFEELE Cendres+Métaux SA IR RE,

27 B
Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA ( Biel/Bienne , Fst+ ) BISEAEE :
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® 1 M-SG® Star
BRIEHSBIERE , FRIFMEESR ", NEMRETRE Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA WIEEAEE , MERAREERNTMEE,

28 REFRNK

HRARKETZEARPAEMERNEE , REGHFRRET. Cendres+Métaux SA EmR2E BN —E0% |, £ A MBI FERAE GRS
FEEAREAER, SRANEEETAREIAER. EFEMEHREE  FRHEHRISESR.

#JEIFEIB Cendres +Métaux SA SHEME = E mEE200 TSI K E MIF B BB F A A58 3K Cendres +Métaux SA KR E R H A RRAE RV R
KMo
FAREREREARBESENETHEEASHTHE,

A Cendres+Métaux SA EmF R EXT AN ERERNEREXT AR ERERMRAPIERGOERE, HiE, NEHHEMWIBE , Cendres
+Métaux SATABEMATIERNWESE  ifiFEE.
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EXAEBRABBEYREE 20 HHAENERREERAN S HRIETN.

FBER  AMMAHHER T Z BB EIEA Cendres +Métaux SA Eff. MRFEEAMBRBRNEZASHIIR. FREMHEP MBAKE
29 EI5I H Y E M B RAE TS SRR

MRHBRBFT —BBER , BUREURAR K,

29 EmBE

HEFRISE ERBE —RMEER BE £ UDI-DI
M-SG® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC A E#EH #k / Ceramicor® 2 CE 0483  07640166515067  764016651000051DY
05000432 M-SG® Star 1 TK A #ERxE K / Korak 2 CE 0483  07640173091127  764016651000067EF
05000673  M-SG® Star 1 MK T k5 Medstahl / Korak 2 CE 0483  07640173090441  764016651000067EF
05000433 R T E7 B CE 0483  07640166515098  764016651000067EF
05000674 &M Medstahl B CE 0483  07640173090458  764016651000067EF
055691 EREREN G Galak =3 CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
( BER )5 4
055356 HEERENG G Galak 2 CE 0483  07640173093121  764016651000067EF
(EEER )54
055357 REEREN G Galak 2 CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
(MER )54
055358 EoERANFG Galak 2 CE 0483  07640173093145  764016651000067EF
(BEER )54
05000407 [5#% C mAiEEH Ceramicor® 2 CE 0483  07640166515005  764016651000051DY
05000410 FH#& K Korak 2 i A 07640173093855  iEH
07000040 BAEEBIHF G Galak 2 CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042 {Higsh Eii 2 CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 B ATEAN Eii & CE 07640166514930  764016651000018E2
07000056  BEh/A4FTERRES i & CE 07640166515197  764016651000001DH
070347 wmT i A TEA 07640166511854  FiEfA
M-SG® Star 2
05000411  M-SG® Star 2 TC A E§EH! #£ / Ceramicor® 2 CE 0483  07640166515036  764016651000051DY
05000413  M-SG® Star 2 TK A #ERxE K / Korak 2 CE 0483  07640173093862  764016651000067EF
05000414 PFekET E78 2 CE 0483  07640166515050  764016651000067EF
055774 BEEREG G (EXEE)5#4 Galak 2 CE 0483  07640173093350  764016651000067EF
055811 KOERAG G (BER )54 Galak 2 CE 0483  07640173093411  764016651000067EF
055775 BER T E7 2 CE 0483  07640166514206  764016651000067EF
05000407 R3#& C SR Ceramicor® 2 CE 0483  07640166515005  764016651000051DY
05000410 [B#E K Korak =3 TEA 07640173093855  TiEfA
07000041 BAEEBIH G Galak 2 CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042  {EHEmEh i 2 CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 BRETEAH Eii B CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 R4 T SELE i & CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 BT i A TEA 07640166511854  iEH
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/R TV # / Valor 2 CE 0483  07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/R TC #£ / Ceramicor® 2 CE 0483  07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK #k / Korak 2 CE 0483  07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / 2 CE 0483  07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak & CE 0483  07640173093282  764016651000067EF
055531 et T E7 2 CE 0483  07640173090342  764016651000067EF
055677 retE C Ceramicor® 2 CE 0483  07640173090373  764016651000067EF
055925 Tuning f&#& E Elitor® 2 CE 0483  07640173093480  764016651000067EF
055691 HOEREANH G (BHER)5#  Galak 2 CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
055356 TEEREGG (EXER)5H  Galak 2 CE 0483  07640173093121  764016651000067EF
055357 REEEEG G (REER)5 4 Galak 2 CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
055358 ECEBENG G (FEER)5H  Galak 2 CE 0483  07640173093145  764016651000067EF
055718 BeBRMEY G Galak 2 CE 0483  07640173093299  764016651000067EF
(ERE®E )54
055766 KeEMET G (RER )54 Galak 2 CE 0483  07640173093336  764016651000067EF
055517 B v Valor 2 CE 0483  07640173093206  764016651000051DY
055544 BiEC Ceramicor® 2 CE 0483  07640173093244  764016651000051DY
055529 B K Korak 2 TEA 07640173093220 FiEA
072600 BEEEBI G Galak 2 CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 (L i 2 CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 SR ATEANS Eii B CE 07640166514930  764016651000018E2
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MEFRIE EmEE —REER RE E7X UDI-DI
072483 BEEYBMRE C S CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 E 53 ] & TEA 07640166511854 il fB

Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV # / Valor 2 CE 0483  07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK # / Korak 2 CE 0483  07640173090922  764016651000067EF
055807 BT 8k = CE 0483  07640173090397  764016651000067EF
055774 BOEREN G (EFER)54  Galak 2 CE 0483  07640173093350  764016651000067EF
055811 SEERENG (BEE)54  Galak 2 CE 0483  07640173093411  764016651000067EF
055775 FREIRM T % 2 CE 0483  07640166514206  764016651000067EF
055517 W Valor 2 CE 0483  07640173093206  764016651000051DY
055529 B K Korak = TEA 07640173093220 @A
072649 BEEEBIE G Galak 2 CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 = 8 ] 2 CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 BRI BIA L ] ES CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 24470 / SE{CH ] & CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 &Y ] & i 07640166511854 i fl

Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak 2 CE 0483  07640173090830  764016651000067EF
055919*  Mini-SG® XC ( 2 # ) # / Ceramicor® 2 CE 0483  07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK B8 A 8 /Korak 2 CE 0483  07640239932111  764016651000067EF
055371 R D Doral 2 CE 0483  07640173090847  764016651000067EF
05003615 R24E M Lk 2 CE 0483  07640239932128  764016651000067EF
055925 Tuning k248 E Elitor® 2 CE 0483  07640173093480  764016651000067EF
055691 EOEREN G (BMER)SH  Galak 2 CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
055356 MeEREN G (EXER)54 Galak 2 CE 0483  07640173093121  764016651000067EF
055357 BOEREN G (REE )54  Galak 2 CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
055358 ECEREN G (BHRER)54  Galak 2 CE 0483  07640173093145  764016651000067EF
055544 B C Ceramicor® 2 CE 0483  07640173093244  764016651000051DY
055529 B K Korak = @A 07640173093220  Fi@fl
072616 s ] 2 CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 BHTTHE S L E CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 BEAL B ] & CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 F 5 L ) i A 07640166511854 il i

SG i 88
052157 SGDC Doral / Ceramicor® 22 CE 0483  07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak 2 CE 0483  07640173090816  764016651000067EF
052159 B D Doral 2 CE 0483  07640173090823  764016651000067EF
052163 HEERENH G (EXER )54 Galak 2 CE 0483  07640173092018  764016651000067EF
05000057 EGEEMEHAG (HREE )54  Galak 2 CE 0483  07640173091158  764016651000067EF
052161 FREB# O osV 2 CE 0483  07640173092049  764016651000067EF
052164 R H IR X i 2 CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 B C Ceramicor® £ CE 0483  07640173092032  764016651000051DY
052162 B K Korak 2 TEA 07640173092056 il fl
072502 BEEEBI G Galak 2 CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 s ] 2 CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 BHTTHRES L E CE 07640166514930  764016651000018E2
070293 92 4% T #Ht 5B i & CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Thomas E &R F L S CE 07640166511861  764016651000013DQ
070222 KE 7 B & CE 07640166514565  764016651000035E2
CEmEE
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TRYFAY NOMRHBE

TRYFXA NORIRGRIAE
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG®
PLUS, Mini-SG® F1—Z2IX KNV Y DOABLVSGTRYF XN

1

VR BAE OB A S

AEERFHAEREVFECERE N HRICEAETNE T, FRRFEBHFORTICLY ., BRELTENERY ET. FRRHAEEETLEY
DECECKYRELEBECOVT, HEZER—YINEFEZEVEEA,

AmA
BEESR.

EREN
AIAVR—ZFD NEHEBRT T TORABITENERPENRIMCEFILENZEZENELTLET,

3.1

WREEEE
BEERAG, BONFTLEZTLLEOBINHD2HATERENET,

HEET h2WKRETIZS
EIREEEDEES LCEEEOE L

AERFABORNREEDEHIAKZET/NA ADR LM & RO BZE (Summary of safety and clinical performance, SSCP)ik, H#no T/
YA RTAFTEET, XOTRLAASTIEALTLEE ) : www.cendres-metaux.ch

Smin

TRYFRAV

HRIDREBRRQFE. PEYFAVKRELTINIY IR (MBS ) ENRNVY DR (RAIERD ) ASEBREATVWET, NNUYTREBT
NY RXYNCRRICEEENDED. YRUYIRAEEMYALARELREICEEE NET,

A7V NERYERBRTERVBE, COXRMTOBRIBELTVET, PEYFXYROHKRE., PNYRXDNELTYZIVZIVIT
EDTRICRELEEAFELTVARY, BOBBREEIRINE<BYERT, —KRIC. BHROT/NY XV IMFBETT, ChiZky), B

W2 BECHBYCERATRITCONERENCLD NN SRETIHERELE T,

P M-SG® Star 1

BETHMETDITEYFXAYNIBREESNEANLATL—H—DHV ., Mini-SG/N— 32 & X,
ARLATL—HA—ICREAHYR—IIEOHSNTVET, ChICK > TEZEMN BLETE LD, TEYTFX
hEBERNSRELET. AVAOHZPEORETICRY, BEYICEY)FFT3 0B EEHHILE
3-0

7002304V F—ROTIRICKY), BRCBYET,
ADDHERBEEFERTEERT,

ROIDOMBANFIATEETT :

M-SG® Star 1 TC: /NN Y U AC & WRE, N\DD U JT EETIRE

M-SG® Star 1 TK: /NNU Y O AK B AIRE. NV 22 JT #Emlke

M-SG® Star 1 MK: /YK U Y O AK Be AT8E, /\D2 > JM EETIRE

7002324 2% —KGHKRO055356) "B FHFsnTHY, 7U02arA 0 —MMMDO2EENRTVET
#8(055691)8 & U F8(055356)7%% 5 OF (Z BB EE S G (07000040),

M-SG® Star 2

M-SG® Star 1/N\—> 3> EDE—DIEWNE, BMLORETY,

BEBRUZHLANTZZEICELY, OOROREEZERBTERIDENTERT, FTORBRLUE, 7
BYFARNOT7V023avAY—RNEBEELE T,

2DNHEREEFERATEET,

DT 0200OMBNRABAETT .
M-SG® Star 2 TC: /NN Y U AC &g, NI JT EEWHE
M-SG® Star 2 TK: /NNU Y O ZAK R ABE, NI T EEWEE

700232420 =K~ FLUDO557TTHFBRY) FFshTesy, 700232429 —NFLUD
(055774), 5£(055811)& & UERHBIZBMG (0700004 NAEENTVE T,

AN NRUYIRX(RAF—L) LRIV TILFEENATVET,
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TEYFAY NORBGRAE

™

.
— —
— —

Mini-SG®
1996 F ICFFTE NAEMIN-SGOlE, —ABLFZRMEARNLATL—H—2HBATVWRRHIDT Y FA>
rTUL,

70023 A4 o= NORBICKY, BMCHEYET,
4DODHERBEEFRATEET,

ROFRNRAARETT -

Mini-SG®DK: /NN Y U ZAK B T8, Y N Y U AD E& A4

Mini-SG® XC: /NN Y U AC SETEE, YRNU Y IAX B5 [T EEBTRE (£ERT )
Mini-SG® MK: /XKUY U ZK SR EBE, YR Y U AM 35T & EB R

70023242 —RGIRO055356) B FIFSnTHY, 7U0>3a>AH—hN &E(055357) 128
FhTVET
N—=23UXCOMANEN : 2BAV) (EEKRT )

NIVI—>3> R

Mini-SG® F/R

Mini-SG® F/RIEMini-SGeZ & S ICRRBEE2EDTT,

COMini-SGN—2 32, BRELCEERMAICHEIRFTENTVET, Mini-SG®FRIE, 7Uo0> 3
JAVH—RNRERUTOIIVAVY—RERRATRIEICKY, TUIAVFRERU T IVRE
LTHEATEET,

BREELEFVTOIIVAY—NEXMIDETHENCEUERT,
70023040 —K ADDHBRBEEFERATEXRY,
DF>2arA =K 1200 0BEEERATEERY,

ROEDOMBANEATEETY ¢

Mini-SG® FIRTV: /NN Y DAV #ERRE (Pd7 U — ) . Y RNUY JAT HEEAIRE
Mini-SG® F/RTC: /NN Y U AC SiEABE, N KUY AT B TR

Mini-SG® F/R TK: /NN Y U AK BERAIRE. Y R Y O AT #&iE AR

Mini-SG® F/R CC: /NR U Y U AC #iE7 8, N KUY U AC #HiEE EETEE
Mini-SG® F/R CK: /YR Y O AK B FIEE. N R Y U AC #HiE & EETEE

700232 42— KNIRO055356) B IFIHFSNhTVWET, BMT7Uo>a>A 2 %—N #(055691)8
KUVFR(055356), BSVICUTFoarvArH—RN FL(055718)8 KU ¥ (055766) " EFENTVE T,
NUI—=>32TV, TCEBLUTKOBAICEESIC, BRBBIRGC (HMEF 072600 ) AHALF O R
—C“j-o

Mini-SG® PLUS

Mini-SG® FIR N—2 3> £ Ol—DEWVE, BMLORERITT,

BBRUZHLANTZCLILKY, ADFORBEERETEAD CENTEERT, cORLUR, 51
TEYFAZRD7V 023V AH—REBEELEY,

2D HBREEEATEET,

DT 0200MBARAREETT :
Mini-SG® PLUS TV: /XKUY DAV SEFEE (Pd7U— ), XKUY AT EETEE
Mini-SG® PLUS TK: /N kU Y O AK BER ATRE, Y KUY U AT B WEE

NIDVITTELVBEBRLUT (055775)ABENTEY, 7V 0232425 —KGHL > (055774), %
(055811)85 K T EHMEN T MG (072649 TN ThI1DF DEEIATVET,

Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

NO=ILHONKIY IR, FAEBORERMICEHRDI B ET,

ZV923v4 9 —h6
M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R # & T Mini-SG® F1—Z>JI N Y U AIZFI A8

ES
bi
%
B

(BRUVEEE ) - £9300g
(BEOERE) : #6009

( UVEEHR ) - £9900g
(FERICEVER ) : >1200g

DFrarv4r9—h6
Mini-SG® F/R 8 & T Mini-SG® F1—Z2JI MUY U AIZFI A8

FLUY (BEORE) : 500-800g
£ (VLRI ) : >800g

7092349 —h6
M-SG® Star 2 & & 0* Mini-SG® PLUSIC FI A AT 8¢

ALY (BEEOEE) : 100-#9600g
£ (BUVEE ) : 500-491000g
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TEYFAY NORBGRAE

EHRlT
M-SG® Star 2 # & T Mini-SG® PLUSIZ FI F AT 8%

NIZVIRICTVIZAVA Y- NEeRET S,
BEREOMBARA,

F1-ZVIINIVYIRE
Mini-SG®, Mini-SG® F/R & & O* Mini-SG® PLUS (= %I F AT &

ARAPEV Mini-SGOF1—_VIINUY TR, BBFEOTV I IVAUH—RNILY, E5BZER
LRILEERTEERT,

TUoTavA Y — N 05569 FHFSNTEY, 7UI2aV A H—RF1D8FTNTLET
7 (055356), #%(055357)# & U & (055358).

=L RAIO—DEEMBHI&KY), Mini-SG*F1—ZUII KNI Y I RIF, EEIZEEOMin-SG®Y KV
YORERXBITERT,

SGT7RAYFA B
709023V FTEYFAY KN MNi-SGT XY FAY NOEERETH Y, IHTNRNIY VRCHEE hiz—
RANLATL—H—2HBBELET,

BBRUZHLANTZCLILKY, AOFORSEERETEAD CENTEERT., FORBRLUZE, 7
BYFRAUVNOTIOIVAVH—REEAELET, 200 hBEEEATEET,

UTo200MBANFARTETY ¢
SGDC: /NN Y U AC &iEWEE, YUY U AD BEEWEE
SGDK: /NN Y D AK BERARE. Y RU Y U AD #HETHE

7002304 F—rGEFRYFITShTEY, EREPBRCABELATVET,

7092349 —hK6
SGT &Y F X MR TR

B (BEOER)
£ (BULVER)

EERlo
SGT7RYFXAY MR TR

NIZVIRICTVIZAVA Y- NEeRET S,
BEROMHEAZA.

BmyFFRUX
SGT &Y FX MR TR

AEREENESERBICLET,
BR—RAZEIXTHE, BBNICRHMAEIET,

HHMBRE LT VAYILAY B

HEES MG

M-SG® Star 1 (@ ES 07000040)
M-SG® Star 2 (B ES 07000041)
Mini-SG® F/R (75 %% 072600)
Mini-SG® PLUS (B R %&S 072649)
SGT7RYF X N (ARES 072502)

FOEHBEOERFHBRE. FVDFILAVR—FKY NIERXDTHCTENRESBE2>TVET,
hCkY, BEROBLPERCRESEERBEZEXELET, COBRBYHREG. ERBBHELTERAL
e, RUYSVITRBELTERATRIENTEERT,

BREBHRE. \VDZITOREBELT, FLERETURIV—A2H—hELT, $2VRAER
TOERNMIBERERMAE L TRHEALBEVWTLEEL,
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TEYFAY NORBGRAE

BEBIrI7 b

M-SG® Star 1 & & T M-SG® Star 2 (B@ES 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (B @ &S 072616)
SGTRYF XAV~ (FARES 070566)

BERBAODNNY Y U Ak,
[ Mini-SG*F1—_2IXKNUYTADBEICE., NNUYIADThENDERRKNAELUS -

H, LN OEB Y 7T NE2FERATEERA, REBERIC. BB v 7 NEBES 072616) 2 /R
LTLEEL,

BHRNZLOX—2—A4 Y —NERES 072627)
M-SG® Star, Mini-SGHB K U'SC TR Y FAY RNOENVI—2 a2V ICRHIETRIZN—HILA AV ILXY
'\T“vo

NZLAOX—2—%KBICEBICERYNFTET,
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V = Valor: Au 10.0%, Pt 89.0%, Ir 1.0%.
T,-T, 1660 -1710°C

L

X=ZE: 50| gl 2, LEAM
MMz 2O Lol cist AMs HE = MEY AZ ClolE AlE, ME HE 2 MM 200] 7|ME ME SS0M &HXE 5 UaLct ZE #H EXM
= ¢ AO|E www.cendres-metaux.choll M S AM|&E 0|52 Q24509 & Q& & Q&LICH

20 Hat x|E

[ EZZo| ME 2ol 28t o] MOl Qi AR Hele| TF OrHE XS Ao Easlok 5tH, ARoM BAEME TS Eatshor #uict
YA Ee 42 XME SMo g2 0K x|=2of AmE = U&suct

21 EA HE

211 FZIES XA
A XME AARS| 74 | K| U ofx|o| 278t 7|5 S EF 7| fldh, HI7IHel 4 Mx(7t Wy S K0k olxIE HH &2 K| #Xtof
H eqoF ghLlct. #Xk7F x[otet ofk|E #EISHEF S2i5t, oo CHs S HES SHAAIR
TEA A EREA] O|X|= O 2 Btol = EE LIt otE 250l 2 UMl #HM0|2 2 I|E 4= gix, 2 0t Jl&LIct o2 B = A
A AElOf et CHE LI
A= 02 E %|A3H6H7| @IsH 7ts 8t 8t /1Mo RHE ZE S AME5tE] w25t n U&LICh ox|7t SHI2AH| eHaE|=X| Mo{: & 'Hof 8 B
Astiof gLict 2t A2 2lgtoldstod EER(THEE)S XIS of FLICH MZole & 370 F7|2 ox|E M™AstD, d<o met fX| &
QEN Z2 EX BES uAg He MEELIC

21.2  9olx| &l Y AA
WHIt 24E £ Ao 2 OfX[7t 7| 01X|X| A= F RolaHof FLICIH Ol A= HA QAT 24 E[7Lt ofof mt&E = oo 2 O|X|E M
S M o|§ ¥4 =0o{Me= o Eulct
el
Olxl= X AXIZ 7 LHO| W7 240 =2 = JU&LICh 0| BFEHTD st g2do= H7| 40 SHIEH HiX|ELICH B8 ZalAY
H Eot k|7t 2HIE 21T X0 U=K| FHolg = l&Lict
A
M7HE 25 2|%|E AKXt AXIZ Eof ZAMAHA HH @AM A T 72 8o 2 THHLICH

21.3  AMIA 2 el

Doral(D) A=

2AE H20| #RE MAME AHZSHX| OFMAI.

AN MRS ALS5HE BE2|A DOl H4, 82 24| U it& o2 0|0{= 4 AUgLich.
A% xlotet Olx|E B WS HABLICH Olx| MA ol HZ 249| &

£ 20iM $22S BT, 27 HHAIR U0l 917 248 FrobLhs XYL
HIIME M8stod =~ ELICH

YU AL QAE X[Fo2 HoMH ot FHLICH ¢A 47t £24E = aLich SAM MAL HAME ASEHE 15 A8 247 &4 &

22

A HEE 2 2 MM 200| ME SSoilM &ole = l&LICH ME HEZ of7|of =20| Euch 2 24 X 7|EF #3d EME € AOIE
www.cendres-metaux.chOll A ST XM E 0|52 &I=i5toq &Qlsh &= Ql&LICt.

243766-000-05 07.2026 1227139



OlENXIHE AMS MHAM
23 ted
2 E2A0 dE U 7|ME NME 5 2= YR S7H0llM HolElX| &f S = A&LICH
24 EE Hs AxF 7tsd
NBEZE RESEE Hss AFMO| 7t55tE S EME 7|58l ok Lt
25 olo| M7
KNED pads] walist ZE AT E S A| Cendres+Métaux SAO| 2 8of gfLICH 0| Qs 1z ArErALo| Al @425t 7Lt O|HI F A complaints-
cmbrand@cmsa.chZ ## AlE S ELHFMAIR. MZEEE Al o|laE #EH7E HF B2 x|o| 3oz Ensok gLt
26 oFFIEH | 7|
MES| M7= x|do| 4 7 L 24 ™ol et AAIsioF #LIct o|mf ztzto| 2 MEE TEdsiof & LICt. CMSA Biel/Bienne SA = &
% H 7|2 8o g4 ded et etufet F7F HE = sHE Cendres+Métaux SA CHE|E 0l 22|35t AAIL.
27 d4EH
Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne Switzerland2| S & & E:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® & M-SG® Star
HE 2 M| ofE B2 EAIE ZE ME2 Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA 2| S& A&7} ofL|zt Y MZ AL S2 A EQIL|
ct
28 3
MZEYLXE Ol Ar8 MBEAXE E5HX| ool 2Hlsts &aof st 2 E MAUS HEFLICH Cendres+Métaux SAL| ME 2 T M ES| UL 0|
H 2 siE HE THe4L U 7|7t B A5t ZAEstioF FLch DX 2 A2 MEAIE ZE MUS HEFLULCH X7 s 42 &
A 2E HESE 87 &MAlS ok gLt
Cendres+Métaux SA7t EHONSHR| o= ELAL ME S MM 299| M E S50l =& ME D 7 AL E B2 Cendres+Métaux SAS| EE 0Lt 7|E}
HAM o|F = FSAIX o|F 7t FE5HELICH
£ 2txt Atzdol chEt ME MEH EXle HE7He] xiZoll &ad l&Lich
Cendres+Métaux SAE Cendres+Métaux SA ME A8 A| TEXQI B E= TR Q7o #Eisto] dste YA, 7HH™, S 59| &80
CHaH 2E WA = SAIM Mg 725D ofifet AT X|X| eb&Lch.
ME7he MM 2990 ME S50 HAIE ME L O MSof et 2[4 7HY &2 HI|IMoE ZALE o|F 7t U&LICEH
2 Mol §7 U= dH2 Cendres+Métaux SA MEE FA| A&5t= Ol E235tHX| it Mol |olsiok & LIct xIof&, X178 2oke| ME K|
Alnp MM 299] HIE S50 BAE MES| #Z1 2T STE MEJHo| x|Eo| F4 EeFLict
HdEof Ux|5HX| b= L8Ol U= B Yoi HTO| SMFLICH
29 ME S5
uDI-DI 7|& uDI-DI
M-SG® Star 1
05000429 M-SGP® Star 1 TC, &X 7t E|El=/Ceramicor®  0f CE 0483 07640166515067 764016651000051DY
05000432 M-SG® Star 1 TK, 222 7}5 E|EtH=/Korak o CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
05000673 M-SG® Star 1 MK, 2E&! 7} Medstahl/Korak of CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
05000433 OHEEIAT ElEts of CE 0483 07640166515098 764016651000067EF
05000674 OHEZRIA M Medstahl ol CE 0483 07640173090458 764016651000067EF
055691 M GO MUE (7HHS DOHEN 570 Galak o CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
055356 MM GOtE AdelE (28 obE 574 Galak o CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
055357 =4 G OME AQIE (B OFEY 571 Galak of CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
055358 YA GOrE MRS (019 28 otE)  Galak of CE 0483 07640173093145 764016651000067EF
571
05000407 TEEZAC, FX 7t Ceramicor® of CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410 TEBRIAK Korak of n/a 07640173093855 n/a
07000040 GSHMEZ EE Galak of CE 07640166515173 764016651000006DT
07000042 O|& = a4- ol CE 07640166515180 764016651000032DU
072627 S+ Hdl 547 IME ] oL CE 07640166514930 764016651000018E2
07000056 =ZcHO|E 4felE A 77| Z4H ot CE 07640166515197 764016651000001DH
070347 A a4H- oL n/a 07640166511854 n/a
M-SG® Star 2
05000411 M-SG® Star2 TC, X 7t E|El=/Ceramicor®  0f CE 0483 07640166515036 764016651000051DY
05000413 M-SG® Star2 TK, 222 7}5 E|EtH=/Korak o CE 0483 07640173093862 764016651000067EF
05000414 OHERIAT El|Et= of CE 0483 07640166515050 764016651000067EF
055774 FEMGOHE MUE (ES OHE) 571 Galak o CE 0483  07640173093350  764016651000067EF
055811 A=A G otE arel=E (28 obE) 57 Galak ol CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
055775 T &85l LA ElEt= of CE 0483 07640166514206 764016651000067EF
05000407 HEZIAC, =X Jts Ceramicor® of CE 0483 07640166515005 764016651000051DY
05000410 HEZIA K Korak of n/a 07640173093855 n/a
07000041 GENMEXRE Galak ol CE 07640173093503 764016651000006DT
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07000042 Ol& = H of CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 E4+ Y 47| 2ME PARS| olLle  CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 E2}0|H{/HE|H|0|E ZH ofLl® CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 A ZH oLl  n/a 07640166511854  n/a
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/R TV E|E}H=/Valor of CE 0483  07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/IR TC E|EH=/Ceramicor®  Of CE 0483  07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK E|E}=/Korak of CE 0483  07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor®/ of CE 0483  07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor®/Korak 0 CE 0483  07640173093282  764016651000067EF
055531 HEBIAT ElEt= of CE 0483  07640173090342  764016651000067EF
055677 OHEZ|A C Ceramicor® of CE 0483  07640173090373  764016651000067EF
055925 FIOHESIAE Elitor® of CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 M G oHE A QE (7hH= OrEh) 570 Galak of CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
055356 MM G obE AQE (RS 0Ha) 57 Galak of CE 0483  07640173093121  764016651000067EF
055357 =M GO AQE (28 orEh) 57 Galak of CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
055358 gﬁ G Otz & U2 (oHe Z8h otz Galak of CE 0483  07640173093145  764016651000067EF
57
055718 FEMG X AUE (2S5 02t 571 Galak of CE 0483  07640173093299  764016651000067EF
055766 AFEM G X 4US (ZE 0HE) 570 Galak of CE 0483  07640173093336  764016651000067EF
055517 MEZA YV Valor of CE 0483  07640173093206  764016651000051DY
055544 HEEAC Ceramicor® of CE 0483  07640173093244  764016651000051DY
055529 MEZAK Korak of n/a 07640173093220 n/a
072600 GEXNEXEE Galak of CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 ol =5 - of CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 E+ Y 47| 2ME ZH ofLl® CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 2ho|E &UE A7 - ofLl® CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 A PARS| ofLl®  n/a 07640166511854  n/a
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV E|Eb=/Valor of CE 0483  07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK E|EH=/Korak o CE 0483  07640173090922  764016651000067EF
055807 OHEEIAT ElElE of CE 0483  07640173090397  764016651000067EF
055774 ZEAM G oHE A2 (ES 0H2) 570 Galak of CE 0483  07640173093350  764016651000067EF
055811 A=M G oHE A2 (28 orEh) 571 Galak of CE 0483  07640173093411  764016651000067EF
055775 T &35} LIA ElEtE of CE 0483  07640166514206  764016651000067EF
055517 MEZA YV Valor of CE 0483  07640173093206  764016651000051DY
055529 MEZIA K Korak of n/a 07640173093220  n/a
072649 GENEXRE Galak of CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 o & PARS| ol CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Ea B 557 2IME ZH ofLl® CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 CE2}o|H/HE[H| 0|E] ] olLle CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 A ZH ofLl®  n/a 07640166511854  n/a
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral/Korak of CE 0483  07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC(27H) Z&/Ceramicor® of CE 0483  07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Med Z&/Korak ol CE 0483  07640239932111  764016651000067EF
055371 OHEZIA D Doral of CE 0483  07640173090847  764016651000067EF
05003615 OHEZIA M Med ZH of CE 0483  07640239932128  764016651000067EF
055925 S OlEERIAE Elitor® of CE 0483  07640173093480  764016651000067EF
055691 M GO MUE (7HH2 OHEN 570 Galak of CE 0483  07640173093268  764016651000067EF
055356 MM GO A QE (ES Orah) 57 Galak of CE 0483  07640173093121  764016651000067EF
055357 SMGOHE ARE Galak of CE 0483  07640166516125  764016651000067EF
(7I-o|- |:||.xl-) 57|.|
055358 HM G obE ARlIE Galak of CE 0483  07640173093145  764016651000067EF
(0§ Zst ob2h 574
055544 MEZAC Ceramicor® of CE 0483  07640173093244  764016651000051DY
055529 MEZA K Korak of n/a 07640173093220 n/a
072616 ol & - of CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Ea T £H7| 2IME - ofLl® CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 2zhold &relE M7 7| Z4- olLle  CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Al ZH ofLl®  n/a 07640166511854  n/a
*ME DR
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052157 SGDC Doral/Ceramicor® of CE 0483 07640173090809 764016651000051DY
052158 SG DK Doral/Korak o CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 OHEZIA D Doral of CE 0483 07640173090823 764016651000067EF
052163 HHA G OpEF A RIE Galak o CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(28 otz 574
05000057 AtFA G ObE 4= Galak of CE 0483 07640173091158  764016651000067EF
(#etorzh) 574
052161 O &3} LIA osv o CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 X Z&| L}A} Z4H of CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 MEZAC Ceramicor® ] CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 MEZA K Korak of n/a 07640173092056  n/a
072502 GEMEXEE Galak o CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 os 5 ZH of CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 E+ Y 5| QUAME ZH ofLl CE 07640166514930  764016651000018E2
070293 CElO|H OIME ZH olLle CE 07640173093572  764016651000002DK
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Brugsanvisning til holdeelement

Brugsanvisning til holdeelement
M-SG® Star 1, M-SG® Star 2, Mini-SG®, Mini-SG® F/R,
Mini-SG® PLUS, Mini-SG® Tuning-matrice og SG-holdeelement

1 Brugsanvisningens anvendelsesomrade
Denne brugsanvisning geelder for de produkter, der er opfart i afsnit 29. Med udgivelsen af denne brugsanvisning mister alle tidligere versioner
deres gyldighed. Producenten frasiger sig ethvert ansvar for skader, der opstar som fglge af manglende overholdelse af denne brugsanvisning.
2 Handelsnavn
Se afsnit 29.
3 Tilsigtet brug
Komponenterne er beregnet til proteser og til understettelse af procedurer i tandklinikken eller laboratoriet.
31 Tilsigtet patientpopulation
Den tilsigtede patientpopulation bestar af voksne patienter med delvist eller fuldstaendigt tandtab.
4 Forventet klinisk fordel
Genoprettelse af tyggefunktionen og forbedring af aestetikken.
Rapporten om sikkerhed og klinisk ydeevne (Summary of safety and clinical performance, SSCP) for det implantable udstyr, der er opfert i denne
brugsanvisning, er tilgeengeligt pa vores websted og findes pa denne adresse: www.cendres-metaux.ch.
5 Produktbeskrivelse

Holdeelement

Et holdeelement er et protetisk fastholdelseselement, der bestar af en matrice (ydre del) og en patrice (indvendig del). Patricen forbindes fast med
en abutmenttand, matricen anbringes i den aftagelige protese.

Hvis det ikke er muligt at foretage implantatprotetik, er denne type tandprotese egnet. Behandlingen med et holdeelement lykkes med mindre og
stgrre tandmellemrum, safremt der ikke er tilstreekkeligt stabile taender til radighed, der kan saettes en krone pa som abutmentteender. Der kraeves
som regel flere abutmenttaender, der beskytter holdeteenderne mod de lgfte- og trykkraefter, som protesen udsaettes for, nar den bzeres.

M-SG® Star 1

Det frikativt fungerende holdeelement har en integreret forskydningsfordeler og har i modsaetning til Mini-SG®
udfgrelserne en ekstra okklusal afstatning pa forskydningsfordeleren. Dette forager stabiliteten og beskytter
holdelementet mod overbelastninger. Takket veere det kompakte design med afrundede kanter spares der
plads til monteringen i protesen.

Der aktiveres ved udveksling af friktionsindsatser.
Der fas fire styrketrin.

Fas i tre materialevarianter:

M-SGP® Star 1 TC: Patrice C, kan stabes, hus T, kan indkleebes
M-SGP® Star 1 TK: Patrice K, kan udbraendes, hus T, kan indklaebes
M-SG® Star 1 MK: Patrice K, kan udbreendes, hus M, kan indkleebes

Der er monteret en friktionsindsats G rgd (055356), vedlagt til hver friktionsindsats
Gul (055691) og red (055356), samt et dubleringshjeelpeelement G (07000040).

M-SG® Star 2

Eneste forskel i forhold til udfgrelsen M-SG® Star 1 er aktiveringsprincippet.

Ved at skrue aktiveringsskruen ind og ud kan fastggrelsen i munden varieres trinlgst. Denne aktiveringsskrue
fikserer desuden friktionsindsatsen i holdeelementet.

Der fas to styrketrin.

Fas i to materialevarianter:
M-SGP® Star 2 TC: Patrice C, kan stabes, hus T, kan indkleebes
M-SG® Star 2 TK: Patrice K, kan udbreendes, hus T, kan indklaebes

Der er monteret en friktionsindsats orange (055774), der er vedlagt hver en friktionsindsats orange (055774)
og violet (055811) samt et dubleringshjeelpeelement G (07000041).

/N Matricen X (stal) indeholder nikkel.
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Mini-SG®
Mini-SG®, der blev introduceret pa markedet i 1996, var det fgrste holdeelement af sin type med en primeer og
sekundeer integreret forskydningsfordeler.

Der aktiveres ved udveksling af friktionsindsatser.
Der fas fire styrketrin.

Fas i falgende materialevarianter:

Mini-SG® DK: Patrice K, kan udbraendes, matrice D, kan indklaebes

Mini-SG® XC: Patrice C, kan stabes, matrice X, kan paloddes, kan indkleebes (produktet udfases)
Mini-SG® MK: Patrice K kan udbraeaendes, matrice M, kan paloddes, kan indklaebes

Monteret med friktionsindsats red (055356), vedlagt friktionsindsats gren (055357)
Leveringsenhed version XC: pakke med 2 stk. (produktet udfases)

Variant Retentiv

Mini-SG® F/R

Mini-SG® F/R er en videreudvikling af Mini-SG®.

Denne Mini-SG®-udfgrelse er konstrueret specielt til dublerings- og kleebeteknikken. Mini-SG® F/R kan enten
anvendes frikativ F eller retentiv R ved anvendelse af friktionsindsatsen eller retentionsindsatsen.

Der aktiveres via udskiftning af friktions- og retentionsindsatser:
Friktionsindsatser; der fas fire styrketrin.
Retentionsindsatser; der fas to styrketrin.

Fas i fem materialevarianter:

Mini-SG® F/R TV: Patrice V, kan stebes (Pd-fri), matrice T, kan indkleebes

Mini-SG® F/R TC: Patrice C, kan stgbes, matrice T, kan indkleebes

Mini-SG® F/R TK: Patrice K, kan udbreendes, matrice T, kan indklaebes

Mini-SG® F/R CC: Patrice C, kan stgbes, matrice C, kan pa stebes, kan indklaebes
Mini-SG® F/R CK: Patrice K, kan udbreendes, matrice C, kan stgbes, kan indklaebes

Monteret med friktionsindsats red (055356). Der er desuden inkluderet en friktionsindsats gul (055691) og red
(055356) samt til retentionsindsats orange (055718) og violet (055766).

Ved varianterne TV, TC og TK er dubleringshjeelpeelementet G (art.nr. 072600) desuden en del af leve-
ringsomfanget.

Mini-SG® PLUS

Forskellen i forhold til udfarelsen Mini-SG® F/R er aktiveringsprincippet.

Ved at skrue aktiveringsskruen ind og ud kan fastggrelsen i munden varieres trinlgst. Denne skrue fikserer
desuden friktionsindsatsen i holdeelementet.

Der fas to styrketrin.

Fas i 2 materialevarianter:
Mini-SG® PLUS TV: Patrice V, kan stgbes (Pd-fri), matrice T, kan indkleebes
Mini-SG® PLUS TK: Patrice K, kan udbreendes, matrice T, kan indklaebes

Der medfelges et hus T, en aktiveringsskrue T (055775), hver en friktionsindsats G orange (055774) og violet
(055811), inkl. dubleringshjeelpeelement G (072649).

Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS

Patricen af valor er markeret okklusalt med en fordybning pa den cylindriske del.

Friktionsindsats G
Kan anvendes til M-SG® Star 1, Mini-SG®, Mini-SG® F/R og Mini-SG® Tuning-matrice

Gul (let friktion): ca. 300 g

Rad (normal friktion): ca. 600 g
Gron (kraftig friktion): ca. 900 g

Bla (ekstra kraftig friktion): > 1200 g

Retentionsindsats G
Kan anvendes til Mini-SG® F/R og Mini-SG® Tuning-matrice

Orange (normal retention): 500 - 800 g
Violet (kraftig retention): > 800 g

Friktionsindsats G
Kan anvendes til M-SG® Star 2 og Mini-SG® PLUS

Orange (normal friktion): 100 - ca. 600 g
Violet (kraftig friktion): 500 - ca. 1000 g

L |

0
©
&
W
=

Aktiveringsskrue T
Kan anvendes til M-SG® Star 2 og Mini-SG® PLUS.

Holder friktionsindsatsen i huset.
Til finindstilling af friktionen.
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Tuning-matrice E
Kan anvendes til Mini-SG®, Mini-SG® F/R og Mini-SG® PLUS

Med Mini-SG® Tuning-matricen, som har en reduceret indvendige diameter, kan der opnas flere friktionstrin
med de eksisterende friktionsindsatser.

Monteret med friktionsindsats gul (055691), vedlagt er hver en friktionsindsats
Rad (055356), gren (055357) og bla (055358).

Som fglge af en den guldgule legeringsmateriale kan man nemt skelne Mini-SG® Tuning-matricen fra den
normale Mini-SG® matrice.

SG-holdeelement
Frikativt holdeelement. Forlgberen til Mini-SG®-holdeelementet, hvor der for farste gang var en integreret
forskydningsfordeler i patricen.

Ved at skrue aktiveringsskruen ind og ud kan fastggrelsen i munden varieres trinlgst. Denne aktiveringsskrue
fikserer desuden friktionsindsatsen i holdeelementet. Der fas to styrketrin.

Fas i to materialevarianter:
SG DC: Patrice C, kan stgbes, matrice D, kan indkleebes
SG DK: Patrice K, kan udbreendes, matrice D, kan indkleebes

Der er monteret en friktionsindsats G hvid, dubleringshjaelpeelement G medfalger.

Friktionsindsats G
Kan anvendes til SG-holdeelement.

Hvid (normal friktion)
Violet (kraftig friktion)

Aktiveringsskrue O
Kan anvendes til SG-holdeelement.

Holder friktionsindsatsen i huset.
Til finindstilling af friktionen.

Monteringsskrue X
Kan anvendes til SG-holdeelement.

Letter plastpolymerisationen.
Medfglger automatisk ved bestilling af de komplette dele.

Hjaelpeelementer og instrumenter

Dubleringshjalpeelement G
M-SG® Star 1 (art.nr. 07000040)
M-SG® Star 2 (art.nr. 0700004 1)
Mini-SG® F/R (art.nr. 072600)
Mini-SG® PLUS (art.nr. 072649)
SG-holdeelement (art.nr. 072502)

Dubleringshjeelpeelementet i rad plast er let overdimensioneret i forhold til de originale dele. Dette giver en
optimal adheesionsspalte til dublerings- og kleebeteknikken. Dubleringshjaelpeelementet kan ogsa anvendes
som poleringsbeskyttelse efter at have vaeret anvendt som dubleringshjeelp.

[Ti] Dubleringshjeelpeelementet mé ikke anvendes i stedet for matricen som midlertidig erstatning
og heller ikke til aftrykstagning / pladsholderteknik i munden.

Transferakse

M-SG® Star 1 og M-SG® Star 2 (art.nr. 07000042)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS (art.nr. 072616)
SG-holdeelement (art.nr. 070566)

Manipuleringspatrice til fremstilling af mastermodel.

[1li] Dereringen preefabrikeret transferakse til radighed ved Mini-SG® Tuning-matricen pa grund af patri-
cens forskellige slidtyper. Ved behov skal transferaksen (art.nr. 072616) efterjusteres.

Special-parallelometerindsats (art.nr. 072627)
Universalinstrument til M-SG® Star, Mini-SG® og SG-holdeelementvarianter.

Monteres i et parallelometer-udstyr.
Benyttes til at indseette patricen i den korrekte position og parallelt.
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Glideindsatsfjerner
M-SG® Star 1 (art.nr. 07000056)
Mini-SG®, Mini-SG® F/R og Mini-SG® Tuning-matrice (art.nr. 072483)

Til udtagning af friktions- og retentionsindsatsen.

Pincet (art.nr. 070347)

@ Universalinstrument til M-SG® Star, Mini-SG® og SG-varianter.

Til iseetning og udtagning af friktions- og retentionsindsatsen.

Skruetraekker/aktivator (art.nr. 072653)
Kan anvendes til M-SG® Star 2 og Mini-SG® PLUS.

Multifunktionel; beregnet til i- og udskruning af aktiveringsskruen og til at
aktivere og deaktivere friktionsindsatsen.

Skruetraekkerindsats (art.nr. 070293)
I]:E: Kan anvendes til SG-holdeelement.

Klingeindsats og medbringerhylse. Passer preecist i aktiveringsskruen uden at skruens lameller trykkes op og
blokeres under i- og udskruningen.

Thomas-topnggle (art.nr. 070221)
Holder skruetraekkerindsatsen (art.nr. 070293) sikkert fast.

Indikationer

Tand- og kombineret tand- og slimhindebaren, aftagelige tandprotese:

- Aftagelig tandprotese som erstatning for manglende teender i mellemrum uden taender.

- Fast forankret, uni- og bilateral friendeprotese.

- Aftagelig tandprotese til erstatning af manglende taender i tandlgse mellemrum og friendesituationer.
Mini-SG® Tuning-matrice

- Opgradering af ikke laengere tilstraekkeligt holdende tandprotese pa slidte Mini-SG®-patricer.

Kontraindikationer

- Unilateral, fritstdende aftagelig tandprotese uden transversal afstgtning (palatinal eller lingual transversalforbindelseselement).
- Genskabelse af abutmenttaender med kraftigt reduceret og parodontalt attachment.

- Patienter, der af sundhedsmaessige arsager ikke kan overholde de ngdvendige regelmaessige kontroltider.
- Patienter med bruksisme eller andre parafunktionelle vaner.

- Patienter, der er allergiske over for materialer, der anvendes i produktet, se afsnit 19.

- Aktuel mundsituation hos patienten, der umuligger en korrekt anvendelse af produkterne.

Mini-SG® Tuning-matrice

- Anvendelse pa ikke-slidte Mini-SG®-patricer.

Kompatible produkter

Til fremstilling af den feerdige protese behgves foruden de under punkt 29 opferte produkter ogséa forskellige produkter til det generelle laborato-
riebehov. Nedenfor ses et udvalg af materialer, som Cendres+Métaux SA tilbyder i sin portefalje:

08052149 ABF Wax Universal

08052150 ABF Wax Creativ light
08052151 ABF Wax Creativ dark
08052154 ABF Wax Special

08052148 ABF Wax Margin

08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

08055014 Livento® invest pulver (50 x 100 g)
083739 Livento® invest veeske (1000 ml)
080181 CM-loddemasse (4 kg)

080229 CM-loddepasta

08052307 Legabril Diamond (50 g)

Personalets faglige kvalifikationer

Fagkundskaber inden for professionel tandlaegevidenskab og tandteknik forudseettes. Den aktuelle brugsanvisning skal vaere tilgeengelig til en-
hver tid og leeses og forstas fer farste brug. Fremstilling og vedligeholdelse af proteser ma kun udferes af kvalificerede specialister.

Vigtig information for fagmanden

Advarselssymbol for gget forsigtighed

3l B> &

Forordning
Amerikansk lovgivning forbyder, at ikke-licenserede tandleeger benytter eller saelger produkterne.
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1" Bivirkninger
AN Dette produkt ma ikke eller kun efter forudgaende allergologisk afklaring anvendes pa patienter, der er allergiske over for materialer, der anven-
des i produktet, eller hos hvilke der er mistanke om en sadan allergi (se afsnit 19).
Hjeelpeinstrumenter kan indeholde nikkel.
Ved fagligt korrekt anvendelse kan bivirkninger udelukkes.
12 Advarselsanvisninger
AN Magnetresonans(MR)-omgivelser
Produktet er ikke blevet vurderet med henblik pa sikkerhed og kompatibilitet i MR-omgivelser.
Produktet er ikke blevet testet med henblik pa opvarmning og migration i MR-omgivelserne.
13 Generelle anvisninger
13 Ved arbejder med konstruktionselementer, hvor der anvendes friktions- og retentionsindsatser, skal man altid vaere opmaerksom pa en sa stiv
afstgtning af tandprotesen i munden som muligt. Hvis dette ignoreres, kan der opsta irreparable skader pa patricen i labet af arene som fglge af
meget sméa bevaegelser. Arsagerne er som oftest utilstreekkelig rensning af tandprotesen, manglende efterpleje, darlig pasning for tandprotesen,
forkert handtering, for hgj tyggekraftbelastning. f.eks. pa grund af uligevaegtig aekvilibreret tandopstilling og for store protesesadel med utilstreek-
kelig keebekamafstgtning.
13.1  Restrisici
— Overfglsomhedsreaktioner over for materialer
— Lasning af komponenter eller tandproteser
— Slid eller brud pa tandprotesen
— Aspiration af fragmenter fra tandprotesen
— Inflammation i blgdt veev
— Ophobning af tandplak
14 Sikkerhedsforanstaltninger
13 - Produktkomponenterne leveres usterile. Se afsnit 16 «Oparbejdning» for yderligere oplysninger.
- Der ma kun anvendes originalt hjeelpeveerktgj og originale hjaelpeelementer til disse arbejder. Henvend dig til din Cendres+Métaux SA-reprae-
sentant for oplysninger og yderligere information.
- For hvert indgreb skal det sikres, at alle ngdvendige produktkomponenter foreligger i tilstreekkelig maengde.
- Benyt altid egnede veernemidler til din egen sikkerhed. Seaerligt i forbindelse med slibning anbefaler vi, at der benyttes beskyttelsesbriller
og stavbeskyttelsesmaske, og at der anvendes et udsugningsanlaeg.
- Sikr elementerne mod aspiration.
- Den mekaniske renggring af produktet ved hjeelp af tandberste og tandpasta, udfert af patienten, kan medfere for tidlig slitage.
15 Engangsbrug
Produkter, der er bestemt til engangsbrug og tilsvarende maerket med «single-use», udsaettes under deres anvendelse for en vis belastning, gget
slitage og i sidste ende funktionstab.
YiN Gentagen brug af produkter, der er meerket med «single use», blev ikke testet. De kan forringe produkternes sikkerhed, funktion og ydeevne samt
@ge risikoen for en overfgrsel af infektioner.
16 Oparbejdning
13 Protesearbejdet inklusive alle systemkomponenter skal renggres, desinficeres og eventuelt steriliseres far ethvert arbejdstrin.
Materialer af metallegeringer, hejtydende polymerer (Pekkton®) og keramiker er egnet til dampsterilisering. Komponenter af andre plastmaterialer
end Pekkton® er ikke egnede til dampsterilisering.
Overhold ved valg af desinfektions- og sterilisationsproces de offentlige, nationale direktiver og brugsanvisningen «Oparbejdning af kirurgiske
produkter og proteseprodukter» (www.cendres-metaux.ch).
17 Anvendelsesomrade
Holdelementerne er beregnede til at fiksere delproteser pa kroner eller broer i over- og underkaeben.
18 Fremgangsmade
Tandprzeparation
Ekstrakoronale konstruktionselementer kraever ingen speciel procedure med henblik pa praeparationen. Der kan foretages en minimalinvasiv
kronepraeparation.
Udformning af tandprotese
Vi anbefaler at udforme protesen saledes, at der opnas et s& stort stgttepolygon som muligt. Sméa afstande mellem ankertaender, der ligger efter
hinanden, og lange friendesadler kan forarsage ugnskede effekter, sdsom gget slitage af systemkomponenterne.
Omlgbsfraesning (forskydningsfordeler)
Pa grund af konstruktionen af M-SG® Star, Mini-SG® og SG-holdelementet behgves der ikke udfares en beskyttende omlgbsfreesning for holde-
elementet med en stabilisator.
Protesestel
Der anvendes stgbte transpalatinalplader, -band og sublingualbgijler som transversale forbindelseselementer. | den forbindelse er det vigtigt,
at sadanne protesestel er absolut stive og ikke fiedrende.
Termisk behandling
Patricerne og matricerne af skinnerne skal adskilles for termiske behandlinger (stgbning, lodning, laserbearbejdning, udhaerdning og keramik-
breending) og adskilles i deres enkeltdele, safremt de bestar af flere dele. Lad dem kgle langsomt ned til stuetemperatur. Derved opnas de opti-
male mekaniske egenskaber uden foraedlingsproces.
13 Renggring

Til beskyttelse af patricen ved sandstraling og bearbejdning saettes et dubleringshjeelpeelement eller en pladsholder pa.
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18.1  Fremstilling af den primaere rekonstruktion
Arbejdsforberedelse
Forberedelse af mastermodellen.
Ved modellering af voksrammerne skal der sgrges for, at rammens tykkelse er mindst 0,5 mm for at opna tilstreekkelig stabilitet.
Der kraeves et enkelt parallelometer-udstyr for parallel justering af patricen.
13 Patricerne ma hverken slibes eller rengares med abrasive stralemidler.
[ Der ma kun anvendes legeringer af aedelmetal til stgbning.
18.1.1 Indsaettelse af patricen ved stabning
A Efter modellering af voksstellet positioneres patricen (M-SG® Star, Mini-SG® eller SG-holdeelement), der er
renset for fedt, med special-parallelometerindsatsen (art.nr. 072627) i den mest ideelle indsaetningsretning for
A C patienten, og vokses fast. Fgringsrillerne A, som overtager forskydningsfordelerens funktion, skal veere fri for
= voks.
Foretag indlejringen, udfer stebningen, og lad der kgle langsomt ned til stuetemperatur uden foraedlingspro-
ces.
[:]i] Der ma kun anvendes aedelmetal-legeringer til stabning.
18.1.2 Indsaettelse af patricen med lodning
13 Geelder for Mini-SG®-udferelserne.

Fremgangsmaden er som beskrevet under punkt 18.1.1.

Den ideelle loddespalte er pa mellem 0,05 — 0,20 mm o skal ligge parallelt med holdeelements indsaettelses-
retning. Sgrg for at rense loddefladen grundigt fer lodningen, den skal veere fedtfri. Loddeprocessen forenkles
med lodderillen i patricens bagveeg. Lodstokken S.G 1055, kat.nr. 01000353, feres ind i rillen. Pafer tilstraek-
kelig CM-loddepasta (art.nr. 080229) for at beskytte mod oxiddannelse under opvarmningsprocessen. Efter
lodningen skal arbejdet langsomt kale ned til stuetemperatur uden foreedlingsproces.

[1li] Retflammen, sa det ikke kun er den forholdsvist lille patrice, der opnar arbejdstemperatur, men ogsa
stellet og hele loddeblokke under lodningen.

18.1.3 Indsaettelse af patrice K vha. stabning

Fremgangsmaden er som beskrevet under punkt 18.1.1.

Efter udlejringen ma patricen ikke sandblaeses (eendringer af dimensionen). Renger stgbningen i ultralyd, og
polér patricen forsigtigt med roterende sma bgrster og uden at aendre patriceprofilen. For at retentionsindsat-
sen kan ga i indgreb, ma kaerven i den gverste tredjedel af patricen kun bearbejdes yderst forsigtigt. Kontrol
og indstilling af funktionen pa mastermodellen.

13 Kvaliteten af den patrice, der produceres af en tandtekniker, athaenger af materialevalg og forarbejdningsteknik. Det har en betydelig indflydelse
pa protesens funktionelle egenskaber og levetid. For at opna en tilstreekkelig styrke i den stebte patrice, skal den anvendte stebelegering have en
0,2 %-streekgreense pa mindst 500 N/mm?.

18.2  Fremstilling af den sekundare rekonstruktion (protese)

18.2.1 Indseettelse af matricen med indklaebning
(Dublerings- og klaebeteknik)
Geelder for M-SG® Star, Mini-SG® F/R, Mini-SG® PLUS og SG-holdeelementudferelserne.

13 Der findes et tilpasset dubleringshjeelpeelement til hvert holdelementtype.

Saet dubleringshjeelpeelementet pa. Udblokér underskeeringer og papilmellemrum med voks. Dublér med en
formstabil dubleringsmasse (af typen silikone eller polyether), og fremstil duplikatmodellen.

2

Modellering af stellet inklusive boks til indklaebning af matrice. Hvis pladsen er begraenset, kan der modelleres
en metaltyggeflade over holdeelementet. Stgbning og udarbejdning.

Kleebestedet for modelstgbningen (CoCr) skal sandbleeses med 250 pm og matricen med 50 um Al,0,. Mon-

/\ N tér den passende transferakse, der passer til matricen, s& matricens funktionelle del ikke bliver beskadiget.
}\é Renger de overflader, der skal kleebes, grundigt med en dampstraler, og bergr dem ikke leengere. For ind-
/1 kleebning af matricen, skal indersiden af matricen beskyttes mod indtraengende adhaesiv. Dette ggres ved at

pafere vaseline. Montér matricen, og udblokér underskeeringer med voks. Pafer adhaesivet pa begge flader,
der skal klaebes, med et tyndt lag uden luftbobler, og faj dem sammen. Fglg i denne forbindelse oplysninger-
ne fra fabrikanten af adheesivet.
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18.2.2

Indsaettelse af matrice med polymerisering

Fer matricen polymeriseres, skal indersiden af matricen beskyttes mod indtreengende plastmateriale. Dette geres ved at pafere vaseline. Saet
matricen pa, og udblokér underskeeringer med voks.

Pas pa, at der ikke er treengt plastmateriale ind i matricehuset. | givet fald skal plastmaterialet fiernes forsigtigt og uden at forarsage skader for
ikke at nedsaette matricens funktion.

Indszettelse af matricen ved stobning
Geelder kun for Mini-SG® F/R, matrice i C (Ceramicor®)

Ved stgbeteknikken pa matricen skal der desuden modelleres en retention. Dermed kan den feerdige sekun-
deerdel forankres sikkert i proteseplasten. Da varmeudvidelseskoefficienten (WAK) for Ceramicor® er lavere
end den for breendingslegeringen, skal huset deekkes cirkuleert med et mindst 0,7 mm tykt lag af voks. Pa den
made sikres det, at keramikken ikke far nogen kontakt med matricen i Ceramicor®. Dermed kan man undga
revnedannelser i keramikken.

Adskil matricen med voksmodellering fra patricen, og fijern friktionsindsatsen fer indlejringen. De indvendige matriceflader skal vaere fri for voks.
Vi anbefaler at slibe en fin rille ved voksens overgang til matricen med et instrument, sa en indtraengning af legeringen praktisk talt udelukkes
under stgbningen.

Udlejring og rengering

Der ma af sikkerhedsmeessige arsager ikke sandbleeses i omradet for matricens indvendige hus. Renggring i ultralyd. Saet glideindsatsen i, og kon-
trollér funktionen pa mastermodellen.

Syrebehandlede dele glider igen bedre, nar de kortvarigt lsegges i en seebeoplgsning (ultralyd) efter afbejdsningen.

Den funktionsindsats, der anvendes til bearbejdningen, skal udskiftes med en ny efter den faerdige fremstilling af tandprotesen.

18.3

Aktivering og deaktivering

18.3.1

M-SG® Star 1, Mini-SG® F/R og Mini-SG®

Fjernelse af friktionsindsats

Tryk begge lamelender sammen med en pincet. Friktions- eller retentionsindsatsen kan fjernes enkelt ved at
—/\ lase den op fra retentionen. Hvis man anvender glideindsatsfjerneren, lases lamelknasterne automatisk op fra

retentionen ved indskubning.

—~

j
t

Indszetning af friktionsindsats

Grib fat om en af de to lameller pa den afrundede side af friktions- eller retentionsindsatsen med en pincet, og
l tryk forsigtigt mod husets overforliggende indvendige veeg. Friktions- eller retentionsindsatsen flyttes til slutpo-

sitionen med let spaending. Indgrebet kan hgres tydeligt. Hvis ikke, blev friktions- eller retentionsindsatsen sat

PN i fra den forkerte side.
P

18.3.2

M-SGP® Star 2 og Mini-SG® PLUS

Der aktiveres, nar aktiveringsskruen drejes med uret vha. skruetreekkeren/aktivatoren. Deaktiveringen foretages i omvendt reekkefelge. De gnske-
de friktion kan indstilles trinlgst fra 100 til 600 g med den orange friktionsindsats. | forbindelse med en forgget friktion fra ca. 500 bis 1000 g bar
man anvende den violette friktionsindsats.

Hvis det pageeldende friktionsomrade for de to friktionsindsatser overskrides med aktiveringen, falder denne efter ca. 3 — 5 maneder tilbage til de
maksimalt indstillelige veerdier.

Fjernelse af friktionsindsats
Skru aktiveringsskruen helt ud med skruetraekkeren, og lgft friktionsglideindsatsen med skruetreekkeren.

Indszetning af friktionsindsats

Grib fat om en af de to lameller pa den afrundede side af friktionsindsatsen med en pincet, og tryk forsigtigt
mod husets overforliggende indvendige veeg. | den forbindelse skal man vaere opmaerksom pa, at den brede
del af kilen ligger mod det okklusale niveau (A). Skru derefter aktiveringsskruen i igen.

Som felge af friktionsindsatsens modtryk pa skruen forhindres det, at skruen lgsner sig af sig selv.
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18.3.3 SG-holdeelement

(1

Der aktiveres, nar aktiveringsskruen skrues i med uret vha. Thomas-topngglen og pasat skruetreekkerindsats. Deaktiveringen foretages i omvendt
reekkefglge.
Aktiveringsomradet er ikke seerlig stort.

Fjernelse af friktionsindsats
Skru aktiveringsskruen helt ud med Thomas-topnaglen og den pasatte skruetreekkerindsats, og tag friktionsindsatsen ud af huset.

Indsaetning af friktionsindsats
Grib fat om friktionsindsatsen med pincetten, og skub den forsigtigt ind i huset. Vaer i den forbindelse opmaerksom pa, at friktionsindsatsens glade
del ligger mod det okklusale niveau. Skru derefter aktiveringsskruen i igen.

Efter brug rengeres instrumenterne med vand, og den videre fremgangsmade leeses under pkt. 16 (Oparbejdning).

18.4

AEndringer, underforinger

18.4.1 Aftrykstagning

Forudsat, at matricens ssede pa patricen er korrekt, skal hulrummet mellem tandkedet og patriceundersiden udblokeres med blgdt voks eller
silikone far aftrykstagningen. Udfer et funktionsaftryk. Anvend et fast aftryksmateriale af silikone.

18.4.2 Modelfremstilling

Til fremstilling af modellen skal man anvende den pageeldende transferakse i systemet, idet den saettes ind i matricen og fikseres grundigt. Efter-
folgende fremstilling af mastermodel.

18.5

Utilstraekkeligt protesefaeste - hvad ger man:

1. Fjern protesen, og renggr den grundigt. Veer isaer opmeerksom pa, at holdeelementer er absolut rene og ikke har nogen urenheder.

2. Kontrollér, matricen eller dele heraf er blevet beskadiget. | givet fald skal den udskiftes, og protesens faeste indstilles igen.

3. Kontrollér, om den indsatte matrice sidder korrekt pa patricen. Hvis dette ikke er tilfeeldet, er holdestyrken reduceret, og sliddet er meget haijt.
Matricen skal under alle omsteendigheder indsaettes igen. Det korrekte matriceleje kan kontrolleres ved hjeelp af et letflydende silikonemateria-
le.

4. Kontrollér i munden, om der er synlige tegn pa slid pa patricen, som eventuelt kan vaere arsagen til det utilstreekkelige faeste. Hvis det ikke leen-
gere er muligt at opna et tilstraekkeligt feeste for protesen med maksimal aktiveret matrice, kan man for Mini-SG® anvende en Tuning-matrice.
Denne mulighed findes ikke til systemerne M-SG® Star og SG-holdeelement.

18.5.1 Mini-SG® Tuning-matrice, fremgangsmade

Mulighed 1
(direkte metode — i tandleegepraksissen)

1. Fjern protesen.

Tuning-matricen leveres med den gule friktionsindsats (= laveste friktionsydelse). De tre andre friktionstrin

T 2. Indstil feestet for Mini-SG® Tuning-matricen i patientens mund ved at udskifte friktionsindsatserne. Mini-SG®
er vedlagt. Udskiftningen af friktionsindsatserne kan foretages med en pincet.

3. Slib Mini-SG®-matricen ud af protesen. Anbefaling vedr. freesning:
Krydsfortandede hardmetalfraeser, med parallelle veegge, forsideskeerende, @ til 2,25 mm.

4. Isolér indersiden af Mini-SG® Tuning-matricen med vaseline (beskyttelse mod indtreengende plast).

5. Montér Mini-SG® Tuning-matricen i patientens mund pa patricen.

6. Udblokér holdeelementunderskaeringer, f.eks. med blad voks.

7. For monteringen af Mini-SG® Tuning-matricen skal det kontrolleres, om protesen sidder korrekt i patientens mund og kan ind- og udlejres.

/QL\(, 8. Hvis det er muligt, skal der bores en udledningskanal til plasten i proteselegemet.
X—
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9. Bland proteseplasten, applicér den i protesen og pa Mini-SG® Tuning-matricen, indlejr matricen forsigtigt, og fiern overskydende materiale.

10. Efter udhaerdningen skal protesen fiernes, udarbejdes, gummieres og poleres.

11. Afsluttende kontrol: Kontrollér protesens faeste, og montér om ngdvendigt en anden glideindsats.

Mulighed 2
(indirekte metode, aftrykstagning — montering pa et tandteknisk laboratorie)

Trin 1 - 7 er identiske med den direkte metode.

8. Forbind Mini-SG® Tuning-matricen provisorisk med protesen vha. plast.

9. Foretag aftrykstagningen. Hvis det ikke er muligt at fierne Mini-SG®-matricen fra protesen, kan man som al-
ternativ fierne friktionsindsatsen, fylde matricen med aftryksmasse, og efterfalgende kan tage det samlede
aftryk af den indlejrede protese.

10. Arbejdsmodel: Pa grund af patricens forskellige slidtyper er den ingen preefabrikeret transferakse til radig-
hed.
Fremgangsmade: Ved anvendelse af Mini-SG® Tuning-matricen skal den indvendige flade isoleres med
vaseline, matricen skal fyldes forsigtigt med et egnet stump-/modelmateriale, f.eks. epoxy, og der skal
anbringes en retention, f.eks. en wirelgkke, til gipsmodellen.
Fremstil arbejdsmodellen.

11. Monteringen af Mini-SG® Tuning-matricen foretages som beskrevet i afsnit 18.2.

19

Materialer

C = Ceramicor®; Au 60,0 %, Pt 19,0 %, Pd 20,0 %, Ir 1,0 %.
T, —T, 1400 - 1490°C

D = Doral; Au 15,0 %, Pd 22,0 %, Ag 49,3 %, Cu 13,7 %
Tg—T,930-1015°C

E = Elitor®; Au 68,6 %, Pt 2,4 %, Pd 3,9 %, Ag 11,8 %, Cu 10,6 %, Zn 2,5 %.
Ts—T,880-940°C

G = Galak; mundresistent plastmateriale.

K = Korak; plastmateriale, der kan udbraendes fuldstaendigt, til stebeteknik.

M = Medicinsk stal; speciallegering til medicinsk anvendelse. Indeholder nikkel.

0O =0S8V; Au 60,0 %, Pt 10,5%, Pd 6,5%, Ag 7,0%, Cu 14,0%, Zn 2,0%

Ts—T,960-1065°C

T = Rent titan (grade 4); Ti > 98,9375 %.

V = Valor; Au 10,0%, Pt 89,0%, Ir 1,0%.

T,—T, 1660 -1710°C

X = Stal; rustfrit stal, korrosionsbestandigt.

Detaljerede oplysninger om materialer samt disses sammensaetninger fremgar af de produktspecifikke materialedatablade, produktoplysningerne

samt produktlisten i afsnit 29. Alle relevante dokumenter er tilgeengelige pa webstedet www.cendres-metaux.ch efter indtastning af den pageelden-
de produktbetegnelse.

20

Anvisninger til opbevaring

Hvis der ikke er angivet nogen specifikke oplysninger om opbevaring pa produktets emballage, anbefaler vi, at produktet opbevares i originalem-
ballagen, pa et tort sted, ved stuetemperatur og uden direkte sollys. Ukorrekt opbevaring kan pavirke produktegenskaberne negativt og medfere,
at behandlingen mislykkes.

21

Patientinformation

211

Handtering / efterbehandling

Patienten skal senest pa dagen, hvor protesen integreres, ggres opmaerksom pa, at det er ngdvendigt med en regelmaessig efterbehandling med
henblik pa at holde de tyggende funktioner sunde og sikre protesens funktionsevne. Sgrg for, at patienterne motiveres til og instrueres i at pleje
deres taender og protesen.

En fast og aftagelig protese udseettes for meget store belastninger. Slitage er normalt og kan ikke forhindres, men kun reduceres. Hvor kraftig
slitagen er, afhaenger af det samlede system.

Vi bestreeber os pa at anvende materialer, der er tilpasset optimalt til hinanden, for at reducere slitagen til et absolut minimum. Det skal mindst én
gang arligt kontrolleres, at protesen sidder godt, og om n@dvendigt skal der underfores for at forebygge vippende bevaegelser (overbelastninger).
Vi anbefaler, at protesen i begyndelsen kontrolleres ca. hver tredje maned, og at hjeelpeelementer, sasom retentionsindsatser, skiftes ud ved
behov.

21.2

Indsaettelse og fjernelse af protesen
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Sorg for, at protesen ikke saettes skeevt pa, da dette kan medfgre beskadigelser. Protesen bgr aldrig indsaettes ved at bide teenderne sammen, da
dette kan medfere beskadigelse af eller endda brud pa forbindelseselementet.

Indsaettelse

Protesen kan saettes ind i munden med tommelfinger og pegefinger. Den korrekte positionering pa ankerelementerne foretages med et blidt,
ensartet tryk. Ved at lukke kaeben forsigtigt kan det kontrolleres, om protesen befinder sig i den korrekte slutposition.

Udtagning

Protesen tages ud ved at tage fat i den med tommelfinger og pegefinger og forsigtigt traekke den af ankerelementerne og ud af munden.

213

Renggring og pleje
Materiale Doral (D)

Benyt ingen renggringsmidler, som indeholder korrosive indholdsstoffer.
Dette kan medfgre misfarvninger og spaendringskorrosion og brud pa matricen D.

Vi anbefaler, at du renser dine taender og protese efter hvert maltid. Rensning af protesen indbefatter ogsa rensning af forbindelseselementet. En
skansom rensning kan foretages ved at renggre protesen under rindende vand med en blgd tandberste og forbindelseselementet i munden med
en interdentalbgrste. Den mest intensive rensning af protesen foretages ved hjeelp af et ultralydsapparat og et renggringsadditiv, der er egnet til
protesen.

De hgjpreecise forbindelseselementer ma aldrig rengeres med tandpasta, da dette kan medfere beskadigelse. Der skal ogsa udvises forsigtighed
over for aggressive renggringsmidler eller -tabletter, da dette kan beskadige det veerdifulde forbindelseselement eller forringe dets funktion.

En regelmeessig rengering af forankringen forebygger beteendelser af det blgde veev.

22

Bestillingsoplysninger

De relevante oplysninger for din bestilling findes i produktlisten i afsnit 29 i neservaerende dokument. Ogséa produktinformationen er nyttig. Disse og
andre relevante dokumenter er tilgeengelige pa webstedet www.cendres-metaux.ch efter indtastning af den pagaeldende produktbetegnelse.

23

Leveringsdygtighed
Nogle af de produkter, der er beskrevet og anfert i dette dokument, fas muligvis ikke i alle lande.

24

Sporing af batchkode
Partikoderne for alle anvendte elementer skal dokumenteres for at sikre sporingen.

25

Reklamation

Enhver haendelse, der opstar i forbindelse med produktet, skal gjeblikkeligt meddeles til Cendres+Métaux SA. Kontakt din kundeservice, eller
send din forespgrgsel via e-mail til adressen: complaints-cmbrand@cmsa.ch. Alvorlige haendelser skal desuden indberettes til den ansvarlige
myndighed for dit hjemsted.

26

Sikker bortskaffelse

Bortskaffelsen af produkterne skal ske iht. lokalt gaeldende bestemmelser og miljgbestemmelser, idet der tages hensyn til den pageeldende
kontamineringsgrad. CMSA Biel/Bienne SA tager til enhver tid imod sedelmetalaffald. Henvend dig til din Cendres+Métaux SA-repreaesentant for
oplysninger og yderligere information.

27

Varemaerkerettigheder
Registrerede varemeerker, tilhgrende Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Schweiz er:
Ceramicor®, Elitor®, Mini-SG® og M-SG® Star

Medmindre andet er angivet specifikt, er alle produkter, der er kendetegnet med «®», ikkeregistrerede maerker tilhgrende Cendres+Métaux SA /
CMSA Holding SA, men registrerede varemeerker tilhgrende den pagaeldende producent.

28

Ansvarsfraskrivelse

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for skader, der opstar som fglge af manglende overholdelse af denne brugsanvisning. Produkter fra Cen-
dres+Métaux SA er dele af et samlet koncept og ma kun anvendes eller kombineres med de tilhgrende originale komponenter og instrumenter. |
modsat fald er producenten fritaget for ethvert ansvar. Batchkoden skal altid oplyses ved reklamationer.

Anvendelse af produkter fra tredjeparter, der ikke markedsferes af Cendres+Métaux SA, i forbindelse med produkterne, der er angivet i produktli-
sten i afsnit 29, medferer bortfald af enhver garanti eller andre udtrykkelige eller underforstaede forpligtelser hos Cendres+Métaux SA.

Produktets egnethed til det specifikke patienttilfeelde vurderes af den sagkyndige person pa dennes ansvar.
Cendres+Métaux SA frasiger sig ethvert udtrykkeligt eller underforstaet ansvar for direkte, indirekte, strafferetlige eller andre skader, der opstar pa
baggrund af eller i sammenhaeng med fejl i den professionelle vurdering eller praksis ved brug af produkter fra Cendres+Métaux SA.

Den sagkyndige person er forpligtet til regelmaessigt at seette sig ind i de nyeste udviklinger af produkterne, der angives i produktlisten i afsnit 29,
og anvendelsen af disse.

Veer opmaerksom pa, at beskrivelserne i dette dokument ikke er tilstraekkelige til gjeblikkeligt at kunne tage produkterne fra Cendres+Métaux SA i
brug. Fagkundskaber inden for tandleegevidenskab og tandteknik og instruktion i omgang med produkterne, der angives i produktlisten i afsnit 29,
hos en sagkyndig person med tilsvarende erfaring er altid ngdvendige.
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| forbindelse med overseettelser er det i tilfaelde af uoverensstemmelser altid den engelske version, der geelder.

Produktbetegnelse Materiale Engangs- Markning UDI-DI Basis-UDI-DI
brug
M-SGP® Star 1
05000429 M-SG® Star 1 TC, kan stebes Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640166515067  764016651000051DY
05000432 M-SGP Star 1 TK, kan udbreendes  Titan / Korak Ja CE 0483 07640173091127 764016651000067EF
05000673  M-SG® Star 1 MK, kan udbraendes  Medicinsk stal / Ja CE 0483 07640173090441 764016651000067EF
Korak
05000433  Matrice T Titan Ja CE 0483 07640166515098  764016651000067EF
05000674  Matrice M Medicinsk stal Ja CE 0483 07640173090458  764016651000067EF
055691 Friktionsindsats G gul Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(let friktion) 5 stk.
055356 Friktionsindsats G rgd Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055357 Friktionsindsats G gren Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055358 Friktionsindsats G bla Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(ekstra kraftig friktion) 5 stk.
05000407  Patrice C, kan stgbes Ceramicor® Ja CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410  Patrice K Korak Ja n/a 07640173093855 n/a
07000040  Dubleringshjaelpeelement G Galak Ja CE 07640166515173  764016651000006DT
07000042  Transferakse Stal Ja CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
07000056  Glideindsatsfierner Stal Nej CE 07640166515197  764016651000001DH
070347 Pincet Stal Nej n/a 07640166511854 n/a
M-SG® Star 2
05000411  M-SGP® Star 2 TC, kan stgbes Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640166515036  764016651000051DY
05000413  M-SGP® Star 2 TK, kan udbreendes  Titan / Korak Ja CE 0483 07640173093862  764016651000067EF
05000414  Matrice T Titan Ja CE 0483 07640166515050  764016651000067EF
055774 Friktionsindsats G orange Galak Ja CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055811 Friktionsindsats G violet Galak Ja CE 0483 07640173093411 764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055775 Aktiveringsskrue T Titan Ja CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
05000407  Patrice C, kan stgbes Ceramicor® Ja CE 0483 07640166515005  764016651000051DY
05000410  Patrice K Korak Ja n/a 07640173093855 n/a
07000041  Dubleringshjaelpeelement G Galak Ja CE 07640173093503  764016651000006DT
07000042  Transferakse Stal Ja CE 07640166515180  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 Skruetreekker/aktivator Stal Nej CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pincet Stal Nej n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® F/IR
055534 Mini-SG® F/IR TV Titan / valor Ja CE 0483 07640173090359  764016651000051DY
055543 Mini-SG® F/IR TC Titan / Ceramicor®  Ja CE 0483 07640173093237  764016651000051DY
055532 Mini-SG® F/R TK Titan / Korak Ja CE 0483 07640173090878  764016651000067EF
055675 Mini-SG® F/R CC Ceramicor® / Ja CE 0483 07640173090366  764016651000051DY
Ceramicor®
055699 Mini-SG® F/R CK Ceramicor® / Korak  Ja CE 0483 07640173093282  764016651000067EF
055531 Matrice T Titan Ja CE 0483 07640173090342  764016651000067EF
055677 Matrice C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173090373  764016651000067EF
055925 Tuning-matrice E Elitor® Ja CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friktionsindsats G gul Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(let friktion) 5 stk.
055356 Friktionsindsats G red Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055357 Friktionsindsats G gren Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055358 Friktionsindsats G bla Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(ekstra kraftig friktion) 5 stk.
055718 Retentionsindsats G orange Galak Ja CE 0483 07640173093299  764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055766 Retentionsindsats G violet Galak Ja CE 0483 07640173093336  764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055517 Patrice V Valor Ja CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055544 Patrice C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
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Produktbetegnelse Materiale Engangs- Markning UDI-DI Basis-UDI-DI
brug
055529 Patrice K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072600 Dubleringshjeelpeelement G Galak Ja CE 07640173091226  764016651000006DT
072616 Transferakse Stal Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 Glideindsatsfjerner Stal Nej CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Pincet Stal Nej n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG® PLUS
055802 Mini-SG® PLUS TV Titan / valor Ja CE 0483 07640173090380  764016651000051DY
055804 Mini-SG® PLUS TK Titan / Korak Ja CE 0483 07640173090922  764016651000067EF
055807 Matrice T Titan Ja CE 0483 07640173090397  764016651000067EF
055774 Friktionsindsats G orange Galak Ja CE 0483 07640173093350  764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055811 Friktionsindsats G violet Galak Ja CE 0483 0764017309341 764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055775 Aktiveringsskrue T Titan Ja CE 0483 07640166514206  764016651000067EF
055517 Patrice V Valor Ja CE 0483 07640173093206  764016651000051DY
055529 Patrice K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072649 Dubleringshjeelpeelement G Galak Ja CE 07640173091288  764016651000006DT
072616 Transferakse Stal Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
072653 Skruetreekker / aktivator Stal Nej CE 07640173091295  764016651000002DK
070347 Pincet Stal Nej n/a 07640166511854 n/a
Mini-SG®
055364 Mini-SG® DK Doral / Korak Ja CE 0483 07640173090830  764016651000067EF
055919* Mini-SG® XC (2 stk.) Stal / Ceramicor® Ja CE 0483 07640173093718  764016651000051DY
05003614  Mini-SG® MK Med. stal / Korak Ja CE 0483 0764023993211 764016651000067EF
055371 Matrice D Doral Ja CE 0483 07640173090847  764016651000067EF
05003615  Matrice M Med. stal Ja CE 0483 07640239932128  764016651000067EF
055925 Tuning-matrice E Elitor® Ja CE 0483 07640173093480  764016651000067EF
055691 Friktionsindsats G gul Galak Ja CE 0483 07640173093268  764016651000067EF
(let friktion) 5 stk.
055356 Friktionsindsats G red Galak Ja CE 0483 07640173093121 764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
055357 Friktionsindsats G gren Galak Ja CE 0483 07640166516125  764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
055358 Friktionsindsats G bla Galak Ja CE 0483 07640173093145  764016651000067EF
(ekstra kraftig friktion) 5 stk.
055544 Patrice C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173093244  764016651000051DY
055529 Patrice K Korak Ja n/a 07640173093220 n/a
072616 Transferakse Stal Ja CE 07640173091257  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
072483 Glideindsatsfjerner Stal Nej CE 07640173091776  764016651000001DH
070347 Pincet Stal Nej n/a 07640166511854 n/a
SG-holdeelement
052157 SGDC Doral / Ceramicor® Ja CE 0483 07640173090809  764016651000051DY
052158 SG DK Doral / Korak Ja CE 0483 07640173090816  764016651000067EF
052159 Matrice D Doral Ja CE 0483 07640173090823  764016651000067EF
052163 Friktionsindsats G hvid Galak Ja CE 0483 07640173092018  764016651000067EF
(normal friktion) 5 stk.
05000057  Friktionsindsats G violet Galak Ja CE 0483 07640173091158 764016651000067EF
(kraftig friktion) 5 stk.
052161 Aktiveringsskrue O osv Ja CE 0483 07640173092049  764016651000067EF
052164 Monteringsskrue X Stal Ja CE 07640166519324  764016651000008DX
052160 Patrice C Ceramicor® Ja CE 0483 07640173092032  764016651000051DY
052162 Patrice K Korak Ja n/a 07640173092056 n/a
072502 Dubleringshjeelpeelement G Galak Ja CE 07640173091783  764016651000006DT
070566 Transferakse Stal Ja CE 07640173091509  764016651000032DU
072627 Special-parallelometerindsats Stal Nej CE 07640166514930  764016651000018E2
070293 Skruetreekkerindsats Stal Nej CE 07640173093572  764016651000002DK
070221 Thomas-topnagle Stal Nej CE 07640166511861 764016651000013DQ
070222 KE-pincet Stal Nej CE 07640166514565  764016651000035E2

243766-080 R ktet udfases

07.2026

1387139



Brugsanvisning til holdeelement

30 Maerkninger pa emballagen/symboler

Produktionsdato
Fabrikant
Katalognummer
Batchkode

Antal

Overhold brugsanvisningen, der findes
i elektronisk form pa den anfgrte adresse.

Obs: Iht. amerikansk lovgivning ma dette produkt
kun szelges af en leege eller efter laegens
anvisninger.

Cendres+Métaux-produkter med CE-maerkning
opfylder de relevante europaeiske krav.

Ma ikke genanvendes

Usteril

Ma ikke udseettes for sollys

Obs: Overhold de medfeglgende dokumenter

Entydig produktidentifikation
Europaeisk repraesentant
Importar

Medicinsk udstyr

Forhandler

Rue de Boujean 122

m CENDRES+ M Cendres+Métaux SA

METAUX CH.-2501 BielBienne
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