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Gebrauchsanweisung Scharniergelenke

Gebrauchsanweisung Scharniergelenke
Mini-Dalbo® und Tecnoroach

1 Anwendungsbereich der Gebrauchsanweisung
Diese Gebrauchsanweisung gilt fur die unter Abschnitt 29 erfassten Produkte. Mit Erscheinen dieser Gebrauchsanweisung verlieren alle friiheren
Ausgaben ihre Gultigkeit. Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab.
2 Handelsname
Siehe Abschnitt 29.
3 Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Produkte sind fur prothetische Versorgungen und zur Unterstlitzung von Verfahren in der Zahnklinik oder im Labor bestimmt.
31 Vorgesehene Patientengruppe
Die Patientengruppe besteht aus erwachsenen Personen mit teilweisem oder vollstdndigem Zahnverlust.
4 Erwarteter klinischer Nutzen
Wiederherstellung der Kaufunktion und Verbesserung der Asthetik.
Der Kurzbericht Giber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of safety and clinical performance, SSCP) fir die in dieser Gebrauchsanwei-
sung erfassten implantierbaren Produkte, ist auf unserer Website verfligbar und unter dieser Adresse zuganglich: www.cendres-metaux.ch
5 Produktbeschreibung

Scharniergelenk

Als Scharniergelenk (aus der Familie der Geschiebe) wird ein prothetisches Halteelement bezeichnet, das aus einer Matrize (dusseres Teil) und

einer Patrize (inneres Teil) besteht. Die Patrize wird fest mit einem Pfeilerzahn verbunden, die Matrize wird in den herausnehmbaren Zahnersatz
eingebracht. Im Gegensatz zu einem Geschiebe, welches eine feste Verbindung der Prothese mit dem Restzahnbestand schafft, ermdéglicht das
Scharniergelenk mit einer Freiendprothese eine Rotationsbewegung nach dorsal und beugt dadurch einer eventuell schadigenden Belastung der
Pfeilerzahne vor.

Mini-Dalbo®
Das Mini-Dalbo® ist ein extrakoronales, retentiv einschnappendes Scharniergelenk mit der Mdglichkeit einer
Haltekrafteinstellung.

\\ ‘ - .‘1. Aktiviert wird durch Zusammendriicken der beiden seitlichen Matrizenlamellen.
[ LA™
Erhaltlich sind zwei Materialausfiihrungen:
Mini-Dalbo® EC: Patrize C angiessbar, Gehause E einpolymerisierbar

Mini-Dalbo® DK: Patrize K giessbar, Gehause D einpolymerisierbar

Tecnoroach

Das Tecnoroach ist ein extrakoronales Scharniergelenk mit der Moglichkeit einer Haltekrafteinstellung. Die
Patrize ist ausschliesslich in ausbrennbarem Kunststoff erhaltlich, welche bei der Herstellung der Krone im
Labor ausgebrannt wird.

Erhaltlich ist eine Materialausfiihrung:
Tecnoroach EK: Patrize K ausbrennbar, Gehause E einpolymerisier-, einkleb- oder einl6tbar.

Hilfsteile und Instrumente

Transferachse
‘ I) ,> Mini-Dalbo® (Kat.-Nr. 070176)
Tecnoroach, nicht verfiigbar.

Manipulierpatrize fir die Meistermodellherstellung.

Parallelometereinsatz
a)l = a) Mini-Dalbo® (Kat.-Nr. 070146)
b) Tecnoroach (Kat.-Nr. 072507)

Wird in ein Parallelometergerat montiert.
Dient zum lagerichtigen und parallelen Setzen (3D-Parallelitat) der Patrize.

Aktivator
Mini-Dalbo®, nicht verfligbar

( (@ Tecnoroach (Kat.-Nr. 072505).

Pinzette (Kat.-Nr. 070222)

Vereinfacht das Trennen und die Montage des Geschiebes.
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Gebrauchsanweisung Scharniergelenke

Indikationen

Kombinierter zahn- und schleimhautgetragener, herausnehmbarer Zahnersatz:
— Freiendprothese

Kontraindikationen

— Unilaterale, herausnehmbare Freiendprothese
— Unilaterale, herausnehmbare Freiendprothese ohne gelenkige, transversale Abstltzung.
— Kombinierte Teilprothese mit einem Schalt- und Freiendteil.

— Patientinnen und Patienten, die aus gesundheitlichen Griinden die regelmassig notwendigen Kontrolltermine nicht einhalten kénnen.
— Patientinnen und Patienten mit Bruxismus oder anderen parafunktionellen Gewohnheiten.

— Patientinnen und Patienten mit Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe, siehe Abschnitt 19.

— Bestehende Mundsituation der Patientinnen und Patienten, die keine korrekte Anwendung der Produkte ermdglicht.

Kompatible Produkte

Fur die Herstellung des fertigen Zahnersatzes werden, nebst den unter Abschnitt 29 erfassten Produkten, verschiedene Erzeugnisse des allge-
meinen Laborbedarfs bendtigt. Untenstehend eine Auswahl an Materialien, welche Cendres+Métaux SA im Portfolio anbietet.

08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest Pulver (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest Flissigkeit (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM-Létmasse (4 kg)

08052154 ABF Wax Special 080229 CM-Lotpaste

08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)

08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

Qualifizierung der Fachperson

Fachkenntnisse in der professionellen Zahnheilkunde bzw. Zahntechnik werden vorausgesetzt. Die aktuelle Gebrauchsanweisung muss standig
verfligbar sein und vor der ersten Anwendung vollstandig gelesen und verstanden werden. Die Anfertigung von Zahnersatz und dessen Wartung
darf nur von qualifizierten Fachkréaften durchgefihrt werden.

Wichtige Information fiir die Fachperson

Warnsymbol fur erhéhte Vorsicht

Verordnung
Die Bundesgesetze der USA verbieten den Gebrauch durch oder Verkauf an nicht lizenzierte Zahnarztinnen und Zahnarzte.

Nebenwirkungen

Bei Patientinnen und Patienten mit Allergien respektive bei Verdacht auf Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe (siehe Abschnitt 19) darf
dieses Produkt nicht verwendet werden, respektive nur nach vorheriger allergologischer Abklarung.

Hilfsinstrumente kénnen Nickel enthalten.

Bei sachgemasser Anwendung sind Nebenwirkungen auszuschliessen.

Warnhinweise

Magnetresonanz(MR)-Umgebung
Das Produkt wurde nicht in Hinblick auf Sicherheit und Kompatibilitdt in der MR-Umgebung bewertet.
Das Produkt wurde nicht auf Erwarmung und Migration in der MR-Umgebung getestet.

13

Allgemeine Hinweise
N/A

131

Restrisiken

« Allergische Reaktionen auf Materialien

* Lockerung von Komponenten oder Zahnprothesen
« Verschleiss/Bruch der Prothese

« Aspiration von Prothesenbruchstiicken

» Entzindungen des Weichgewebes

» Plaqueansammlung

14

Vorsichtsmassnahmen

— Die Produkt-Komponenten werden unsteril geliefert. Fur weitere Informationen siehe Abschnitt 16 «Aufbereitung».

— Fur diese Arbeiten dirfen nur Originalhilfswerkzeuge und -teile verwendet werden. Fir Auskinfte und zusatzliche Informationen wenden Sie
sich bitte an lhre Vertretung von Cendres+Métaux SA.

— Stellen Sie vor jedem Eingriff sicher, dass alle benétigten Produkt-Komponenten in ausreichender Menge vorhanden sind.

— Tragen Sie zu |hrer eigenen Sicherheit immer geeignete Schutzkleidung. Insbesondere beim Beschleifen empfehlen wir das Tragen einer
Schutzbrille und Staubschutzmaske sowie den Einsatz einer Absauganlage.

— Sichern Sie die Teile vor Aspiration.

— Die mechanische Reinigung mittels Zahnburste und Zahnpasta durch die Patientinnen und Patienten kann zu einer vorzeitigen Abnutzung
fuhren.

243767-000-03 07.2026 3/72
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15 Einmalgebrauch

Produkte, welche fiir den Einmalgebrauch bestimmt und entsprechend mit «single-use» gekennzeichnet sind, unterliegen wahrend ihres Einsat-
zes einer gewissen Belastung, erhdhtem Verschleiss, bis zum Verlust ihrer Funktionalitat.

YiN Die mehrfache Anwendung der mit «single use» gekennzeichneten Produkte wurde nicht getestet. Sie kann die Sicherheit, Funktion und Leistung
der Produkte beeintrachtigen sowie das Risiko einer Infektionsubertragung erhéhen.

16 Aufbereitung

[ Die prothetische Arbeit einschliesslich aller Systemkomponenten muss vor jedem Arbeitsschritt gereinigt, desinfiziert und gegebenenfalls sterili-
siert werden.
Werkstoffe aus Metalllegierungen, Hochleistungspolymeren (Pekkton®) und Keramiken sind flr die Dampfsterilisation geeignet. Mit Ausnahme
von Pekkton® eignen sich Komponenten aus Kunststoffen nicht fiir die Dampfsterilisation.
Beachten Sie bei der Auswahl eines Desinfektions- und Sterilisationsprozesses die verdffentlichten nationalen Leitlinien und die Gebrauchsanwei-
sung «Aufbereitung chirurgischer und prothetischer Produkte» (www.cendres-metaux.ch).

17 Anwendungsbereich

Das Scharniergelenk ist dafiir bestimmt, eine Freiendprothese im Ober- und Unterkiefer auf Kronen oder Briicken zu fixieren. Durch ihre Schar-
nierfunktion werden die Pfeilerzahne vor einer Uberbelastung geschiitzt.

18 Vorgehensweise

Zahnpraparation
Ein Scharniergelenk braucht kein spezielles Vorgehen fur die Praparation. Es kann eine minimal-invasive Kronenpraparation vorgenommen
werden.

Zahnersatzgestaltung
Wir empfehlen den Zahnersatz so zu gestalten, dass eine grosstmdgliche Abstltzung auf dem Kieferkamm erreicht werden kann.

Zwillingskronen
In der Gelenkprothetik bilden zwei verblockte Pfeilerkronen (Zwillingskronen) eine ideale Voraussetzung fiir die Abstltzung und Befestigung der
Freiendprothese.

3D-Parallelitat
Um die Gelenkbewegung der Prothese sicherzustellen, missen die Patrizen in der dreidimensionalen Parallelitat (vertikal, sagittal und horizontal)
zueinander ausgerichtet sein.

Im Oberkiefer werden die Patrizen parallel zur Medianebene gesetzt.

Im Unterkiefer werden die Patrizen auf die Winkelhalbierende B zwischen Kieferkamm C und Medianebene A
gesetzt.

Prothesengeriiste
Als transversale Verbinder werden gegossene Transpalatinalplatten, -bander und Sublingualbiigel eingesetzt. Dabei ist wichtig, dass solche Pro-
thesengerlste absolut steif und nicht federnd sind.

Thermische Behandlung

Patrize und Matrize sind vor thermischen Behandlungen (Angiessen, Loten, Lasern, Ausharten und Keramikbranden) zu trennen und falls mehr-
teilig, in ihre Einzelteile zu zerlegen. Nachher langsam auf Raumtemperatur abkihlen lassen. Dadurch werden die optimalen mechanischen
Eigenschaften ohne Vergutungsprozess erreicht.

18.1  Herstellung der priméaren Rekonstruktion

Arbeitsvorbereitung

Bereitstellung des Meistermodells.

Bei der Modellation der WachsgerUste ist darauf zu achten, dass die Gerlstdicke mindestens 0.5 mm betragt, um eine ausreichende Stabilitat zu
erzielen.

Fir das 3D parallele Setzen der Patrize wird ein einfaches Parallelometergerat bendtigt.
13 Die Patrizen dirfen weder beschliffen noch durch abrasive Strahimittel gereinigt werden.
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18.1.1

Einbau der Patrize durch Angiessen
Mini-Dalbo®

Zum Angiessen nur Edelmetalllegierungen verwenden.
Nach der Modellation des Wachsgeriistes wird die von Fett gereinigte Patrize mit dem jeweiligen Parallelometereinsatz in der fiir den Patienten

idealsten Einsetzrichtung, unter Beriicksichtigung der 3D-Parallelitat, zueinander positioniert und festgewachst.
Einbetten, Giessen und langsam und ohne Vergiitungsprozess auf Raumtemperatur abkihlen lassen.

18.1.2

Einbau der Patrize K durch Giessen
Tecnoroach

Vorgehen erfolgt wie unter Punkt 18.1.1 beschrieben.
Nach dem Ausbetten darf die Patrize nicht gestrahit werden (Dimensionsveranderungen). Guss im Ultraschall reinigen und Patrize mit rotieren-
dem Biirstchen vorsichtig und ohne Verénderung des Patrizenprofils polieren. Uberpriifung und Einstellung der Funktion auf dem Meistermodell.

Die Qualitat der im zahntechnischen Herstellverfahren hergestellten Patrize ist abhangig von der Materialwahl und Verarbeitungstechnik. Sie be-
einflusst massgeblich die Funktionstauglichkeit und Langlebigkeit des Zahnersatzes. Um bei der gegossenen Patrize eine ausreichende Festig-
keit zu erhalten, muss die verwendete Gusslegierung eine 0.2 %-Dehngrenze von mindestens 500 N/mm? aufweisen.

18.2

Herstellung der sekundéaren Rekonstruktion (Prothese)

Vor dem Einpolymerisieren der Matrize die Innenseite der Matrize mittels Applikation von Vaseline vor eindringendem Kunststoff schutzen.
Vor dem Einpolymerisieren der Matrize die Matrizenlamellen aussenseitig (im Aktivationsbereich) so ausblocken, dass mit dem Aktivator oder
Instrument ein Zugang mdglich ist.

Tecnoroach
Die Matrize kann zur Anpassung an das Kieferkammprofil basal um max. 1/3 ihrer Gesamtlange gekirzt werden.

18.2.1

Einbau der Matrize durch Einpolymerisieren
Mini-Dalbo®

Die Matrize darf unter keinen Umstanden angel6tet werden, damit die auf eine optimale Lamellenfunktion
abgestimmten Legierungseigenschaften nicht verandert werden. Die Matrize wird in der Ruheposition auf die
; Kugeln der Patrizen gesetzt. Alle unter sich gehenden Stellen, die Schlitze der Aktivierungslamellen sowie die
I\“ Aussenseite im Bereich der Aktivierungsschlitze, mit Wachs ausblocken. Dies verhindert ein Eindringen von
' ‘.“1.‘ Prothesenkunststoff in das Matrizengehause wahrend der Polymerisation und erlaubt so das Lamellenspiel
¢ A sowie eine Aktivierung/Deaktivierung der Lamellen. Die am Gehauseende angebrachte Retention garantiert
einen einwandfreien Halt im Prothesensattel.
Ruheposition Modellation des Gerustes. Bei eingeschrankten Platzverhaltnissen kann als zusatzlicher Schutz eine Metall-

kauflache Uber der Matrize modelliert werden.
z l Giessen und Ausarbeiten.
LR
; w . ,, L4 ©
Scharnierbewegung

Tecnoroach

Aufsetzen der gegebenenfalls dem Kieferkammprofil angepassten Matrize, Ausblocken der Schenkel auf der
gesamten Lange und der unter sich gehenden Stellen. Herstellen des Duplikatmodelles. Bei der Modellation
des Gerustes ein okklusaler Stopp auf der Kugel anbringen, um ein Absinken der Prothese zu verhindern.
Nach der Herstellung des Prothesengeristes muss die Matrizenretention mit Einkerbungen und einem Loch
fur eine zusatzliche Versplintung versehen werden, bevor die Matrize in den Prothesensattel einpolymerisiert
wird.

18.2.2
(1

Einbau der Matrize durch Anléten

Mini-Dalbo®
Die Matrize darf nicht angel6tet werden.

Tecnoroach

Aufsetzen der Matrize, Ausblocken der Schenkel auf der gesamten Lange und der untersichgehenden Stel-
len. Herstellen des Duplikatmodelles. Die Retention der Matrize wird von basal her in die Wachsmodellation
miteinbezogen, so dass noch 1/3 der Retention okklusal zum spéateren Anl6ten frei bleibt. Bei der Modellation
des GerUstes ein okklusaler Stopp auf der Kugel anbringen, um ein Absinken der Prothese zu verhindern.

Ausbetten und Reinigen
Im Bereich des Matrizeninnengehauses darf aus Passungsgriinden nicht gestrahlt werden. Reinigung im Ultraschall.

243767-000-03 07.2026 5172
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18.2.3 Einbau der Matrize durch Einkleben
13 Mini-Dalbo®
Die Matrize darf ausschliesslich mit der Gehauseretention verklebt werden.
Tecnoroach
Aufsetzen der Matrize, Ausblocken der Schenkel auf der gesamten Lange und der unter sich gehenden Stel-
len. Herstellen des Duplikatmodelles. Die fein ausgeblockte Retention wird vollstdndig in die Wachsmodel-
lation miteinbezogen, um ein Klebegehause zu bekommen. Ein selbst gebohrtes Loch durch die Matrizenre-
tention und das Modellgussgehause erlaubt ein zusatzliches Versplinten der Verbindung. Bei der Modellation
des Gerustes ein okklusaler Stopp auf der Kugel anbringen, um ein Absinken der Prothese zu verhindern.
Einkleben
Die Klebestelle des Modellgusses (CoCr) mit 250 ym und die Matrize mit 50 um AL, abstrahlen. Innenseite
der Matrize nicht strahlen, um die Funktion nicht zu beeintrachtigen. Die zu klebenden Oberflachen mit dem
Dampfstrahler gruindlich reinigen und nicht mehr bertihren. Vor dem Einkleben der Matrize die Innenseite
der Matrize mittels Applikation von etwas Vaseline vor eindringendem Klebstoff schiitzen. Matrize montieren
und Unterschnitte mit Wachs ausblocken. Den Klebstoff auf beide zu klebenden Flachen blasenfrei in dunner
Schicht auftragen und zusammenflgen.
Beachten Sie dazu die Angaben vom Klebestoffhersteller.
18.3  Aktivierung und Deaktivierung
18.3.1 Mini-Dabo®
Fuir die Einstellung der Haltekraft der Matrize steht kein produktspezifisches Instrument zur Verfligung. Verwenden Sie dazu ein geeignetes,
flaches Laborinstrument, indem durch vorsichtiges Einwarts- oder Auswartsbiegen der beiden seitlichen Lamellen die Retention erhéht oder
reduziert wird.
18.3.2 Tecnoroach
Zur Aktivierung steht ein speziell fur den Tecnoroach entwickelter Aktivator (Art.-Nr. 072505) zur Verfligung. Der Aktivator wird vorne, an der
offenen Seite der Matrize, angesetzt. Mit Druck werden die beiden Matrizenlamellen vorsichtig zusammen gedriickt. Da die Lamellen massiv sind,
braucht es einiges an Druck. Aufgrund des sehr stabilen Designs der Matrize ist eine Deaktivierung im Munde praktisch unméglich.
18.4  Anderungen, Unterfiitterungen
18.4.1 Abdrucknahme
Vorausgesetzt, dass der Sitz der Matrize auf der Patrize korrekt ist, mit etwas weichem Wachs oder Silikon den Hohlraum zwischen dem Zahn-
fleisch und der Patrizenunterseite vor der Abdrucknahme ausblocken. Funktionsabformung durchfiihren. Verwenden Sie ein festes Abformsilikon.
18.4.2 Modellherstellung
Mini-Dalbo®
Zur Modellherstellung wird die Transferachse (Kat.-Nr. 070176) zur Rekonstruktion der Patrizenlage verwendet, indem sie in die Matrize einge-
setzt und gut fixiert wird. Anschliessend Herstellung des Meistermodelles.
Tecnoroach
Fir die Modellherstellung steht kein Hilfsteil zur Verfligung.
Vor der Modellherstellung die Matrizeninnenseite hauchdiinn mit Wachs beschichten. Verwenden Sie ein bruchfestes Modellmaterial, z.B. ein
Polyurethanharz.
19 Werkstoffe
C = Ceramicor®; Au 60.0 %, Pt 19.0 %, Pd 20.0 %, Ir 1.0 %.
Ty — T, 1400 - 1490°C.
D = Doral; Au 15.0%, Pd 22.0%, Ag 49.3%, Cu 13.7%
T,—T,930-1015°C.
E = Elitor®; Au 68.6%, Pt 2.4%, Pd 3.9%, Ag 11.8%, Cu 10.6%, Zn 2.5%.
T,— T, 880 —-940°C.
K = Korak; Riickstandslos, ausbrennbarer Kunststoff fur die Giesstechnik.
Detailliertere Informationen zu den Werkstoffen sowie deren Zusammensetzungen kénnen den produktspezifischen Materialdatenblattern, den
Produktinformationen sowie der unter Abschnitt 29 erfassten Produktliste entnommen werden. Alle relevanten Dokumente finden Sie auf der
Website www.cendres-metaux.ch unter Eingabe des entsprechenden Produktnamens.
20 Lagerhinweise
13 Sofern keine spezifischen Angaben zur Lagerhaltung auf der Verpackung des Produktes vermerkt sind, empfehlen wir fir die Lagerung des
Produktes die Aufbewahrung in der Originalverpackung, an einem trockenen Ort, bei Raumtemperatur und ohne direkte Sonneneinstrahlung. Un-
sachgemasse Lagerung kann die Produkteigenschaften beeinflussen und zum Versagen der Versorgung flihren.
21 Patienteninformation
211 Handhabung/ Nachsorge

243767_%%8]68k0ntro|Iieren und gegebenenfalls die Hilfsteile, wie z.B. R%grg%einsétze, auszutauschen.

Spatestens am Tag der Eingliederung des Zahnersatzes ist die Patientin/der Patient darauf hinzuweisen, dass eine regelmassige Nachsorge flr
die Gesunderhaltung des gesamten Kausystems und die Funktionsfahigkeit des Zahnersatzes erforderlich ist. Stellen Sie sicher, dass die Patien-
tinnen und Patienten fur die Pflege ihrer Zédhne sowie des Zahnersatzes motiviert und instruiert werden.

Festsitzender und herausnehmbarer Zahnersatz ist sehr grossen Belastungen ausgesetzt. Verschleisserscheinungen sind normal und kdnnen
nicht vermieden, sondern nur vermindert werden. Wie stark der Verschleiss ist, hangt vom Gesamtsystem ab.

Unsere Bestrebungen bestehen darin, moglichst optimal aufeinander abgestimmte Werkstoffe einzusetzen, um den Verschleiss auf ein absolutes
Minimum reduzieren zu konnen. Der gute Sitz des Zahnersatzes ist mindestens jahrlich zu Uiberpriifen, gegebenenfalls muss unterfittert werden,
um Schaukelbewegungen (Uberlastungen) vorbeugen zu kénnen. Wir empfehlen, anfanglich in ca. dreimonatigen Absténden den Zahnersatz
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21.2  Einsetzen und Entfernen des Zahnersatzes
Es gilt darauf zu achten, dass der Zahnersatz nicht verkantet, da eine Verkantung zu Beschadigungen fiihren kénnte. Der Zahnersatz soll niemals
durch Zusammenbeissen der Zahne eingesetzt werden, da dies zu Beschadigungen oder gar zum Bruch des Verbindungselementes fiihren
kann.
Einsetzen
Mit Daumen und Zeigefinger kann der Zahnersatz auf die Ankerelemente im Mund gesetzt werden. Mit sanftem, gleichmassigem Druck folgt die
korrekte Positionierung auf den Ankerelementen. Mit der vorsichtigen Schliessung des Kiefers kann geprift werden, ob sich der Zahnersatz in der
richtigen Endposition befindet.
Entfernen
Fir die Entnahme kann der Zahnersatz mit Daumen und Zeigefinger gefasst und sorgfaltig von den Ankerelementen und aus dem Mund gezogen
werden.

21.3 Reinigung und Pflege

13 Werkstoff Doral (D)
Keine Reinigungsmittel verwenden, die korrosive Bestandteile enthalten.
Dies konnte zu Verfarbungen, Spannungsrisskorrosion und Bruch der Matrize D fiihren.
Wir empfehlen, Zéhne und Zahnersatz nach jeder Mahlzeit zu reinigen. Zur Reinigung des Zahnersatzes gehort auch das Reinigen des Verbin-
dungselementes. Die schonendste Reinigung kann erzielt werden, indem die Versorgung unter fliessendem Wasser mit einer weichen Zahn-
burste und das Verbindungselement im Mund mit einer Interdentalbirste gereinigt wird. Die intensivste Reinigung der Versorgung erfolgt mit Hilfe
eines Ultraschallgerates und einem flir Zahnersatz geeigneten Reinigungszusatz.
Die hochprazisen Verbindungselemente dirfen nie mit Zahnpasta gereinigt werden, da dies zu Beschadigungen fuihren kénnte. Vorsicht ist auch
bei aggressiven Reinigungsmitteln oder -tabletten geboten, da damit das hochwertige Verbindungselement beschadigt oder seine Funktion beein-
trachtigt werden konnte.
Dank regelméassiger Reinigung der Verankerung kdnnen Entziindungen des Weichgewebes vermieden werden.

22 Bestellinformationen
Die fur lhre Bestellung relevanten Informationen finden Sie in der Produktliste unter Abschnitt 29 des vorliegenden Dokumentes. Ebenfalls hilf-
reich ist die Produktinformation. Diese und weitere relevante Dokumente finden Sie auf der Website www.cmsa.ch/docs unter Eingabe des ent-
sprechenden Produktnamens.

23 Verfiigbarkeit
Einige der in diesem Dokument beschriebenen und aufgefiihrten Produkte sind mdglicherweise nicht in allen Landern erhaltlich.

24 Riickverfolgbarkeit der Losnummer
Die Losnummern aller verwendeten Teile missen zur Gewahrleistung der Riickverfolgbarkeit dokumentiert werden.

25 Reklamation
Jeder Vorfall, der sich in Bezug auf das Produkt ereignet hat, ist Cendres+Métaux SA unverziglich zu melden. Setzen Sie sich dazu mit lhrer
Kundenberaterin / lhrem Kundenberater in Verbindung oder schicken Sie uns lhr Anliegen per Mail auf die Adresse complaints-cmbrand@cmsa.
ch. Schwerwiegende Falle melden Sie zusatzlich bei der zustandigen Behorde, bei der Sie niedergelassen sind.

26 Sichere Entsorgung
Die Entsorgung der Produkte muss gemass den lokal geltenden Bestimmungen und Umweltvorschriften erfolgen, wobei der jeweilige Kontami-
nationsgrad berticksichtigt werden muss. Edelmetallabfélle nimmt CMSA Biel/Bienne SA sehr gerne entgegen. Fur Auskinfte und zusatzliche
Informationen wenden Sie sich bitte an Ihre Vertretung von Cendres+Métaux SA.

27 Markenrechte
Registrierte Marken der Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Schweiz sind:
Ceramicor® und Elitor®
Sofern nicht spezifisch erlautert, sind alle mit «®» gekennzeichneten Produkte nicht registrierte Marken der Cendres+Métaux SA / CMSA Holding
SA, sondern registrierte Markenzeichen des entsprechenden Herstellers.

28 Haftungsausschluss

Fir Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab. Produkte der Cendres+Mé-
taux SA sind Teile eines Gesamtkonzeptes und dirfen nur mit den dazugehorigen Originalkomponenten und Instrumenten verwendet oder kom-
biniert werden. Andernfalls wird vom Hersteller jede Verantwortung und Haftung abgelehnt. Bei Beanstandungen muss die Losnummer immer
mitgefihrt werden.

Die Verwendung von Produkten Dritter, die nicht Giber Cendres+Métaux SA vertrieben werden, in Verbindung mit den in der Produktliste unter Ab-
schnitt 29 genannten Produkten fuhrt zum Erléschen jeglicher Garantie oder anderer ausdricklicher oder stillschweigender Verpflichtungen von
Cendres+Métaux SA.

Die Verantwortung in Bezug auf die Eignung eines Produktes fur den spezifischen Patientenfall liegt im Ermessen der Fachperson.

Cendres+Métaux SA lehnt jede ausdriickliche oder stillschweigende Haftung ab und tragt keine Verantwortung fiir direkte, indirekte, strafrecht-
liche oder andere Schaden, die sich aus oder im Zusammenhang mit Fehlern in der professionellen Beurteilung oder Praxis bei der Verwendung
von Produkten von Cendres+Métaux SA ergeben.

Die Fachperson ist verpflichtet, die neuesten Entwicklungen der in der Produktliste unter Abschnitt 29 genannten Produkte und deren Anwendun-
gen regelmassig zu studieren.

Es gilt zu beachten, dass die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen fur die sofortige Anwendung der Produkte von Cendres+Métaux
SA nicht ausreichend sind. Fachkenntnisse in der Zahnheilkunde, Zahntechnik und Anweisungen im Umgang mit den in der Produktliste unter
Abschnitt 29 genannten Produkte durch eine erfahrene Fachperson sind immer erforderlich.
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Gebrauchsanweisung Scharniergelenke

29 Produktliste

Produktbezeichnung Material Einmal- Kenn- UDI-DI Basis-UDI-DI
gebrauch zeichnung
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Ja CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Ja CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 Matrize E Elitor® Ja CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 Matrize D Doral Ja CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Patrize C Ceramicor® Ja CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Patrize K Korak Ja n/a 07640173092926 n/a
070176 Transferachse Stahl Ja CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 KE-Pinzette Stahl Nein CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Ja CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 Matrize E Elitor® Ja CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Patrize K Korak Ja n/a 07640173092124 n/a
072507 Parallelometereinsatz Stahl Nein CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Aktivator Stahl/Kunststoff Nein CE 07640173091196 764016651000003DM
30 Kennzeichnungen auf der Verpackung/Symbole
&I Herstellungsdatum
u Hersteller
Katalognummer
Losnummer
Quantitét
E]E Beachten Sie die Gebrauchsanweisung, die in
amemsa.chidocs elektronischer Form unter der angegebenen
’ ’ Adresse erhaltlich ist.
Rx only Achtung: Laut US-Bundesgesetz darf dieses
Produkt nur durch einen Arzt oder auf
Anordnung eines Arztes verkauft werden.
C E c € Cendres+Métaux Produkte mit der
0483 CE-Kennzeichnung erfiillen die entsprechenden
Europaischen Anforderungen.
@ Nicht wiederverwenden
Unsteril
/7<\ Vor Sonnenlicht schiitzen
[ ]
A Achtung, Begleitdokumente beachten
Eig Eindeutige Produktidentifizierung
- Bevollmachtigter in der Europaischen Gemein-
m@ schaft
@ Importeur
Medizinprodukt
& Vertriebshandler
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
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Mode d’emploi Charniéres

Mode d’emploi Charniéres
Mini-Dalbo® et Tecnoroach

1 Domaine d’application du mode d’emploi
Ce mode d’emploi s’applique aux produits énumérés au paragraphe 29. La publication du présent mode d’emploi annule et remplace les versions
précédentes. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant du non-respect du présent mode d’emploi.

2 Nom commercial
Voir paragraphe 29.

3 Utilisation conforme
Les produits sont destinés a étre utilisés dans le cadre de restaurations prothétiques ou dans 'accompagnement de procédures au sein de la
clinique dentaire ou du laboratoire.

3.1 Population de patients prévue
La population de patients prévue est constituée de patients adultes présentant une édentementation partielle ou totale.

4 Bénéfice clinique escompté
Restauration de la fonction masticatoire et amélioration de I'esthétique.
Le résumé des caractéristiques de sécurité et des performances cliniques (RCSPC) pour les produits implantables dans ce mode d’emploi est
disponible sur notre site Web et accessible a I'adresse suivante : www.cendres-metaux.ch.

5 Description du produit

Charniére

Une charniére (de la famille des glissiéres) est un élément de maintien prothétique composé d’une partie femelle (partie extérieure) et d’'une
partie male (partie intérieure). La partie male est fixée a une dent pilier, la partie femelle est placée sur la prothése amovible. Contrairement a
une glissiére, qui crée une liaison fixe de la prothése avec la dent résiduelle, la charniére permet avec une prothese cantilever un mouvement de
rotation en direction dorsale et prévient ainsi une éventuelle contrainte préjudiciable des dents piliers.

Mini-Dalbo®
Le Mini-Dalbo® est une charniére extracoronaire a encliquetage rétentif, avec la possibilité de régler la force
de rétention.

“’“ L'activation est obtenue en comprimant les deux lamelles latérales de la partie femelle.
Deux versions de matériaux sont disponibles :

Mini-Dalbo® EC : partie male C coulable, boitier E polymérisable
Mini-Dalbo® DK : partie male K coulable, boitier D polymérisable

Tecnoroach

Le Tecnoroach est une charniére extracoronaire avec la possibilité de régler la force de rétention. La partie
male existe uniquement en résine calcinable qui est calcinée lors de la confection de la couronne au labora-
toire.

Une version de matériaux est disponible :
Tecnoroach EK : partie male K calcinable, boitier E polymérisable, a coller ou souder.

Piéces auxiliaires et instruments

Axe de transfert

Partie male de manipulation pour la réalisation du maitre-modéle.

Insert de parallélométre
= a) Mini-Dalbo® (n° cat. 070146)
b) Tecnoroach (n° cat. 072507)

( IE ? Mini-Dalbo® (n° cat. 070176)
Tecnoroach, indisponible.
a)

Monté dans un parallélomeétre.
Sert au placement correct et paralléle (parallélisme en 3D) de la partie male.

Activateur
//fﬂ Mini-Dalbo®, indisponible

Précelle (n° cat. 070222)

\\\ Tecnoroach (n° cat. 072505).
\S
C

Facilite la séparation et le montage de la glissiéere.
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Mode d’emploi Charniéres

6 Indications
Prothéses dentaires amovibles et combinées a support dento-muqueux :
— Prothése cantilever
7 Contre-indications
— Prothéses dentaires amovibles cantilever unilatérales.
— Prothéses dentaires amovibles cantilever unilatérales sans appui transversal articulé.
— Prothése partielle combinée avec selle dans I'espace édenté et la section cantilever.
— Patientes et patients qui, pour des raisons de santé, ne peuvent se présenter régulierement aux rendez-vous de controle nécessaires.
— Patientes et patients présentant un bruxisme ou d’autres habitudes parafonctionnelles.
— Patientes et patients allergiques a des matériaux utilisés dans le produit, voir paragraphe 19.
— Situation buccale de la patiente et du patient ne permettant pas une utilisation conforme des produits.
8 Produits compatibles
Pour la réalisation de la prothése finale, différents éléments entrant dans I'équipement général de laboratoire sont nécessaires outre les produits
indiqués ci-dessous au paragraphe 29. Ci-dessous une sélection des matériaux proposés dans la gamme de Cendres+Métaux SA.
08052149 ABF Wax Universal 08055014 Poudre Livento® invest (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Liquide Livento® invest (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 Masse de brasage CM (4 kg)
08052154 ABF Wax Special 080229 Pate de brasage CM
08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
9 Qualification du spécialiste
Le spécialiste est tenu de disposer de connaissances techniques en médecine et en prothétique dentaires. Le mode d’emploi actuel doit étre
disponible en permanence, et avoir été lu et compris dans son intégralité avant la premiére utilisation. La fabrication de protheses et leur entretien
ne doivent étre réalisés que par du personnel qualifié.
13 Information importante pour le spécialiste
/AN Symbole d’avertissement exigeant une prudence renforcée
10 Ordonnance
Les lois fédérales (USA) interdisent I'utilisation par ou la vente a des dentistes sans licence.
1" Effets secondaires
YiN Ce produit ne saurait étre utilisé aupres de patientes et patients allergiques ou chez lesquelles/lesquels on soupgonne une allergie a certains des
matériaux utilisés dans le produit (voir paragraphe 19), une utilisation ne pouvant se faire qu’aprés consultation préalable d’un allergologue.
Les instruments auxiliaires peuvent contenir du nickel.
D’éventuels effets secondaires sont exclus en cas d'utilisation conforme.
12 Mises en garde
YiN Environnement de résonance magnétique (RM)
L'innocuité et la compatibilité du produit dans un environnement exposé a une résonance magnétique (RM) n’ont pas été évaluées.
Le réchauffement et la migration du produit dans un environnement exposé a une résonance magnétique (RM) n’ont pas été testés.
13 Remarques générales
S.0.
13.1 Risques résiduels
Réactions d’hypersensibilité aux matériaux
Descellement de composants ou de prothéses dentaires
Usure ou fracture de la prothése dentaire
Aspiration de fragments de prothése dentaire
Inflammation des tissus mous
Accumulation de plaque dentaire
14 Précautions d’emploi
13 — Les composants du produit sont livrés non stériles. Pour plus d’informations, voir paragraphe 16 « Retraitement ».
— Utiliser exclusivement des piéces et outils d’origine pour ces travaux. Priére de s’adresser au représentant Cendres+Métaux SA compétent pour
tout renseignement ou obtenir de plus amples informations.
—Avant chaque intervention, veiller a disposer de tous les composants nécessaires du produit en quantité suffisante.
— A des fins de sécurité, toujours porter des vétements de protection. Nous recommandons le port de lunettes de protection et d’'un masque a
poussiére ainsi que le recours a une installation d’extraction d’air tout particulierement lors du meulage.
— Veiller a ce que les pieces ne soient pas aspirées.
— Le nettoyage mécanique avec une brosse a dents et du dentifrice par la patiente et le patient peut provoquer une usure prématurée.
15 Usage unique
Les produits destinés a un usage unique et portant la mention « single-use » sont soumis pendant leur utilisation a une certaine contrainte et une
usure accrue pouvant aller jusqu’a la perte de leur fonctionnalité.
YiN Une réutilisation des produits prévus pour un usage unique (single-use) n’a pas été évaluée. Elle peut compromettre leur sécurité, leur bon fonc-

tionnement et leurs performances et augmenter le risque de transmission d’une infection.
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Mode d’emploi Charniéres

16 Retraitement
[ La prothése ainsi que tous les composants du systéme doivent étre nettoyés, désinfectés et, le cas échéant, stérilisés avant toute utilisation.
Les matériaux a base d’alliages métalliques, les polyméres de haute performance (Pekkton®) et les céramiques se prétent a une stérilisation a la
vapeur. A I'exception de Pekkton®, les composants en résine ne se prétent pas a une stérilisation a la vapeur.
Lors du choix de la procédure de désinfection et stérilisation, il est essentiel de suivre les directives nationales rendues publiques et le mode
d’emploi « Retraitement Instruments chirurgicaux et prothétiques » (www.cendres-metaux.ch).
17 Domaine d’application
La charniére est congue pour maintenir une prothése cantilever dans le maxillaire ou la mandibule sur des couronnes ou bridges. Grace a sa
fonction de charniére, les dents piliers sont protégées d'une surcharge.
18 Procédure
Préparation des dents
Une charniére ne requiert aucune procédure particuliere de préparation. Une préparation de couronne mini-invasive peut étre réalisée.
Conception de la prothése
Nous recommandons de concevoir la prothése de maniére a obtenir un appui aussi grand que possible sur la créte alvéolaire.
Couronnes jumelées
La solidarisation de deux piliers contigus par des couronnes (couronnes jumelées) est la condition idéale requise pour la fixation et I'assise de la
prothése cantilever.
Parallélisme en 3D
Afin d’assurer les mouvements d’articulation de la prothese, les parties males doivent étre disposées parallelement dans les trois dimensions
(verticale, sagittale et horizontale).
Sur le maxillaire supérieur, les parties males sont placées parallelement au plan médian.
Sur la mandibule, les parties males sont placées selon la bissectrice B de I'angle formé par la créte C et le
plan médian A.
1
Armatures de prothése
Des plaques et bandes transpalatines coulées et des brides sublinguales sont utilisées comme éléments d’appui transversal. Il est trés important
que ces armatures de prothése soient absolument rigides et sans élasticité.
Traitement thermique
Les parties méles et femelles doivent étre séparées avant tout traitement thermique (coulée, brasage, soudage laser, durcissement et cuisson
de céramique) et démontées si elles sont constituées de plusieurs piéces. Laisser ensuite refroidir lentement jusqu’a température ambiante. On
obtient de cette maniére les propriétés mécaniques optimales sans traitement d'amélioration.
18.1  Réalisation de la reconstruction primaire
Préparation du travail
Préparation du maitre-modele.
Lors du modelage de I'armature en cire, il convient de s'assurer que I'épaisseur de cette derniére est de 0,5 mm au minimum pour obtenir une
stabilité suffisante.
Pour la pose parallele en 3D de la partie male, un simple parallélomeétre est utilisé.
13 Les parties males ne doivent étre ni meulées ni nettoyées a I'aide de produits de sablage abrasifs.
18.1.1 Montage de la partie male par coulée de raccord
Mini-Dalbo®
13 Pour la coulée, utiliser uniquement des alliages de métaux précieux.
Apres le modelage de I'armature en cire, la partie male dégraissée est placée a l'aide de l'insert de parallélometre selon le sens d’insertion le plus
favorable pour le patient et en fonction du parallélisme en 3D ensuite fixée avec de la cire.
Réaliser la mise en revétement et la coulée, puis laisser refroidir lentement et sans traitement d’amélioration a température ambiante.
18.1.2 Insertion de la partie male K par coulée

Tecnoroach

Procédure telle que décrite au paragraphe 18.1.1.

Apres le démoulage, ne pas sabler la partie male (changements de dimensions). Nettoyer la piéce coulée aux ultrasons et polir la partie male
avec une brossette rotative en agissant avec précaution et sans modifier le profil de la partie male. Vérifier et régler la fonction sur le maitre-mo-
dele.
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13 La qualité des parties males confectionnées dans les laboratoires dentaires dépend du choix des matériaux et de la technique de mise en ceuvre.
Elle a une influence déterminante sur la fonctionnalité et la longévité de la prothése dentaire. Pour obtenir une partie male coulée de résistance
suffisante, I'alliage utilisé doit présenter une limite d'élasticité a 0,2 % d’au moins 500 N/mm?2.

18.2 Réalisation de la reconstruction secondaire (prothése)

[ Avant la polymérisation de la partie femelle, protéger avec un peu de vaseline la partie intérieure de la partie femelle contre la pénétration de
résine.

13 Avant la polymérisation de la partie femelle, combler les lamelles de la partie femelle sur I'extérieur (dans la zone d'activation) de telle sorte a
permettre un acces avec l'activateur ou l'instrument.

13 Tecnoroach
Pour 'adaptation basale au profil de créte alvéolaire, la partie femelle peut étre raccourcie de 13 maximum de sa longueur totale.

18.2.1 Montage de la partie femelle par polymérisation

Mini-Dalbo®

Le brasage de la partie femelle est a proscrire impérativement car il pourrait modifier les propriétés de I'al-
liage définies pour un fonctionnement optimal des lamelles. La partie femelle est placée sur les sphéres des
parties males en position de repos. Toutes les zones de contre-dépoulille, les fentes des lamelles d’activation
ainsi que les parois externes de la région des fentes d’activation doivent étre comblées avec de la cire. Ceci
évite une intrusion de résine dans le boitier de parties femelles au cours de la polymérisation et permet ainsi
de conserver le jeu des lamelles et les possibilités d’activation et de désactivation de ces lamelles. La réten-
tion aménagée a I'extrémité du boitier garantit un maintien parfait dans la selle de la prothese.

Position de repos Modelage de I'armature En cas d’espace restreint, il est possible de créer une protection supplémentaire en
modelant une surface occlusale métallique au-dessus de la partie femelle.

Coulée et finition.

" ‘ l\';&,
&

Mouvement de charniére
Tecnoroach

Pose de la partie femelle adaptée le cas échéant au profil de créte alvéolaire, comblement des branches sur
toute la longueur et des zones de contre-dépouille. Confection du modéle de duplication. Lors du modelage
de l'armature, prévoir une butée occlusale sur la sphere pour prévenir toute descente de la prothése. Apres
la confection de I'armature de la prothese, la rétention de la partie femelle doit étre dotée d'encoches et d'un
trou pour une solidarisation supplémentaire avant la polymérisation de la partie femelle dans la selle de la
prothese.

18.2.2 Montage de la partie femelle par brasage

(1

Mini-Dalbo®
La partie femelle ne doit pas étre fixée par brasage.

Tecnoroach

Pose de la partie femelle, comblement des branches sur toute la longueur et des zones de contre-dépouille.
Confection du modéle de duplication. La rétention de la partie femelle est intégrée dans le modelage en cire
de maniére a conserver 1/3 de la rétention en occlusal pour la fixation ultérieure par brasage. Lors du mode-
lage de I'armature, prévoir une butée occlusale sur la sphére pour prévenir toute descente de la prothése.

Démoulage et nettoyage
Pour garantir I'ajustement ultérieur, il ne faut pas sabler 'intérieur du boitier de la partie femelle. Nettoyage aux ultrasons.
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18.2.3 Montage de la partie femelle par collage

13 Mini-Dalbo®
La partie femelle doit étre collée exclusivement avec la rétention du boitier.
Tecnoroach
Pose de la partie femelle, comblement des branches sur toute la longueur et des zones de contre-dépouille.
Confection du modéle de duplication. La rétention finement comblée est intégrée totalement dans le mode-
lage en cire pour créer un boitier adhésif. Un trou percé dans la rétention de la partie femelle et le boitier de
prothése squelettée permet une solidarisation additionnelle de la fixation. Lors du modelage de I'armature,
prévoir une butée occlusale sur la sphére pour prévenir toute descente de la prothese.
Collage
Sabler la surface de collage du modéle coulé (CoCr) avec de I'alumine (ALQ,) de 250 um et la partie femelle
avec de l'alumine (Al,0,) de 50 um. Ne pas sabler la partie intérieure de la partie femelle pour éviter d'en alté-
rer le bon fonctionnement. Les surfaces de collage doivent étre soigneusement nettoyées au jet de vapeur et
ne doivent plus étre touchées. Avant le collage de la partie femelle, protéger avec un peu de vaseline la partie
intérieure de la partie femelle contre la pénétration de colle. Monter la partie femelle et combler les contre-dé-
pouilles avec de la cire. Appliquer 'adhésif en couches fines sur les deux surfaces de collage sans inclure de
bulles d’air et réaliser 'assemblage.
Suivre les indications du fabricant de I'adhésif.
18.3  Activation et désactivation
18.3.1 Mini-Dalbo®
Aucun instrument spécifique a un produit donné n’est disponible pour le réglage de la force de maintien de la partie femelle. A I'aide d'un instru-
ment de laboratoire plat approprié, augmenter ou réduire la rétention en repliant vers l'intérieur ou I'extérieur les deux lamelles latérales.
18.3.2 Tecnoroach
Un activateur spécialement développé pour le Tecnoroach (réf. 072505) est prévu pour |'activation. L'activateur est appliqué sur I'avant au niveau
de la partie ouverte de la partie femelle. Exercer une pression pour comprimer doucement les deux lamelles. Les lamelles étant robustes, la
pression exercée doit étre conséquente. En raison de la conception trés stable de la partie femelle, une désactivation en bouche est quasiment
impossible.
18.4 Modifications, rebasages
18.4.1 Prise d’empreinte
A condition que I'assise de la partie femelle sur la partie male est correcte, utiliser un peu de cire molle ou de silicone pour combler I'espace
entre la gencive et la face inférieure de la partie male avant la prise d'empreinte. Réaliser la prise d’empreinte fonctionnelle. Utiliser un silicone
d’empreinte solide.
18.4.2 Fabrication du modéle
Mini-Dalbo®
Pour la fabrication du modéle, utiliser 'axe de transfert (n° cat. 070176) pour resituer la position de la partie male en I'insérant dans la partie
femelle et en le fixant bien. Puis, le maitre-modéle est réalisé.
Tecnoroach
Pour la réalisation du modéle, aucun accessoire n'est prévu.
Avant la réalisation du modeéle, revétir la partie intérieure de la partie femelle avec une fine couche de cire. Utiliser un matériau de modelage
résistant, par exemple de la résine polyuréthane.
19 Matériaux
C = Ceramicor® ; Au 60,0 %, Pt 19,0 %, Pd 20,0 %, Ir 1,0 %.
Ts—T,_1400 - 1490 °C.
D = Doral ; Au 15,0 %, Pd 22,0 %, Ag 49,3 %, Cu 13,7 %
T,—T,930-1015°C.
E = Elitor® ; Au 68,6 %, Pt 2,4 %, Pd 3,9 %, Ag 11,8 %, Cu 10,6 %, Zn 2,5 %.
T,—T, 880 -940 °C.
K = Korak ; résine de coulée calcinable sans résidu.
Se reporter aux fiches techniques des matériaux spécifiques, aux informations produits ainsi qu’a la liste de produits figurant au paragraphe 29
pour des informations détaillées sur les matériaux et leur composition. Tous les documents pertinents figurent sur le site Web www.cendres-me-
taux.ch et peuvent étre retrouvés en saisissant la désignation correspondante du produit.
20 Stockage
13 En I'absence d’indication spécifique sur le stockage figurant sur 'emballage du produit, nous recommandons de conserver le produit dans son
emballage d’origine, a un endroit sec, a température ambiante et a I'abri des rayons directs du soleil. Un stockage incorrect peut compromettre
les propriétés du produit et entrainer I'échec de la restauration.
21 Information pour le patient
211 Manipulation / Suivi

Au plus tard le jour de la pose de la prothése, il convient d’expliquer au patient qu’un suivi régulier est indispensable a la bonne santé de I'en-
semble du systéme de mastication et au bon fonctionnement de la prothése dentaire. Il est essentiel de motiver et de former les patients relative-
ment a I'entretien de leurs dents ainsi que de la prothése dentaire.

Les prothéses dentaires fixes et amovibles subissent de trés importantes contraintes. Les signes d’'usure sont normaux et ne peuvent pas étre
évités, uniquement réduits. L'importance de I'usure dépend du systéme global.
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Nous nous efforgons d’utiliser des matériaux compatibles entre eux de la maniére la plus optimale possible, afin de réduire 'usure a un minimum.
La bonne assise de la prothése doit étre vérifiée au moins une fois par an et, le cas échéant, la prothese doit étre rebasée pour éviter les mouve-
ments de bascule (sollicitation excessive). Nous recommandons de procéder a un contrdle des protheses environ tous les trois mois au début et
de remplacer éventuellement les pieces auxiliaires, comme par exemple les piéces rétentives.

21.2 Insertion et retrait de la prothése
Veiller a ce que la prothése ne se coince pas, car ceci pourrait 'endommager. La prothese dentaire ne saurait étre posée en serrant les dents, car
une telle approche peut entrainer des dégradations voire méme la rupture de I'élément de connexion (I'attachement).
Insertion
Tenir la prothese aux deux extrémités entre le pouce et I'index et la remettre en bouche sur les éléments d’ancrage. Procéder ensuite au position-
nement correct sur les éléments d’ancrage en exergant une légere pression homogéne. Serrer la machoire avec précaution afin de s’assurer que
la prothese se trouve bien dans sa position finale.
Retrait
Tenir la prothése entre le pouce et I'index et la retirer prudemment des ancrages avant de I'extraire de la bouche.

21.3 Nettoyage et entretien

13 Matériau Doral (D)
Ne pas utiliser de détergent contenant des substances corrosives.
Il pourrait en résulter des colorations, une corrosion sous contrainte et le bris de la partie femelle D.
Nous recommandons de brosser les dents et de nettoyer la prothése apres chaque repas. Le nettoyage de la prothese comprend également celui
de I'élément de connexion (I'attachement). La méthode de nettoyage la plus douce consiste a nettoyer la restauration a I'eau courante avec une
brosse a dents souple et I'élément de connexion en bouche avec une brosse interdentaire. Pour un nettoyage hautement intensif de la restaura-
tion, utiliser un dispositif a ultrasons et un additif de nettoyage adapté aux prothéses dentaires.
Ne jamais nettoyer les attachements de haute précision avec du dentifrice, car cela pourrait les endommager. La prudence s’impose aussi lors du
choix de produits ou de comprimés effervescents de nettoyage agressifs, qui pourraient endommager I'élément de connexion de haute qualité ou
altérer son fonctionnement.
Un nettoyage régulier de 'ancrage permet de prévenir tout inflammation des tissus mous.

22 Références de commande
Les informations pertinentes pour votre commande figurent dans la liste de produits au paragraphe 29 du présent document. La fiche d’informa-
tion produit est aussi utile. Ces documents ainsi que d’autres documents pertinents figurent sur le site Web www.cmsa.ch/docs et peuvent étre
retrouvés en saisissant la désignation correspondante du produit.

23 Disponibilité
Certains produits mentionnés et décrits dans ce document ne sont peut-étre pas disponibles dans tous les pays.

24 Tragabilité du numéro de lot
Les numéros de lot de toutes les piéces utilisées doivent étre documentés afin de garantir leur tragabilité.

25 Réclamation
Tout incident en lien avec le produit doit étre immédiatement signalé a Cendres+Métaux SA. Pour ce faire, veuillez contacter votre conseiller
clientéle ou nous faire parvenir une réclamation par e-mail, a I'adresse complaints-cmbrand@cmsa.ch. Les incidents graves doivent par ailleurs
étre aussi signalés aux autorités compétentes du lieu de résidence de I'utilisateur.

26 Mise au rebut en toute sécurité
L’élimination des produits doit respecter la réglementation locale et les directives environnementales, le degré de contamination devant éga-
lement étre pris en compte. CMSA Biel/Bienne SA reprend volontiers les déchets de métaux précieux. Priere de s’adresser au représentant
Cendres+Métaux SA compétent pour tout renseignement ou obtenir de plus amples informations.

27 Droits de marque
Les marques déposées de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Suisse sont les suivantes :
Ceramicor® et Elitor®
Sauf indication contraire, tous les produits marqués avec « © » ne sont pas des marques déposées de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA,
mais des marques commerciales déposées de leur fabricant respectif.

28 Clause de non-responsabilité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant du non-respect du présent mode d’emploi. Les produits de Cendres+Mé-
taux SA font partie d’un concept global et doivent étre utilisés et combinés uniquement avec les composants et instruments originaux correspon-
dants. Le fabricant décline toute responsabilité si tel n’est pas le cas. Toujours indiquer le numéro de lot en cas de réclamation.

L'utilisation des produits de tiers qui ne sont pas distribués par Cendres+Métaux SA en lien avec les produits mentionnés dans la liste au para-
graphe 29 entraine I'annulation de la garantie correspondante ou de toute autre obligation expresse ou implicite de Cendres+Métaux SA.

La responsabilité a I'égard de I'adéquation d’un produit pour un patient spécifique incombe au spécialiste.
Cendres+Métaux SA décline toute responsabilité expresse ou implicite et toute responsabilité a '’égard des dommages directs, indirects, pas-

sibles de poursuites ou d’autres dommages résultant d’erreurs d’appréciation ou de pratique professionnelle ou en lien avec celles-ci lors de
I'utilisation de produits Cendres+Métaux SA.

Il incombe également au spécialiste de s’informer régulierement des derniéres avancées sur les produits de la liste mentionnés au paragraphe 29
et leurs applications.
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Priére de noter que les descriptions figurant dans le présent document ne suffisent pas a une utilisation immédiate des produits Cendres+Métaux
SA. Des connaissances en médecine et en prothétique dentaires et des instructions pour la manipulation des produits de la liste mentionnés au

paragraphe 29 fournies par un spécialiste expérimenté sont toujours impératives.
En cas de divergences dans les traductions, la version anglaise fait foi.

29 Liste de produits

Désignation du produit Matériau Usage Marquage IUD-ID IUD-ID de base
unique
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Oui CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Oui CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 Partie femelle E Elitor® Oui CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 Partie femelle D Doral Oui CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Partie male C Ceramicor® Oui CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Partie male K Korak Oui s.0. 07640173092926 S.0.
070176 Axe de transfert Acier Oui CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 Insert de parallélométre Acier Non CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 Précelle pour attachement Acier Non CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Oui CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 Partie femelle E Elitor® Oui CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Partie male K Korak Oui s.0. 07640173092124 S.0.
072507 Insert de parallélométre Acier Non CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Activateur Acier/résine Non CE 07640173091196 764016651000003DM
30 Marquages sur ’emballage/symboles
&I Date de fabrication
u Fabricant
Numéro de catalogue
Numéro de lot
QTY Quantité
[:E] Priere de suivre le mode d’emploi, disponible
www.cmsa.chidocs ~ SOUS forme électronique a I'adresse indiquée.
Rx only Attention : selon la loi fédérale des Etats-Unis, ce
produit ne peut étre vendu qu’a des profession-
nels de la santé autorisés ou sur leur ordon-
nance.
C€E C€ Les produits Cendres+Métaux avec le sigle CE
0483 sont conformes aux exigences européennes.
@ Ne pas réutiliser
Non stérile
e
AN Protéger des rayons du soleil
ﬁ Attention, tenir compte des documents d’accom-
pagnement
E@ Identification unique du produit
Mandataire établi au sein de la Communauté
européenne
@ Importateur
Dispositif médical
PE% Distributeur
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
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Instructions for Use Hinged Joints

Instructions for Use Hinged Joints
Mini-Dalbo® and Tecnoroach

1 Scope of application of Instructions for Use
These Instructions for Use apply to the products listed under Section 29. The issuing of these Instructions for Use renders all previous versions
invalid. The manufacturer rejects any liability for damages resulting from non-compliance with these Instructions for Use.
2 Trade name
See Section 29.
3 Intended use
The products are intended for prosthetic restorations and to support procedures in the dental clinic or laboratory.
31 Intended patient population
The patient group consists of adults with partial or complete tooth loss.
4 Expected clinical benefit
Restoration of chewing function and improved aesthetics.
The Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP for the implantable devices covered by these Instructions for Use, is available on our
website and accessible at this address: www.cendres-metaux.ch.
5 Product description

Hinged Joint

A hinged joint (from the group of attachments) is a prosthetic retaining element consisting of a female (outer) part and a male (inner) part. The
male part is firmly connected to an abutment tooth, the female part is inserted into the removable denture. In contrast to an attachment, which
creates a fixed connection of the denture with the remaining teeth, the hinge joint with a free-end denture allows rotational movement in a dorsal
direction and thus prevents a possible damaging load on the abutment teeth.

Mini-Dalbo®
The Mini-Dalbo® is an extracoronal, retentive snap hinge joint with the option of retention force adjustment.

i Activation is performed by pressing the two lateral lamellae of the female part together.
[ ed ] Two material versions are available:

Mini-Dalbo® EC: cast-on male part C, housing E can be polymerised
Mini-Dalbo® DK: male part K castable, housing D can be polymerised

Tecnoroach
The Tecnoroach is an extracoronal hinge joint with the option of retention force adjustment. The male part is
only available in burn-out resin, which is burned out in the laboratory during fabrication of the crown.

Available in one material version:
Tecnoroach EK: male part K burn-out, housing E can be polymerised, bonded or soldered.

Auxiliary parts and instruments

Transfer jig
( IE I) Mini-Dalbo® (Cat. No. 070176)
Tecnoroach, not available.

Manipulation male part for fabricating the master model.

Parallelometer insert
a)[I — a) Mini-Dalbo® (Cat. No. 070146)
b) Tecnoroach (Cat. No. 072507)

Is mounted in a parallelometer device.
Is used to set the male part in the correct position and in parallel (3D parallelism).

Activator
//f Mini-Dalbo®, not available
@ Tecnoroach (Cat. No. 072505).

Tweezers (Cat. No. 070222)

Simplifies separation and mounting of the attachment.
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Indications

Combined tooth-mucosal supported removable dental prostheses:
— Free-end denture

Contraindications

— Unilateral free-end removable dental prostheses.
— Unilateral free-end removable dental prostheses without hinged transversal support.
— Combined partial denture with a saddle in the edentulous space and in the free-end section.

— Patients who are unable to keep the regularly required check-up appointments for health reasons.

— Patients with bruxism or other para-functional habits.

— Patients with allergies to materials used in the product, see Section 19.

— Existing clinical picture in the patient's mouth does not permit the correct application of the products.

Compatible products

To fabricate the finished denture, a number of general laboratory supplies are required in addition to the products listed under Section 29. The
following gives a selection of materials that Cendres+Métaux SA offers in its portfolio.

08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest powder (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest liquid (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080229 CM soldering investment
08052154 ABF Wax Special 08052307 Legabril Diamond (50 g)

08052148 ABF Wax Margin

08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

Qualification of the specialist

Expertise in professional dentistry and dental technology is assumed. The current Instructions for Use must be available at all times and be
completely read and understood before the first application. The fabrication of dentures and their maintenance may only be performed by qualified
specialists.

Important information for the specialist

Warning symbol for increased caution

Prescription
Federal laws in the USA prohibit the use by or sale to unlicensed dentists.

Side effects

This product must not be used in patients with allergies or suspected allergies to materials used in the product (see Section 19), or only after prior
allergological clarification.

Auxiliary instruments may contain nickel.

If applied as intended, side effects can be excluded.

Warnings

Magnetic resonance (MR) environment
The device has not been evaluated for safety and compatibility in the MR environment.
The product has not been tested for heating or migration in the MR environment.

13

General information
N/A

131

Residual risks

« Allergic reactions to materials.

* Loosening of components / of denture.

» Wear/fracture of denture.

« Aspiration of fractured fragments of denture.
* Inflammation of soft tissue.

 Plaque accumulation.

14

Preventive measures

— The product components are supplied non-sterile. For more information see Section 16 "Reprocessing".

— Only original tools and parts may be used for this work. For information and additional details, please contact your Cendres+Métaux SA repre-
sentative.

— Before any procedure, ensure that all required product components are available in sufficient quantity.

— For your own safety, always wear suitable protective clothing. In particular when grinding, we recommend wearing protective goggles and a dust
mask as well as the use of a suction unit.

— Secure parts against aspiration.

— The mechanical cleaning by patients with a toothbrush and toothpaste may lead to premature wear.

15

A

Single use

Products that are intended for single use and are labelled "single-use" accordingly are subject to a certain amount of stress, increased wear, and
even loss of functionality during their use.

Multiple application of products labelled "single use" was not tested. This can impair the safety, function and performance of the products as well
as increase the risk of transmitting infections.
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16 Reprocessing
[ The prosthetic work, including all system components, must be cleaned, disinfected and, if appropriate, sterilised prior to each work step.
Materials made of metal alloys, high-performance polymers (Pekkton®) and ceramics are suitable for steam sterilisation. With the exception of
Pekkton®, components made of plastics are not suitable for steam sterilisation.
Consider published national guidelines when selecting a disinfection and sterilisation process and the Instructions for Use “Reprocessing of surgi-
cal and prosthetic products” (www.cendres-metaux.ch).
17 Scope of application
The hinged joint is designed to fixate a free-end denture on crowns or bridges in the maxilla and mandible. The hinge function protects the abut-
ment teeth against overloading.
18 Procedure
Tooth preparation
A hinged joint does not require a special procedure for preparation. Minimally invasive crown preparation can be performed.
Denture design
We recommend that the denture be designed such that the largest possible support can be achieved on the alveolar ridge.
Double crowns
In joint prosthetics, two splinted abutment crowns (double crowns) form an ideal prerequisite for supporting and fixating the free-end denture.
3D parallelism
To ensure joint movement of the denture, the male parts must be aligned with each other in three-dimensional parallelism (vertical, sagittal and
horizontal).
In the maxilla, the male parts are set parallel to the median plane.
In the mandible, the male parts are placed on the bisector B between the alveolar ridge C and the median
plane A.
asalh’
Denture frameworks
Cast transpalatal plates, bands and sublingual brackets are used as transversal connectors. Here it is important that such prosthetic frameworks
are absolutely rigid and not elastic.
Thermal treatment
The male and female parts must be separated prior to thermal treatment (casting-on, soldering, lasering, curing and ceramic firing) and, if consist-
ing of several parts, disassembled into their individual parts. Subsequently allow to cool slowly to room temperature. Thus the optimal mechanical
properties are achieved without a tempering process.
18.1  Fabrication of the primary reconstruction
Work preparation
Preparation of the master model.
When modelling the wax frameworks, make sure that the framework thickness is at least 0.5 mm to achieve sufficient stability.
A simple parallelometer is required for 3D parallel setting of the male part.
13 The male parts must not be ground or cleaned with abrasive blasting media.
18.1.1 Inserting the male part by casting-on
Mini-Dalbo®
13 Only use precious metal alloys for casting-on.
After modelling the wax framework, the degreased male part is positioned and waxed down with the respective parallelometer insert in the most
ideal insertion direction for the patient and considering 3D parallelism to each other.
Invest, cast and allow to cool slowly to room temperature without any tempering process.
18.1.2 Inserting male part K by casting

Tecnoroach

Proceed as described under Point 18.1.1.
After devesting, the male part must not be blasted (dimensional changes). Clean the cast ultrasonically and polish the male part carefully with a
rotary brush without changing the profile of the male part. Check and adjust functionality on the master model.
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13 The quality of the male part fabricated in the dental manufacturing process depends on the choice of material and processing technique. It has
a decisive influence on the functional capability and durability of the denture. To obtain sufficient strength in the cast male part, the casting alloy
used must have a 0.2% yield strength of at least 500 N/mm?.
18.2  Fabrication of the secondary reconstruction (denture)
[ Before polymerising the female part, protect the inside of the female part by applying Vaseline to prevent resin from penetrating.
13 Before polymerising the female part, block out the lamellae of the female part on the outside (in the activation area) in such a manner that access
is possible with the activator or instrument.
[ Tecnoroach
The female part can be shortened basally by max. 1/3 of its total length to adapt to the contour of the alveolar ridge.
18.2.1 Inserting the female part by polymerisation
Mini-Dalbo®
Under no circumstances should the female part be soldered on, so that the properties of the alloy, which are
tailored to optimum lamella function, are not altered. The female part is placed on the balls of the male part in
the resting position. Block out all undercuts, the slots of the activation lamellae as well as the outside in the
i area of the activation slots with wax. This prevents denture resin from penetrating the housing of the female
. “’“ part during polymerisation, thus providing lamella clearance as well as enabling activation/deactivation of the
[ " ed ] lamellae. The retention attached to the end of the housing guarantees perfect fixation in the denture saddle.
Modelling of the framework. If space is limited, a metal masticatory surface can be modelled over the female
Position at rest part as additional protection.
Casting and finishing.
»
R
Hinge movement
Tecnoroach
Place the female part, which may, if necessary, be adapted to the alveolar ridge contour, and block out the
legs along their entire length and the undercuts. Creating the duplicate model. When modelling the frame-
work, place an occlusal stop on the ball to prevent the denture from sinking. After fabrication of the denture
framework, the retention of the female part must be fitted with notches and a hole for additional splinting
before the female part is polymerised into the denture saddle.
18.2.2 Inserting the female part by soldering
13 Mini-Dalbo®
The female part must not be soldered on.
Tecnoroach
Place the female part, block out the legs along their entire length and the undercuts. Creating the duplicate
model. The retention of the female part is included in the wax-up from the basal side so that 1/3 of the occlu-
sal retention still remains free for later soldering. When modelling the framework, place an occlusal stop on
the ball to prevent the denture from sinking.
Divesting and cleaning
For reasons of fit, blasting is not allowed in the area of the inner housing of the female part. Cleaning in ultrasonic bath.
18.2.3 Inserting the female part by bonding
13 Mini-Dalbo®

The female part may only be bonded to the housing retention.
Tecnoroach
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Place the female part, block out the legs along their entire length and the undercuts. Creating the duplicate
model. The finely blocked-out retention is fully incorporated into the wax-up to obtain an adhesive housing. A
self-drilled hole through the retention of the female part and the model cast housing allows additional splinting
of the connection. When modelling the framework, place an occlusal stop on the ball to prevent the denture
from sinking.

Bonding

Blast the bonding seam of the model casting (CoCr) with 250 pm and the female part with 50 um AlL0,. Do
not blast the inside of the female part so as not to impair the function. Thoroughly clean the surfaces to be
bonded with the steam jet and do not touch again. Before bonding the female part, protect the inside of the
female part by applying some Vaseline to prevent adhesive from penetrating. Mount the female part and block
out the undercuts with wax. Apply a thin layer of adhesive to both surfaces to be bonded without bubbles and
join them together.

Please observe the information provided by the manufacturer of the adhesive.

18.3  Activation and deactivation

18.3.1 Mini-Dalbo®
No product-specific instrument is available for adjusting the holding force of the female part. For this purpose, use a suitable, flat laboratory instru-
ment by carefully bending the two lateral lamellae inwards or outwards to increase or reduce retention.

18.3.2 Tecnoroach
An activator specifically developed for the Tecnoroach (Cat. No. 072505) is available for activation. The activator is placed at the front, on the
open side of the female part. The two lamellae of the female part are carefully pressed together. As the lamellae are solid, this requires a certain
amount of pressure. Due to the extremely stable design of the female part, deactivation in the mouth is practically impossible.

18.4 Modifications, relining

18.4.1 Impression taking
Provided that the fit of the female part on the male part is correct, use some soft wax or silicone to block out the cavity between the gingiva and
the underside of the male part before taking the impression. Take a functional impression. Use a solid impression silicone.

18.4.2 Model fabrication
Mini-Dalbo®
To fabricate the model, the transfer jig (Cat. No. 070176) is used for reconstructing the position of the male part by inserting it into the female part
and fixating it securely. Then proceed with fabrication of the master model.
Tecnoroach
No auxiliary part is available for model making.
Coat the inside of the female part with a very thin layer of wax before making the model. Use a fracture-resistant model material, e.g. a polyure-
thane resin.

19 Materials
C = Ceramicor® Au 60.0 %, Pt 19.0 %, Pd 20.0 %, Ir 1.0 %.
T, — T, 1400 — 1490°C.
D = Doral; Au 15.0%, Pd 22.0%, Ag 49.3%, Cu 13.7%
Ts—T,930-1015°C.
E = Elitor®; Au 68.6%, Pt 2.4%, Pd 3.9%, Ag 11.8%, Cu 10.6%, Zn 2.5%.
T, —T,880—-940°C.
K = Korak; Residue-free burn-out resin for the casting technique.
More detailed information on the materials as well as their compositions can be found in the product-specific material data sheets, the product
information as well as the product list compiled in Section 29. All relevant documents can be found on the website www.cendres-metaux.ch by
entering the relevant product name.

20 Notes on storage

13 Insofar as no specific information on storage is given on the packaging of the product, we recommend storing the product in its original packaging,
in a dry place, at room temperature and without direct sunlight. Improper storage can influence the product properties and lead to failure of the
restoration.

21 Patient information

211 Handling / follow-up
On the day of insertion of the dentures at the latest, the patient must be informed that regular follow-up care is necessary to maintain the health of
the entire masticatory system and the functionality of the denture. Ensure that the patients are motivated and instructed with regard to caring for
their teeth as well as dentures.
Permanent and removable dentures are subject to considerable stress. Signs of wear are normal and cannot be avoided, only reduced. The
amount of wear depends on the overall system.
Our endeavours are aimed at using materials that are as optimally matched as possible in order to reduce wear to an absolute minimum. Proper
seating of the dentures on the mucosa must be checked at least once each year, and relining must be performed if required to prevent rocking
movement (overload). We recommend checking the dentures at intervals of approx. 3 months initially and to replace the auxiliary parts such as
retention inserts if necessary.

21.2 Insertion and removal of the dentures

It should be ensured that the dentures do not tilt, as any tilting can lead to damage. The denture should never be inserted by clenching the teeth,
as this can damage or even break the connecting element.
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Insertion

The denture can be placed on the anchor elements in the mouth using the thumb and index finger. Then it is correctly positioned on the anchoring
elements applying gentle, even pressure. By carefully closing the jaws, it is possible to check whether the denture is in its correct final position.
Removal

For removal, the denture can be grasped with the thumb and index finger and carefully pulled from the anchor elements and taken out of the
mouth.

21.3 Cleaning and care

13 Material Doral (D)
Do not use cleaning agents which contain corrosive components.
This could lead to discolouration, stress corrosion cracks and fracture of the female part D.
We recommend cleaning teeth and dentures after every meal. Cleaning of dentures includes cleaning of the connecting element. Gentlest
cleaning can be achieved by cleaning the restoration under running water with a soft toothbrush and the connecting element in the mouth with an
interdental brush. The most intensive cleaning of the restoration is achieved with the aid of an ultrasonic device and a cleaning additive suitable
for dentures.
Never clean the high precision connecting elements with toothpaste as this could lead to damage. Caution should also be exercised in the case of
aggressive cleaning agents or tablets as this could damage the high-quality connecting element or impair its function.
Regular cleaning of the anchorage can prevent inflammation of the soft tissue.

22 Ordering information
The information relevant to your order can be found in the product list in Section 29 of this document. The product information is also helpful. This
and other relevant documents can be found on the website www.cmsa.ch/docs by entering the relevant product name.

23 Availability
Some of the products described in this document may possibly not be available in all countries.

24 Traceability of the lot number
The lot numbers of all parts used must be documented to ensure traceability.

25 Complaint
Cendres+Métaux SA must be notified immediately of any incident that has occurred with regard to the product. To do this, please contact your
customer advisor or send us your message by e-mail to the address complaints-cmbrand@cmsa.ch. In serious cases, also send a report to the
competent authority where you are domiciled.

26 Safe disposal
The products must be disposed of in accordance with local laws and environmental regulations, taking into account the level of contamination.
CMSA Biel/Bienne SA, would be very pleased to accept precious metal waste. For information and additional details, please contact your CMSA
Biel/Bienne SA representative.

27 Trademarks
Registered trademarks of Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Switzerland include:
Ceramicor® and Elitor®
Unless explained specifically, all products marked with "®" are not registered trademarks of Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, but regis-
tered trademarks of the respective manufacturer.

28 Disclaimer

The manufacturer rejects any liability for damages resulting from non-compliance with these Instructions for Use. Cendres+Métaux SA products
are parts of an overall concept and may only be used or combined with the appropriate original components and instruments. Otherwise, the
manufacturer rejects any responsibility and liability. In case of complaints, please always include the lot number.

The use of third party products not distributed by Cendres+Métaux SA in connection with the products mentioned in the product list in Section 29
will void any warranty or other express or implied obligation of Cendres+Métaux SA.

Responsibility regarding the suitability of a product for the specific patient case is at the discretion of the specialist.
Cendres+Métaux SA disclaims any express or implied liability and shall not be responsible for any direct, indirect, punitive or other damages
arising from or in connection with errors in professional judgement or practice in the use of Cendres+Métaux SA products.

The specialist is obliged to regularly study the latest developments of the products mentioned in the product list in Section 29 and their applica-
tions.

It should be noted that the descriptions contained in this document are not sufficient for the immediate application of Cendres+Métaux SA prod-
ucts. Expertise in dentistry, dental technology and instructions by an experienced specialist in the use of the products mentioned in the product list
under Section 29 is always necessary.

In case of inconsistencies in translations, the English language version shall prevail.
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29 Product list

Product name Material Single use Labelling UDI-DI Basic UDI-DI
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Yes CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Yes CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 Female part E Elitor® Yes CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 Female part D Doral Yes CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Male part C Ceramicor® Yes CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Male part K Korak Yes n/a 07640173092926 n/a
070176 Transfer jig Steel Yes CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 Parallelometer insert Steel No CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 Attachment tweezers Steel No CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Yes CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 Female part E Elitor® Yes CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Male part K Korak Yes n/a 07640173092124 n/a
072507 Parallelometer insert Steel No CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Activator Steel/plastic No CE 07640173091196 764016651000003DM
30 Labelling on packaging/symbols
&I Date of manufacture
M Manufacturer
Catalogue number
Lot number
Quantity
[:E] Observe the Instructions for Use, which are avail-
www.cmsa.ch/docs  able in electronic form at the address specified.
Rx only Attention: According to US federal law, this
product may only be sold by or on behalf of a
physician.
c E c E Cendres+Métaux products with CE labelling
0483 meet the requirements of the relevant European
requirements.
@ Do not re-use
Non-sterile
g
AN Protect from sunlight
a
A Attention, observe accompanying documents
E'E Clear product identification
European Authorised Representative
@ Importer
Medical device
o2 istri
N Distributor
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
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Istruzioni per I'uso delle cerniere

Istruzioni per I'uso delle cerniere
Mini-Dalbo® e Tecnoroach

1 Campo di applicazione delle istruzioni per 'uso
Le presenti istruzioni per I'uso riguardano i prodotti indicati alla sezione 29. Le presenti istruzioni per 'uso annullano e sostituiscono tutte le
edizioni precedenti. Il fabbricante declina ogni responsabilita per eventuali danni provocati dalla mancata osservanza delle presenti istruzioni per
l'uso.
2 Nome commerciale
Vedere la sezione 29.
3 Destinazione d’uso prevista
| prodotti sono concepiti per la realizzazione di restauri protesici e come elementi ausiliari nelle procedure odontoiatriche o odontotecniche.
31 Popolazione di pazienti prevista
La popolazione di pazienti prevista € costituita da pazienti adulti con edentulia parziale o totale.
4 Beneficio clinico atteso
Ripristino della funzione masticatoria e miglioramento dell’estetica.
| documenti SSCP (Summary of safety and clinical performance, Sintesi relativa alla sicurezza e alla prestazione clinica) riguardanti i prodotti
impiantabili descritti nelle presenti istruzioni per I'uso sono disponibili sul nostro sito web e accessibili al seguente indirizzo:
www.cendres-metaux.ch.
5 Descrizione del prodotto

Cerniera

Si definisce cerniera (della famiglia delle coulisse) un elemento ritentivo protesico, costituito da una femmina (parte esterna) e da un maschio
(parte interna). Il maschio viene fissato saldamente a un dente pilastro, mentre la femmina viene applicata sulla protesi rimovibile. Al contrario
della coulisse, che crea un collegamento fisso della protesi con la dentatura restante, la cerniera con una protesi in estensione consente la rota-
zione in direzione dorsale e previene cosi il carico potenzialmente dannoso dei denti pilastro.

Mini-Dalbo®
Mini-Dalbo® & una cerniera extracoronale, con attivazione a scatto e possibilita di regolazione della forza
ritentiva.
il
:‘“ L'attivazione avviene premendo le due lamelle laterali della femmina.
s " l 1

Disponibili in due varianti di materiale:
Mini-Dalbo® EC: maschio C per sopraffusione, mantello E polimerizzabile
Mini-Dalbo® DK: maschio K per fusione, mantello D polimerizzabile

Tecnoroach
Tecnoroach & una cerniera extracoronale con possibilita di regolazione della forza ritentiva. Il maschio &
disponibile esclusivamente in resina da calcinare in sede di realizzazione della corona in laboratorio.

Disponibile nel materiale seguente:
Tecnoroach EK: maschio K per calcinazione, mantello E per polimerizzazione, incollaggio o brasatura.

Elementi ausiliari e strumenti

Asse di trasferimento
( IE I) Mini-Dalbo® (n° cat. 070176)
Tecnoroach, non disponibile.

Maschio da manipolazione per la realizzazione del modello master.

Mandrino parallelometro
a)[I = a) Mini-Dalbo® (n° cat. 070146)
b) Tecnoroach (n° cat. 072507)

( e
b) Viene montato in un parallelometro.
Si utilizza per il posizionamento parallelo corretto del maschio (parallelismo 3D).
Attivatore
//fﬂ Mini-Dalbo®, non disponibile

\\\ Tecnoroach (n° cat. 072505).
\S
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Pinzetta (n° cat. 070222)

e
C I
Agevola la separazione e il montaggio della coulisse.
6 Indicazioni
Protesi rimovibili a supporto dento-mucoso combinato
— Protesi in estensione
7 Controindicazioni
— Protesi rimovibili in estensione unilaterali
— Protesi rimovibili in estensione unilaterali senza supporto trasversale snodato
— Protesi parziale intercalata e in estensione combinata
— Pazienti che, per motivi sanitari, non possono presentarsi regolarmente alle necessarie visite di controllo.
— Pazienti con bruxismo o altre parafunzioni.
— Pazienti con allergie ai materiali utilizzati nel prodotto; vedere la sezione 19.
— Situazione orale dei pazienti che non consenta la corretta applicazione dei prodotti.
8 Prodotti compatibili
Per la realizzazione di una protesi finita, oltre ai prodotti indicati alla sezione 29, sono necessari diversi articoli del materiale da laboratorio di uso
generale. Di seguito & elencata una scelta di prodotti dell’assortimento offerto da Cendres+Métaux SA.
08052149 ABF Wax Universal cera per modellare 08052152 ABF Wax Tecno cera da fresare
08052150 ABF Wax Creativ light cera estetica 08055014 Livento® invest polvere (50 x 100 g)
08052151 ABF Wax Creativ dark cera di contrasto 083739 Livento® invest liquido (1000 ml)
08052154 ABF Wax Special cera per modellare 080181 Massa per brasatura CM (4 kg)
08052148 ABF Wax Margin cera per bordi marginali 080229 Pasta per brasatura CM
08052153 ABF Wax Position cera di posizionamento 08052307 Legabril Diamond (50 g)
9 Qualifica dell’operatore specializzato
Sono necessarie competenze specialistiche in campo odontoiatrico e odontotecnico professionale. Le istruzioni per 'uso aggiornate devono
essere tenute sempre a portata di mano e devono essere lette integralmente e comprese prima del primo utilizzo del prodotto. La realizzazione
della protesi e la relativa manutenzione devono essere eseguite esclusivamente da professionisti qualificati.
[ Istruzioni importanti per 'operatore specializzato
YiN Simbolo di avvertenza che richiama a maggiore cautela
10 Normative
Le leggi federali degli Stati Uniti vietano I'uso o la vendita a odontoiatri non abilitati.
1" Effetti collaterali
/AN Questo prodotto non deve essere utilizzato in pazienti con allergia o sospetta allergia ai materiali utilizzati nel prodotto (vedere la sezione 19)
oppure pud essere utilizzato solo previo consulto allergologico.
Gli strumenti ausiliari possono contenere nichel.
In caso di uso conforme sono da escludersi effetti collaterali.
12 Avvertenze
Ambiente di risonanza magnetica (RM)
Il prodotto non & stato valutato in relazione alla sicurezza e alla compatibilita in ambiente RM.
Il prodotto non & stato testato riguardo al riscaldamento e alla migrazione in ambiente RM.
13 Avvertenze generali
N/A
13.1  Rischi residui
Reazioni di ipersensibilita ai materiali
Allentamento di componenti o protesi dentarie
Usura o frattura della protesi dentaria
Aspirazione di frammenti di protesi dentaria
Infiammazione dei tessuti molli
Accumulo di placca dentale
14 Precauzioni
13 — | componenti del prodotto vengono forniti non sterili. Per ulteriori informazioni vedere la sezione 16 «Ricondizionamento».

— Per queste operazioni possono essere utilizzati unicamente attrezzi e componenti originali. Per ulteriori informazioni e chiarimenti contattare il
proprio rappresentante Cendres+Métaux SA.

— Accertarsi prima di ogni intervento che tutti i componenti del prodotto necessari siano presenti nella quantita occorrente.

— Indossare sempre adeguati indumenti protettivi a tutela della propria sicurezza. Soprattutto durante il molaggio, si consiglia di indossare occhiali
protettivi e una maschera antipolvere e di utilizzare un aspiratore.

— Fissare gli elementi per evitare che possano essere aspirati.

— La pulizia meccanica con spazzolino da denti e dentifricio eseguita da parte del paziente pud portare ad un’usura precoce.
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15 Prodotto monouso
Durante I'uso, i prodotti previsti per un solo utilizzo e quindi contrassegnati come monouso («single use»), sono soggetti a un certo grado di solle-
citazione e ad aumentata usura, fino alla perdita della loro funzionalita.

YiN L'utilizzo ripetuto dei prodotti contrassegnati come monouso («single use») non & stato oggetto di studi. Puo compromettere la sicurezza, la fun-
zionalita e le prestazioni dei prodotti e aumentare il rischio di trasmissione di infezioni.

16 Ricondizionamento

[ Prima di ogni fase di lavoro € necessario pulire, disinfettare ed eventualmente sterilizzare il manufatto protesico, compresi tutti i componenti del
sistema.
| materiali in leghe metalliche, i polimeri ad alte prestazioni (Pekkton®) e le ceramiche sono idonei alla sterilizzazione a vapore. Fatta eccezione
per Pekkton®, i componenti realizzati con resine non sono idonei alla sterilizzazione a vapore.
Nella scelta del processo di disinfezione e sterilizzazione attenersi alle direttive nazionali pubblicate e alle istruzioni per 'uso «Ricondizionamento
di strumenti chirurgici e protesici» (www.cendres-metaux.ch).

17 Campo di applicazione
La cerniera é destinata a fissare la protesi in estensione su corone o ponti nell’arcata superiore e inferiore. Grazie alla sua funzione i denti pilastro
vengono protetti dal sovraccarico.

18 Procedura
Preparazione dei denti
La cerniera non necessita di procedure speciali di preparazione. Puo essere effettuata una preparazione minimamente invasiva delle corone.
Progettazione della protesi
Raccomandiamo di progettare la protesi in modo da ottenere il massimo supporto possibile sulla cresta alveolare.
Corone gemelle
Nelle protesi articolate due corone pilastro bloccate (corone gemelle) rappresentano la condizione ideale per I'appoggio e il fissaggio della protesi
in estensione.
Parallelismo 3D
Per garantire il movimento di snodo della protesi, allineare i maschi in reciproco parallelismo tridimensionale (verticale, sagittale e orizzontale).

Nell'arcata superiore posizionare i maschi parallelamente al piano mediano.
Nell'arcata inferiore posizionare i maschi sulla bisettrice B tra la cresta alveolare C e il piano mediano A.

Strutture protesiche
Come connettori trasversali si utilizzano placche e bande transpalatali e barre sublinguali. E importante che queste strutture protesiche siano
assolutamente rigide e non elastiche.
Trattamento termico
Prima di effettuare eventuali trattamenti termici (sopraffusione, brasatura, saldatura laser, tempra e cotture della ceramica), maschio e femmina
devono essere separati e, se formati da piu parti, scomposti nei loro singoli elementi. Successivamente lasciarli raffreddare lentamente fino a
temperatura ambiente. In tal modo si ottengono le caratteristiche meccaniche ottimali senza processo di bonifica.

18.1 Realizzazione della ricostruzione primaria
Preparativi
Preparare il modello master.
Nella modellazione della struttura, accertarsi che la struttura abbia uno spessore minimo di 0,5 mm per ottenere una sufficiente stabilita.
Per I'inserimento parallelo 3D del maschio € necessario utilizzare un semplice parallelometro.

13 | maschi non devono essere né molati né puliti con materiale abrasivo.

18.1.1 Montaggio del maschio mediante sopraffusione
Mini-Dalbo®

13 Per la sopraffusione utilizzare esclusivamente leghe nobili.

Dopo aver modellato la struttura in cera posizionare il maschio sgrassato con il relativo mandrino parallelometro nella direzione di inserimento
migliore per il paziente ed osservando il parallelismo 3D, quindi lo si fissa con cera.
Mettere in rivestimento, colare e lasciare raffreddare lentamente fino a temperatura ambiente senza processo di bonifica.
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18.1.2

Montaggio del maschio K mediante fusione
Tecnoroach

Procedere come descritto al punto 18.1.1.
I maschio non deve essere sabbiato dopo la smuffolatura (alterazione delle dimensioni). Pulire il manufatto fuso a ultrasuoni e lucidare il maschio
con lo spazzolino rotante con cautela e senza modificarne il profilo. Verificare e regolare il funzionamento sul modello master.

La qualita del maschio prodotto secondo il protocollo odontotecnico dipende dalla scelta del materiale e dalla tecnica di lavorazione. Influenza in
misura determinante I'idoneita funzionale e la durata della protesi. Affinché il maschio fuso abbia una sufficiente stabilita, & necessario che la lega
da fusione impiegata presenti un limite di snervamento dello 0,2% pari ad almeno 500 N/mm?2.

18.2

Realizzazione della ricostruzione secondaria (protesi)

Prima di inserire la femmina mediante polimerizzazione, proteggere la parte interna della stessa applicando un po' di vaselina per evitare la pene-
trazione della resina.

Prima di inserire la femmina mediante polimerizzazione, scaricare esternamente le lamelle della femmina (nella zona di attivazione) in modo da
consentire un accesso all'attivatore o allo strumento.

Tecnoroach
E possibile accorciare la femmina dalla parte basale per un massimo di 1/3 della lunghezza totale per adattarla al profilo della cresta alveolare.

18.2.1

Montaggio della femmina mediante polimerizzazione
Mini-Dalbo®

La femmina non deve essere mai montata mediante brasatura per non alterare le proprieta della lega,
decisive per un funzionamento ottimale delle lamelle. Collocare la femmina in posizione di riposo sulle sfere
dei maschi. Scaricare con cera tutti i sottosquadri, le fessure delle lamelle di attivazione e il lato esterno nella
zona delle fessure di attivazione. In questo modo si evita che la resina della protesi penetri nel mantello della
femmina durante la polimerizzazione, permettendo il gioco delle lamelle e la loro I'attivazione/disattivazione.
La ritenzione all’estremita della femmina garantisce una tenuta perfetta nella sella della protesi.

Modellazione della struttura. In caso di spazio ristretto & possibile prevedere un’ulteriore protezione modellan-
Posizione di riposo do una superficie occlusale in metallo sopra la femmina.

Fondere e rifinire.

e

[ L] "
N

Movimento cerniera
Tecnoroach

Applicare la femmina (eventualmente adattata al profilo della cresta alveolare), scaricare i fianchi per l'intera
lunghezza e i sottosquadri. Realizzare il modello copia. Durante la modellazione della struttura applicare un
fermo occlusale sulla sfera per evitare I'affondamento della protesi. Una volta realizzata la struttura protesica,
la ritenzione della femmina deve essere provvista di tacche e di un foro per l'ulteriore splintaggio prima di poli-
merizzare la femmina nella sella della protesi.

18.2.2
BH

Montaggio della femmina mediante brasatura

Mini-Dalbo®
La femmina non deve essere brasata.

Tecnoroach

Applicare la femmina, scaricare i fianchi per l'intera lunghezza e i sottosquadri. Realizzare il modello copia.
Inglobare la ritenzione della femmina nella modellazione in cera dalla parte basale in modo che 1/3 della
ritenzione occlusale resti libero per la successiva brasatura. Durante la modellazione della struttura applicare
un fermo occlusale sulla sfera per evitare I'affondamento della protesi.

Smuffolatura e pulizia
Non eseguire la sabbiatura nell'interno del mantello della femmina per motivi di accoppiamento. Effettuare una pulizia ad ultrasuoni.

18.2.3

Montaggio della femmina mediante incollaggio

Mini-Dalbo®
La femmina pud essere incollata esclusivamente con la ritenzione del mantello.

Tecnoroach
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Applicare la femmina, scaricare i fianchi per l'intera lunghezza e i sottosquadri. Realizzare il modello copia.
Inglobare completamente la ritenzione leggermente scaricata nella modellazione in cera in modo da ottenere
un mantello per l'incollaggio. Un foro attraverso la ritenzione della femmina e il mantello dello scheletrato
consente di realizzare uno splintaggio del collegamento. Durante la modellazione della struttura applicare un
fermo occlusale sulla sfera per evitare I'affondamento della protesi.

Incollaggio

Sabbiare la superficie da incollare dello scheletrato (CoCr) con AlLQ, a granulometria di 250 ym e la femmina
a 50 um. Non sabbiare la parte interna della femmina per non comprometterne la funzionalita. Pulire a fondo
le superfici da incollare con la vaporiera, dopo di che non toccarle piu con le dita. Prima di incollare la femmi-
na proteggere la parte interna della stessa applicando un po' di vaselina per evitare la penetrazione dell’a-
desivo. Montare la femmina e scaricare i sottosquadri con cera. Applicare uno strato sottile e privo di bolle di
adesivo su entrambe le superfici da incollare e unirle.

A tale riguardo consultare le indicazioni del fabbricante dell’adesivo.

18.3  Attivazione e disattivazione

18.3.1 Mini-Dalbo®
Per regolare la forza ritentiva della femmina non & disponibile un apposito strumento. Utilizzare allo scopo uno strumento piatto idoneo e aumen-
tare o diminuire la ritenzione piegando delicatamente le due lamelle laterali verso I'interno o I'esterno.

18.3.2 Tecnoroach
Per I'attivazione del Tecnoroach & disponibile un attivatore apposito (art. n® 072505). Appoggiare I'attivatore davanti, sul lato aperto della femmi-
na. Comprimere insieme delicatamente le due lamelle della femmina. Poiché le lamelle sono solide, occorre applicare una certa pressione. Dato il
design stabile della femmina, la disattivazione nel cavo orale & praticamente impossibile.

18.4 Modifiche, ribasature

18.4.1 Presa d’impronta
Dopo aver verificato il corretto posizionamento della femmina sul maschio, scaricare lo spazio vuoto tra la gengiva e il lato inferiore del maschio
con una piccola quantita di cera morbida o di silicone prima della presa d’impronta. Eseguire una presa d’'impronta funzionale. Utilizzare un silico-
ne da impronta solido.

18.4.2 Realizzazione di modelli
Mini-Dalbo®
Per realizzare i modelli utilizzare I'asse di trasferimento (n° cat. 070176) per ricostruire la posizione del maschio: inserirlo nella femmina e fissarlo
saldamente. Procedere quindi alla realizzazione del modello master.
Tecnoroach
Per la realizzazione dei modelli non sono disponibili aiuti.
Prima di realizzare il modello rivestire la parte interna della femmina con un film di cera. Per il modello utilizzare un materiale resistente alla rottu-
ra, per €s. una resina poliuretanica.

19 Materiali
C = Ceramicor®; Au 60,0%, Pt 19,0%, Pd 20,0%, Ir 1,0%.
T, — T, 1400 — 1490°C.
D = Doral; Au 15,0%, Pd 22,0%, Ag 49,3%, Cu 13,7%
Ts—T,930-1015°C.
E = Elitor®; Au 68,6%, Pt 2,4%, Pd 3,9%, Ag 11,8%, Cu 10,6%, Zn 2,5%.
T, —T,880—-940°C.
K = Korak; plastica calcinabile senza residui per la tecnica di fusione.
Informazioni dettagliate sui materiali e sulle loro composizioni sono reperibili nelle schede tecniche dei materiali specifiche del prodotto, nelle
informazioni sul prodotto e nell’elenco dei prodotti riportato alla sezione 29. Tutti i documenti pertinenti sono disponibili nel sito web www.cen-
dres-metaux.ch sotto I'indicazione del corrispondente nome del prodotto.

20 Indicazioni per la conservazione

13 Salvo diverse indicazioni specifiche di conservazione riportate sullimballaggio del prodotto, si consiglia di conservare il prodotto nel relativo im-
ballaggio originale, in un luogo asciutto, a temperatura ambiente e al riparo dai raggi solari diretti. Una conservazione inappropriata puo influenza-
re le caratteristiche del prodotto e causare I'insuccesso del restauro.

21 Informazioni per il paziente

211 Manutenzione / cura professionale
Non oltre il giorno dell'inserimento della protesi, il paziente deve essere avvisato che, al fine di preservare I'integrita dell'intero sistema mastica-
torio e la funzionalita della protesi, € necessaria una regolare cura professionale. Accertarsi che i pazienti vengano motivati e istruiti alla cura dei
denti e della protesi.
Le protesi fisse e rimovibili sono esposte a sollecitazioni molto elevate. | fenomeni di usura sono normali e non possono essere evitati, ma soltan-
to limitati. L'entita dell’'usura dipende dal sistema globale.
| nostri sforzi sono diretti ad impiegare quanto piu possibile materiali perfettamente compatibili tra loro, per poter cosi ridurre al minimo l'usura.
Il corretto appoggio della protesi deve essere controllato almeno una volta all’'anno; se necessario, la protesi deve essere ribasata per prevenire
oscillazioni (sovraccarichi). Raccomandiamo di controllare la protesi inizialmente circa ogni tre mesi e di sostituire gli elementi ausiliari, ad es. le
ghiere ritentive, se necessario.

21.2 Inserimento e rimozione della protesi

E opportuno prestare attenzione che la protesi non sia inclinata, poiché in caso contrario potrebbe danneggiarsi. La protesi non deve mai essere
inserita stringendo i denti, poiché cio potrebbe danneggiare o addirittura rompere i connettori.

243767-000-03 07.2026 30/72



Istruzioni per I'uso delle cerniere

Inserimento

La protesi pud essere afferrata con il pollice e I'indice, quindi appoggiata sugli ancoraggi nel cavo orale. A questo punto, con una pressione
delicata e uniforme la si posiziona correttamente sugli ancoraggi. Chiudendo con cautela i mascellari si controlla se la protesi si trova in posizione
finale corretta.

Rimozione

Per la rimozione, si afferra la protesi con il pollice e l'indice, la si stacca con cautela dagli ancoraggi e la si estrae dal cavo orale.

21.3  Pulizia e cura

13 Materiale Doral (D)
Non utilizzare detergenti con componenti corrosivi.
Potrebbero causare alterazioni di colore, tensocorrosione e rottura della femmina D.
Raccomandiamo di pulire i denti e la protesi dopo ogni pasto. La pulizia della protesi deve comprendere anche la pulizia del connettore. La mo-
dalita di pulizia piu delicata consiste nel lavare il restauro sotto acqua corrente con uno spazzolino da denti morbido e nel pulire il connettore nel
cavo orale con uno spazzolino interdentale. La modalita di pulizia intensiva prevede I'impiego di un apparecchio ad ultrasuoni con un detergente
idoneo per la protesi.
| connettori sono componenti ad alta precisione e non devono mai essere puliti con dentifricio, poiché potrebbero danneggiarsi. Si raccomanda
anche di evitare prodotti o compresse detergenti aggressivi, poiché possono danneggiare i connettori di alta qualita o pregiudicarne la funzionali-
ta.
La regolare pulizia dell’ancoraggio contribuisce a prevenire infiammazioni del tessuto molle.

22 Informazioni per I'ordinazione
Le informazioni rilevanti per I'ordinazione sono deducibili dall’elenco dei prodotti riportato alla sezione 29 del presente documento. Sono ugual-
mente utili le informazioni sul prodotto. Questo e altri documenti pertinenti sono disponibili nel sito web www.cmsa.ch/docs sotto I'indicazione del
corrispondente nome del prodotto.

23 Disponibilita
E possibile che alcuni prodotti descritti e menzionati nel presente documento non siano disponibili in tutti i paesi.

24 Rintracciabilita del numero di lotto
Per garantire la rintracciabilita € necessario registrare i numeri di lotto di tutti i componenti utilizzati.

25 Reclami
Qualsiasi incidente riguardante il prodotto deve essere segnalato immediatamente a Cendres+Métaux SA. A tal fine rivolgersi al proprio consulen-
te clienti oppure inviare una richiesta tramite posta elettronica all'indirizzo complaints-cmbrand@cmsa.ch. Eventuali incidenti gravi devono essere
segnalati anche all’autorita competente del paese in cui I'utilizzatore & stabilito.

26 Smaltimento sicuro
| prodotti devono essere smaltiti nel rispetto delle normative e disposizioni in materia ambientale vigenti nel paese di utilizzo, tenendo conto del
grado di contaminazione del prodotto. CMSA Biel/Bienne SA € lieta di poter ritirare eventuali materiali di scarto contenenti metalli nobili. Per ulte-
riori informazioni e chiarimenti contattare il proprio rappresentante Cendres+Métaux SA.

27 Diritti sui marchi
| seguenti marchi sono marchi registrati di Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Svizzera:
Ceramicor® e Elitor®
Salvo quanto diversamente specificato, tutti i prodotti contrassegnati da «®» non sono marchi registrati di Cendres+Métaux SA / CMSA Holding
SA, ma marchi registrati dei rispettivi fabbricanti.

28 Esclusione di responsabilita
Il fabbricante declina ogni responsabilita per eventuali danni provocati dalla mancata osservanza delle presenti istruzioni per I'uso. | prodotti di
Cendres+Métaux SA fanno parte di un concetto globale e devono essere utilizzati unicamente con i componenti e strumenti originali dello stesso
sistema. In caso contrario, il fabbricante declina ogni responsabilita. In caso di contestazioni deve essere sempre indicato il numero del lotto.
L'impiego di prodotti di terzi, non venduti da Cendres+Métaux SA, in combinazione con i prodotti riportati nel rispettivo elenco alla sezione 29
invalida qualsiasi garanzia o qualsiasi altro impegno, espresso o tacito, da parte di Cendres+Métaux SA.
La responsabilita per I'idoneita di un prodotto per uno specifico caso clinico ricade sull’operatore specializzato.
Cendres+Métaux SA non presta alcuna garanzia, espressa o tacita, e declina qualsiasi responsabilita per danni diretti, indiretti, penali o di altra
natura, che possano derivare da o in connessione con errori nella valutazione professionale o nella pratica clinica durante I'uso di prodotti di
Cendres+Métaux SA.
L'operatore specializzato & tenuto a informarsi in merito ai recenti sviluppi dei prodotti riportati nel rispettivo elenco alla sezione 29 e a valutarne
regolarmente I'applicazione.
Si noti che le descrizioni riportate nel presente documento non sono sufficienti per I'applicazione immediata dei prodotti di Cendres+Métaux SA.
L'operatore specializzato deve essere sempre in possesso delle necessarie competenze specialistiche in campo odontoiatrico e odontotecnico,
nonché rispettare le istruzioni per I'uso dei prodotti riportati nel corrispondente elenco alla sezione 29.
In caso di discrepanze nelle traduzioni fa fede la versione in inglese.

29 Elenco dei prodotti
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N° cat. Nome del prodotto Materiale Prodotto = Marcatura  UDI-DI UDI-DI di base
monouso
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Si CE 0483 0764016651384 1 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Si CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 Femmina E Elitor® Si CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 Femmina D Doral Si CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Maschio C Ceramicor® Si CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Maschio K Korak Si n.a. 07640173092926 n.a.
070176 Asse di trasferimento Acciaio Si CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 Mandrino parallelometro Acciaio No CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 Pinzetta KE Acciaio No CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Si CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 Femmina E Elitor® Si CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Maschio K Korak Si n.a. 07640173092124 n.a.
072507 Mandrino parallelometro Acciaio No CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Attivatore Acciaio/plastica No CE 07640173091196 764016651000003DM
30 Etichettatura sull’imballaggio /simboli
&I Data di produzione
u Fabbricante
Numero di catalogo
Numero di lotto
QTY Quantita
EE] Rispettare le istruzioni per 'uso, che sono dispo-
www.cmsa.ch/docs  Nibili in formato elettronico all'indirizzo indicato.
Rx only Attenzione: le leggi federali USA limitano la ven-
dita di questo dispositivo ai soli medici o dietro
prescrizione di un medico.
C E C E | prodotti Cendres+Métaux marcati CE soddi-
0483 sfano i corrispondenti requisiti delle direttive
europee.
@ Non riutilizzare
Non sterile
e
j/lt Tenere al riparo dalla luce solare
a
ﬁ Attenzione, consultare i documenti accompagna-
tori
Efé Unique Device Identifier — UDI (identificativo
; unico del dispositivo)
Mandatario nella Comunita Europea
@ Importatore
Dispositivo medico
N Distributore
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
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Instrucciones de uso de bisagras

Instrucciones de uso de bisagras
Mini-Dalbo® y Tecnoroach

1 Ambito de aplicacion de las instrucciones de uso
Estas instrucciones de uso son validas para los productos documentados en la seccion 29. La publicacién de las presentes instrucciones de uso
anula todas las versiones anteriores. El fabricante renuncia a cualquier responsabilidad por los dafios resultantes del incumplimiento de estas
instrucciones de uso.
2 Nombre comercial
Ver seccion 29.
3 Uso previsto
Los productos estan previstos para el uso en restauraciones protésicas y para apoyar los procedimientos en la clinica o el laboratorio dental.
31 Poblacion de pacientes prevista
El grupo de pacientes estd compuesto por adultos con pérdida parcial o total de dientes.
4 Utilidad clinica prevista
Restablecimiento de la funcién masticatoria y mejora de la estética.
El resumen sobre seguridad y funcionamiento clinico (Summary of safety and clinical performance, SSCP) para los productos implantables
contemplados en estas instrucciones de uso esta disponible en nuestro sitio web y se puede acceder al mismo en la siguiente direccion: www.
cendres-metaux.ch.
5 Descripcion del producto

Bisagra

Una bisagra (de la familia de los ataches) es un elemento retentivo protésico que consta de una matriz (parte exterior) y un macho (parte inte-
rior). La parte macho se sujeta firmemente a un diente pilar y la matriz se introduce en la protesis removible. En contraposicion a un atache, que
establece una conexion fija de la protesis con la dentadura restante, una bisagra, gracias a su prétesis de extremo libre, permite un movimiento
de rotacion en el plano dorsal y previene asi una posible sobrecarga dafiina de los dientes pilares.

Mini-Dalbo®
Mini-Dalbo® es una bisagra extracoronal de encaje retentivo con la posibilidad de ajuste de la fuerza de
sujecion.
il
:‘“ Se activa mediante presion combinada de ambas laminas laterales de la matriz.
s " l 1

Hay dos versiones de material disponibles:
Mini-Dalbo® EC: parte macho C sobrecolable, carcasa E polimerizable
Mini-Dalbo® DK: parte macho K colable, carcasa D polimerizable

Tecnoroach

Tecnoroach es una bisagra extracoronal con la posibilidad de ajuste de la fuerza de sujecion. La parte macho
esta disponible exclusivamente en resina calcinable que puede calcinarse durante la fabricacion de la corona
en el laboratorio.

Estan disponibles los siguientes disefios de materiales:
Tecnoroach EK: parte macho K calcinable, carcasa E polimerizable, adherible y soldable.

Elementos auxiliares e instrumentos

Eje de transferencia

Parte macho de manipulacién para la fabricacion del modelo maestro.

Accesorio de paralelometro
— a) Mini-Dalbo® (n.° cat. 070146)
b) Tecnoroach (n.° cat. 072507)

( IE I) Mini-Dalbo® (n.° cat. 070176)
Tecnoroach, no disponible.
a) (

Se monta en el paralelometro.
Sirve para colocar la parte macho en la posicion correcta y en paralelo (paralelismo tridimensional).

Activador
//fﬂ Mini-Dalbo®, no disponible

\\\ Tecnoroach (n.° cat. 072505).
\S

Pinzas (n.° cat. 070222)

e

Facilita la separacion y el montaje del atache.
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6 Indicaciones
Prétesis dentales removibles combinadas con soporte dentomucoso:
— Protesis de extremo libre
7 Contraindicaciones
— Protesis dentales removibles de extremo libre unilateral
— Protesis dentales removibles de extremo libre unilateral sin soporte transversal articulado
— Protesis parcial combinada con un sillin en el espacio edéntulo y en la seccién del extremo libre
— Pacientes que, por razones de salud, no pueden acudir a las citas de revision periddicas requeridas.
— Pacientes con bruxismo u otros habitos parafuncionales.
— Pacientes con alergias a los materiales utilizados en el producto, ver seccion 19.
— Situacion oral del paciente que no permite la aplicacion correcta de los productos.
8 Productos compatibles
Para la fabricacién de la protesis dental terminada, se necesitan varios productos generales de laboratorio, ademas de los productos incluidos en
la seccion 29. A continuacion, una seleccion de los materiales que Cendres+Métaux SA ofrece en su cartera de productos.
08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest en polvo (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest en liquido (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 Masa de soldadura CM (4 kg)
08052154 ABF Wax Special 080229 Pasta de soldadura CM
08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
9 Cualificacion del profesional
Se requieren conocimientos a nivel profesional en odontologia y tecnologia dental. Las instrucciones de uso actuales deben estar siempre dis-
ponibles, y leerse y comprenderse por completo antes de la primera aplicacion. La fabricacion de la protesis dental y su mantenimiento solo los
debe llevar a cabo personal cualificado.
13 Informacion importante para el especialista
/AN Simbolo de advertencia de mayor precaucion
10 Reglamento
La legislacion nacional de EE. UU. prohibe el uso o la venta de este producto a dentistas sin licencia.
1" Reacciones adversas
YiN En pacientes con alergias o sospecha de alergias a los materiales utilizados en el producto (ver seccion 19), este producto no debe utilizarse, o
solo tras la consulta con el alergdlogo.
Los instrumentos auxiliares pueden contener niquel.
Las reacciones adversas pueden descartarse cuando el producto se aplica segun lo previsto.
12 Advertencias
YiN Entorno de resonancia magnética (RM)
No se han evaluado la seguridad ni la compatibilidad del producto en entornos de RM.
No se han estudiado el calentamiento ni la migracién del producto en entornos de RM.
13 Notas generales
n.p.
13.1 Riesgos residuales
Reacciones de hipersensibilidad a los materiales
Aflojamiento de componentes o prétesis dentales
Desgaste o fractura de la prétesis dental
Aspiracion de fragmentos de prétesis dental
Inflamacion de los tejidos blandos
Acumulacion de placa dental
14 Medidas de precaucion
13 — Los componentes del producto se suministran no estériles. Para mas informacioén consulte la seccién 16 «Reprocesamiento».
— Para esta tarea solo deben usarse componentes y herramientas auxiliares originales. Para obtener informacion adicional mas detallada, pén-
gase en contacto con su representante de Cendres+Métaux SA.
— Antes de cada intervencion, asegurese de que todos los componentes del producto necesarios estén disponibles y en la cantidad suficiente.
— Por su propia seguridad, lleve siempre puesta la ropa de proteccion adecuada. Especialmente cuando se talle, recomendamos llevar gafas de
proteccion y una mascarilla protectora antipolvo, asi como usar un sistema de aspiracion.
— Adopte las medidas necesarias para evitar la aspiracion de los componentes.
— La limpieza mecanica realizada por los pacientes con un cepillo de dientes y pasta dentifrica puede causar un desgaste prematuro.
15 Para un solo uso

Los productos destinados a un solo uso y marcados con «single use» soportan tensiones durante el uso, un mayor desgaste e incluso la pérdida
de funcionalidad.
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/A No se han realizado pruebas de aplicacién repetida de productos etiquetados con «single use». La aplicacion repetida puede afectar a la seguri-
dad, la funcién y el rendimiento de los productos, ademas de aumentar el riesgo de transmision de infeccion.

16 Reprocesamiento

13 Las restauraciones prostoddnticas, incluidos todos los componentes del sistema, se deben limpiar, desinfectar y, dado el caso, esterilizar antes
de cada paso de trabajo.
Los materiales compuestos por aleaciones de metal, polimeros de alto rendimiento (Pekkton®) y ceramicas son adecuados para la esterilizacion
por vapor. A excepcion de Pekkton®, los componentes de resina no son adecuados para la esterilizacion por vapor.
Cuando seleccione un proceso de desinfeccion y esterilizacion debera tener en cuenta las directrices nacionales publicadas y las instrucciones
de uso «Reprocesamiento de productos quirtirgicos y protésicos» (www.cendres-metaux.ch).

17 Ambito de aplicacién
Las bisagras estan disefiadas para fijar prétesis de extremo libre superiores o inferiores a coronas o puentes. Gracias a su funcion de bisagra, se
protege a los dientes pilares de una sobrecarga.

18 Procedimiento
Preparacion de los dientes
Una bisagra no necesita un procedimiento especial de preparacion. Se puede realizar una preparacion de la corona minimamente invasiva.
Diseio de la protesis dental
Recomendamos planificar la prétesis de modo que se consiga el mayor apoyo posible en la cresta alveolar.
Coronas gemelas
En la creacién de proétesis articulares, dos coronas-pilares ferulizadas (coronas gemelas) constituyen una situacion ideal para el apoyo vy la fija-
cion de la protesis de extremo libre.
Paralelismo tridimensional
Para garantizar el movimiento articular de la prétesis, las partes macho deben orientarse unas hacia otras en el paralelismo tridimensional (verti-
cal, sagital y horizontal).

En el maxilar, las partes macho se situan paralelas al plano medio.
En la mandibula, las partes macho se sittian en la bisectriz B entre la cresta alveolar C y el plano medio A.

Estructuras protésicas
Como conectores transversales se utilizan placas o bandas palatinas y barras sublinguales coladas. Es importante que estas estructuras protési-
cas sean absolutamente rigidas y no elasticas.
Tratamiento térmico
Las partes macho y hembra deben separarse antes del tratamiento térmico (sobrecolado, soldadura, laser, fraguado y coccién ceramica) y, si
estan formadas por varias piezas, deben desmontarse en sus partes individuales. Después, dejar enfriar lentamente hasta temperatura ambien-
te. De esta forma se consiguen unas propiedades mecanicas éptimas sin necesidad de procesos de templado.

18.1  Fabricacion de la reconstruccion primaria
Preparacion del trabajo
Confeccion del modelo maestro.
Al modelar las estructuras en cera, asegurese de que el grosor de la estructura sea de al menos 0,5 mm para lograr una estabilidad suficiente.
Se necesita un paralelémetro sencillo para el ajuste en paralelo tridimensional de la parte macho.

13 Las partes macho no deben ser pulidas ni limpiadas con un chorro abrasivo.

18.1.1 Integracion de la parte macho mediante sobrecolado
Mini-Dalbo®

13 Utilice unicamente aleaciones de metales preciosos para el sobrecolado.
Después de modelar la estructura en cera, la parte macho, previamente limpia de grasa, se coloca y se encera con el accesorio de paralelometro
correspondiente en la direccién de insercién mas idonea para el paciente y salvaguardando el paralelismo tridimensional.
Enmuflar, colar y dejar enfriar despacio a temperatura ambiente sin proceso de templado.

18.1.2 Integracion de la parte macho K mediante colado

Tecnoroach
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Proceda como se describe en el punto 18.1.1.
Después del desmuflado, la parte macho no se debe chorrear (cambios dimensionales). Limpie la estructura colada con ultrasonidos y pula la
parte macho con cuidado con un cepillo rotatorio sin cambiar el perfil de la parte macho. Comprobar y ajustar la funciéon en el modelo maestro.

13 La calidad de la parte macho obtenida en el laboratorio dental depende de la eleccion del material y de la técnica de procesamiento. Esta tiene
una influencia decisiva en la funcionalidad y la duracion de uso de la prétesis. Para obtener una resistencia suficiente de la parte macho colada,
la aleacion de colado utilizada debe tener un limite elastico de 0,2 % de al menos 500 N/mm?.
18.2  Fabricacion de la reconstruccion secundaria (protesis)
13 Antes de polimerizar la matriz, proteger su interior de la penetracién de resina aplicando vaselina.
[ Antes de la polimerizacion de la matriz, bloquear las laminas de la matriz externamente (en la zona de activacion), de tal manera que sea posible
una via de acceso con el activador u otro instrumento.
13 Tecnoroach
La matriz puede acortarse conforme al perfil de la cresta alveolar basal hasta un maximo de 1/3 de su longitud total.
18.2.1 Integraciéon de la matriz mediante polimerizacion
Mini-Dalbo®
Bajo ninguna circunstancia debe soldarse la matriz con la intencién de que no se modifiquen las propiedades
de la aleacion adecuadas para un funcionamiento éptimo de las laminas. La matriz se colocara en posicion
de reposo en las bolas de la parte macho. Bloquear con cera todas las zonas socavadas, las ranuras de
il las laminas de activacion y la parte externa en la zona de la ranura de activacion. Esto evita que la resina
‘ protésica penetre en la carcasa de matriz durante la polimerizacion y permite tanto el juego de laminas como
una activacion/desactivacion de las laminas. La retencién adecuada al extremo de la carcasa garantiza un
soporte de montaje impecable en el sillin de la prétesis.
Posicién de reposo Encerado de la estructura. Si el espacio es limitado, se puede modelar una superficie masticatoria metalica
sobre la matriz como proteccién adicional.
Colado y repasado.
| ‘ g
1‘ v S .
e
[ L] n &
&
Movimiento de la bisagra
Tecnoroach
Colocar la matriz adecuada, si procede, para el perfil de la cresta alveolar, bloquear el brazo en la longitud
total y las partes retentivas. Fabricar el modelo duplicado. Al modelar la estructura, instalar un tope oclusal en
la bola para evitar que la prétesis se hunda. Tras fabricar la estructura de la prétesis, la retencion de la matriz
debe equiparse con ranuras y un orificio para una ferulizacion adicional, antes de que la matriz se polimerice
en el sillin de la protesis.
18.2.2 Integracion de la matriz mediante soldadura
13 Mini-Dalbo®
La matriz no debe soldarse.
Tecnoroach
Colocar la matriz, bloquear el brazo en la longitud total y las partes retentivas. Fabricar el modelo duplicado.
La retencion de la matriz se incluira en la modelacién en cera desde el plano basal, de manera que aun que-
de libre 1/3 de la retencion en el plano oclusal para posteriores soldaduras. Al modelar la estructura, instalar
un tope oclusal en la bola para evitar que la prétesis se hunda.
Desenmuflado y limpieza
Por razones de adaptacion, no se permite el chorreado en la zona de la carcasa interior de la matriz. Limpieza con ultrasonidos.
18.2.3 Integracién de la matriz mediante adherencia
13 Mini-Dalbo®

La matriz debe adherir exclusivamente con la retencioén de la carcasa.
Tecnoroach
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Colocar la matriz, bloquear el brazo en la longitud total y las partes retentivas. Fabricar el modelo duplicado.
La retencion blogueada ligeramente se incluira por completo en la modelacion en cera para convertirse en
una carcasa adhesiva. Un orificio autoperforado a través de la retencion de la matriz y la carcasa modelo-
colada permite una fijacion adicional de la unién. Al modelar la estructura, instalar un tope oclusal en la bola
para evitar que la prétesis se hunda.

Adherencia

Chorrear la zona de unién del esquelético (CoCr) con arena de Al203 de 250 um y la matriz con arena de
AlLO, 50 pm. No chorrear la parte interna de la matriz para no menoscabar su funcionalidad. Limpie a fondo
las superficies de adherencia con el chorro de vapor y no las vuelva a tocar. Antes de adherir la matriz,
proteger su interior de la penetracion de adhesivo aplicando un poco de vaselina. Montar la matriz y bloquear
las socavaduras con cera. Aplique el adhesivo a ambas superficies de adherencia en una capa fina y sin
burbujas y una ambas superficies.

Siga las instrucciones del fabricante del adhesivo.

18.3

Activacion y desactivacion

18.3.1

Mini-Dalbo®

No se dispone de ningun instrumento especifico del producto para ajustar la fuerza de retencion de la matriz. Utilice para ello un instrumento
de laboratorio adecuado que sea plano, doblando ambas laminas laterales con cuidado hacia dentro o hacia fuera para aumentar o reducir la
retencion.

18.3.2

Tecnoroach

Para la activacion, existe un activador especialmente desarrollado para Tecnoroach (n.° art. 072505). El activador se colocara delante, en la parte
abierta de la matriz. Con cuidado, se presionaran al mismo tiempo ambas laminas de la matriz. Dado que las laminas son macizas, hace falta
algo de presion. Gracias al disefio enormemente estable de la matriz, es practicamente imposible llevar a cabo una desactivacion en boca.

18.4

Modificaciones y rebases

18.4.1

Toma de impresion

Con la matriz correctamente asentada en la parte macho, bloquear el espacio entre la encia y la parte inferior de la parte macho con un poco de
cera blanda o silicona antes de tomar la impresién. Tomar una impresion funcional. Utilizar una silicona para toma de impresion sélida.

18.4.2

Fabricacion del modelo

Mini-Dalbo®
Para la fabricacién del modelo, se utiliza el eje de transferencia (n.° cat. 070176) para la reconstruccién de la posicién de la parte macho, inser-
tandolo en la matriz y fijandolo bien. A continuacion se fabrica el modelo maestro.

Tecnoroach

Para la fabricacién del modelo no hay disponible ningin componente auxiliar.

Antes de fabricar el modelo, cubrir la cara interna de la matriz con una capa muy fina de cera. Utilice un material de modelado irrompible, p. €j.,
una resina de poliuretano.

19

Materiales

C = Ceramicor®; Au 60,0 %, Pt 19,0 %, Pd 20,0 %, Ir 1,0 %.

Ty — T, 1400 — 1490 °C.

D = Doral; Au 15,0 %, Pd 22,0 %, Ag 49,3 %, Cu 13,7 %
Ts—T,930-1015°C.

E = Elitor®; Au 68,6 %, Pt 2,4 %, Pd 3,9 %, Ag 11,8 %, Cu 10,6 %, Zn 2,5 %.
T, —T,880-940 °C.

K = Korak; resina calcinable sin residuo para la técnica de sobrecolado.

Puede encontrar informacién mas detallada sobre los materiales, asi como su composicion, en las fichas de datos de los materiales especificas
del producto, en la informacién del producto y en la lista de productos recogida en la seccién 29. Todos los documentos pertinentes se pueden
encontrar en el sitio web www.cendres-metaux.ch introduciendo el nombre del producto correspondiente.

20

Indicaciones para el almacenamiento

A menos que haya informacion especifica sobre el almacenamiento en el embalaje del producto, recomendamos guardar el producto en su em-
balaje original, en un lugar seco, a temperatura ambiente y alejado de la luz solar directa. Un almacenamiento incorrecto puede influir sobre las
propiedades del producto y provocar el fracaso de la restauracion.

21

Informacioén para el paciente

2141

Manipulacién/cuidados posteriores

Como muy tarde el dia de la colocacién de la protesis dental se debe informar al paciente de que es necesario realizar un seguimiento periédico
para mantener la salud de todo el sistema masticatorio y la funcionalidad de la protesis dental. Asegurese de que los pacientes estén motivados
e instruidos en el cuidado de sus dientes y de la prétesis dental.

Tanto las prétesis fijas como las removibles estan expuestas a unas cargas muy elevadas. Los fendmenos de desgaste son normales y no pue-
den evitarse, solo minimizarse. La magnitud del desgaste depende del sistema integral.

Afin de poder reducir el desgaste a un minimo absoluto, intentamos utilizar materiales que combinen de forma 6ptima entre si. El ajuste de la
restauracion se debe revisar al menos una vez al afo vy, si fuera necesario, la protesis debera rebasarse a fin de prevenir los movimientos de
balanceo (sobrecargas). Al principio recomendamos revisar la prétesis dental a intervalos de unos tres meses y, en caso necesario, sustituir las
piezas auxiliares, como p. ej. los elementos retentivos.

21.2

Colocacién y extraccion de la protesis

Es importante asegurarse de que la prétesis no esté ladeada, ya que de lo contrario se pueden producir dafios. La prétesis nunca debe introdu-
cirse apretando los dientes, ya que esto puede dafar o incluso romper el elemento de conexion.
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Colocacion

La prétesis puede colocarse en la boca sobre los elementos de anclaje con los dedos pulgar e indice. Con una presién suave y homogénea, se
coloca correctamente en los elementos de anclaje. Cerrando con cuidado la boca, se puede comprobar si la prétesis esta en la posicion final
correcta.

Extraccion

Para retirar la protesis, se sujeta con los dedos pulgar e indice y se saca con cuidado de los elementos de anclaje y de la boca.

21.3 Limpiezay cuidados

13 Material Doral (D)
No utilizar detergentes que contengan componentes corrosivos.
Esto podria provocar descoloraciones, corrosion por tensién y la rotura de la matriz D.
Recomendamos cepillarse los dientes y limpiar la prétesis después de cada comida. La limpieza de los elementos de conexion forma parte de
la limpieza de la prétesis. La limpieza mas cuidadosa se realiza limpiando la restauracion con agua corriente y un cepillo de dientes suave, y el
elemento de conexion en la boca con un cepillo interdental. La limpieza mas exhaustiva de la restauracion se realiza con la ayuda de un aparato
de ultrasonidos y un aditivo de limpieza adecuado para protesis.
Los elementos de conexién de alta precision no deben limpiarse nunca con pasta dentifrica, ya que esto podria dafarlos. También se debe tener
cuidado con los agentes de limpieza agresivos o las pastillas, ya que podrian dafhar el elemento de conexién de alta calidad o afectarlo funcional-
mente.
Con la limpieza periodica del anclaje se puede evitar la inflamacién de los tejidos blandos.

22 Informacién para pedidos
La informacion relevante para su pedido se encuentra en la lista de productos de la seccion 29 del presente documento. La informacion del pro-
ducto también es util. Estos y otros documentos pertinentes se pueden encontrar en la pagina web www.cmsa.ch/docs introduciendo el nombre
del producto correspondiente.

23 Disponibilidad
Es posible que algunos de los productos descritos y mostrados en el presente documento no estén disponibles en todos los paises.

24 Trazabilidad del numero de lote
Para garantizar su trazabilidad, deben documentarse los nimeros de lote de todos los componentes utilizados.

25 Reclamacion
Cualquier incidente ocurrido en relacion con el producto debe ser comunicado inmediatamente a Cendres+Métaux SA. Para ello, péngase en
contacto con su asesor comercial 0 envienos su comunicacién por correo electrénico a la direcciéon complaints-cmbrand@cmsa.ch. Los casos
graves deben notificarse ademas a las autoridades competentes del pais donde esté establecido.

26 Eliminacién segura
El producto se debe eliminar conforme a las normativas locales y medioambientales vigentes, teniendo siempre en cuenta el grado de contami-
nacion correspondiente en cada caso. CMSA Biel/Bienne SA se hace cargo sin problema de los residuos de metales preciosos. Para obtener
informacién adicional mas detallada, péngase en contacto con su representante de Cendres+Métaux SA.

27 Derechos de marcas
Las marcas registradas de Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, Suiza, son:
Ceramicor® y Elitor®
A menos que se especifique expresamente, todos los productos marcados con «®» no son marcas registradas de Cendres+Métaux SA/ CMSA
Holding SA, sino marcas registradas del fabricante respectivo.

28 Exencién de responsabilidad

El fabricante renuncia a cualquier responsabilidad por los dafios resultantes del incumplimiento de estas instrucciones de uso. Los productos

de Cendres+Métaux SA forman parte de un concepto global y solo deben utilizarse o combinarse con los respectivos componentes originales e
instrumentos. En caso contrario, el fabricante declina cualquier responsabilidad u obligacién. Para cualquier reclamacion debe indicarse siempre
el numero de lote.

El uso de productos de terceros no comercializados a través de Cendres+Métaux SA en combinacién con los productos mencionados en la lista
de productos de la seccion 29 supone la anulacién de cualquier garantia y otras obligaciones explicitas o implicitas de Cendres+Métaux SA.

La responsabilidad sobre la idoneidad de un producto para el caso concreto del paciente queda a criterio del profesional.
Cendres+Métaux SA rechaza cualquier responsabilidad explicita o implicita, y no asume ninguna responsabilidad por dafios directos, indirectos,

penales o de otro tipo resultantes de, o relacionados, con errores de juicio o de practica profesional en el uso de productos de Cendres+Métaux
SA.

El profesional esta obligado a estudiar de manera periddica los nuevos desarrollos de los productos mencionados en la lista de productos de la
seccion 29 y sus aplicaciones.

Debe tenerse en cuenta que las descripciones contenidas en este documento no son suficientes para la aplicacion inmediata de los productos de
Cendres+Métaux SA. Se requieren siempre conocimientos a nivel profesional en odontologia y tecnologia dental, asi como recibir instrucciones
sobre el uso de los productos mencionados en la lista de productos de la seccion 29 por parte de un profesional experimentado.

En caso de incoherencias en las traducciones, prevalece la version en inglés.
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29 Lista de productos

Denominacion del producto Material Para un Identifica-  UDI-DI UDI-DI basico
solouso cion
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Si CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Si CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 Matriz E Elitor® Si CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 Matriz D Doral Si CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Parte macho C Ceramicor® Si CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173092926 n.p.
070176 Eje de transferencia Acero Si CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 Accesorio de paralelémetro Acero No CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 Pinzas KE Acero No CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Si CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 Matriz E Elitor® Si CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Parte macho K Korak Si n.p. 07640173092124 n.p.
072507 Accesorio de paralelémetro Acero No CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Activador Acero / resina No CE 07640173091196 764016651000003DM
30 Etiquetado del embalaje / simbolos
&I Fecha de fabricacion
M Fabricante
Numero de catalogo
Numero de lote
QTY Cantidad
I:[ﬂ Observe las instrucciones de uso disponibles en
www.cmsa.ch/docs  formato electronico en la direccion indicada.
Rx only Atencion: De acuerdo con la legislacion federal
de los EE. UU. este producto solo podra ser ven-
dido por un médico o por orden del mismo.
c E c E Los productos de Cendres+Métaux que poseen
0483 el marcado CE cumplen los requisitos europeos
correspondientes.
@ No reutilizar
No estéril
N
7.\|§ Mantener alejado de la luz solar
A Atencion, ver instrucciones de uso
Eiﬁ Identificacién inequivoca de productos
Representante autorizado en la Comunidad
Europea
@ Importador
Producto sanitario
22 istribui
Ffﬂﬂ Distribuidor
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
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Odnyieg xpRong - FiyyAupol cuvdecpuol
Mini-Dalbo® ka1 Tecnoroach

Medio epappoyng Twv odnyiwv XpRong

AuTEG 01 08NYiEg Xpriong e@apuolovTal oTa TTPOIGVTA TTOU TTapaTiBevTal oTnV evoTnTa 29. Me Tn dnuUocicucn auTwy Twv odnyIWV XPAONG, OAEG Ol
GAAeG TTpOoNyoUpEvEG £kBOOEIG KaBioTavTtal un £yKupeg. O KATAOKEUAOTAG Oev OTTOOEXETAI KAMia euBUVN yIa {nNUIEG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV aTtrd
TN YN THPNON QUTWY TWV 0dNYIWV XProng.

Eptropikn ovopacia
BA. evétnra 29.

Mpoopifopevn xpnon
Ta TpoiévTa TTpoopilovTal yia TTPOCBOETIKEG ATTOKATACTACEIG KAl YIO TNV UTTOOTAPIEN SIadIKACIWY OTO OBOVTIOTPEIO ) OTO OBOVTOTEXVIKO EPYAOTH)-
plo.

3.1

MpoBAemropevog TANBUOHOG aoBeVIV
O 1mpofAeTTépEVOg TTANBUCHGG aoBevwv atroTeAeiTal atrd eVAAIKEG AOBEVEIG Je PEPIKT A TTARPN vwdoTNTA.

Avapevopevo KAIVIKO 6¢pelog
ATTOKATAOTACN TNG HOONTIKAG A&IToupyiag kal BeATiwan TG aloONTIKAG.
H MepiAnwn Twv XapakTnpIoTIKWY ao@AAEIOG Kal Twv KAIVIKwV emdécewv (Summary of safety and clinical performance, SSCP) yia Ta epguteloi-

Ja TTpoidvTa TTou KOAUTITOoVTal aTTé TIG TTapouceg Odnyieg xpriong, gival d1aBéoiun oTov IOTOTOTTO Yag Kal TTpoafdaoiun otnv akdAoubn dielbuvon:
www.cendres-metaux.ch.

Meprypagn Tou TpoidvTog

FiyyAupog oUvdeopog

[OyyAipog oUvdeopog ) oUVOECHOG TUTTOU KUEVTETED (ATTO TNV OIKOYEVEID TWV OUVOECHWY OKPIREIG) ival £va TTPOaBETIKO GTOIXEID GUYKPATNONG
TToU aTToTEAEITaI AT éva BNAUKO TepdyIo (matrix - EWTEPIKG THAKA) Kal £va apoevIKO TEPAXIO (patrix - EOWTEPIKO TUAHA). To apaevIKG CUVOEETAI
oTafepd pe Eva OOVTI-OTAPIYHA, VW TO BNAUKG giI0dyeTal aTNV agaipoUuevn odovToaToixia. X avTifeon pe évav oUvOeaUOo akpIBeiag, o 0TToiog
dnuioupyei pia oTaBepn olvdeon TNG TTPOOETNG PE Ta UTTOAEITTOPEVA BOVTIA, O YiyyAUHOG OUVOECHOG pE TTPOBECN EAEUBEPOU GKPOU ETTITPETTEI TNV
TTEPIOTPOPIKN Kivnon TTPog Tn paxiaia KatelBuvon kai €101 atroTpéTel pia moavn emBAaBh @dpTion ata dévTIa-oThPiyHaTa.

Mini-Dalbo®

To Mini-Dalbo® gival évag eEwPUAIKOG, GUYKPATNTIKOG KOUPTIWTOG YiyYAUPOG GUVOETHOG e duvaToTnTa pUBUI-

ong NG dUvaung ouykpdtnong.

?" EvepyoTroigital médovtag Ta dU0 TTAEUpIKG eAdopaTa Tou BnAukoU PeTagu Toug.

AiaTiBevtal dUo TUTTOI UAIKOU:
Mini-Dalbo® EC: Apoevikd C emixuteUaipo, epiBAnua E moAupepioiyo
Mini-Dalbo® DK: Apoevikd K xutetaipo, TepiBAnua D TToAupepioipo

Tecnoroach

To Tecnoroach givai évag eEwPUAIKOG yiyyAupog oUvOeopog pe duvaTtdtnta pUuBuiong TnG dUvaung CUuyKPATn-
ong. To apoeviko gival BIABECIUO ATTOKAEIOTIKA O€ KAIOUEVO TTAACTIKO, TO OTTOI0 KAiYETAI OTO EPYOCTAPIO KATA
TN SIGPKEIA TNG KOTAOKEUAG TNG OTEPAVNG.

AlaBéaipog TUTTOG Tou UAIKOU:
Tecnoroach EK: Apoeviko K kaiduevo, trepiBAnua E ToAupepiolyo, cuykKoANAGIHO Je KOAAQD 1) GUYKOAAACIPO
UE METAANIKA KOAANON.

Bonénuara kai epyaleia

Agovag peTapopdag
( IE ,) Mini-Dalbo® (ap. kataA. 070176)
Tecnoroach, un 81a6¢o1u0g.

ApPOEVIKO XEIPIOPOU YIa TNV KOTOOKEUR TOU KUPIOU JOVTEAOU.

"EvBeto TTOpaAAnASpeTpOU
a) — a) Mini-Dalbo® (ap. katah. 070146)
) Tecnoroach (ap. kataA. 072507)

( En—|
) TotroBeTeital o€ cuokeur] TTAPAAANAGUETPOU.

Xpnoipelel oTnv TOTTOBETNON TOU APOEVIKOU OTN OWOTH Kal TTapdAANAn Béon (TpiodidaTarn [3D] mapaAAnAia).

Evepyotrointig
/,,f Mini-Dalbo®, pn SIaBéoipog
( \ H Tecnoroach (ap. kataA. 072505).

\&)
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Aaida (ap. kataA. 070222)

—
C I
ATtrAouoTeUel ToV SlaxwpPIoUO Kal Tn ouvapuoAdynaon Tou CUVOEGHOU akKpIBEiag.
6 Evdeigeig
>uvduaapéveg, oTnpIlOPEVEG OE BOVTIA-OUAA apaIpOUPEVEG 0DOVTIKEG TTIPOBETEIG:
— OdovToaTolxia eAeUBepou dkpou
7 AvTevoeieig
— MovoTAgupeg, agaipoUpeveg 0doVTIKEG TTPOBETEIG EAUBEPOU GKPOU.
— MovoTAgupeg, agaipoUpeveg 0dovTIKEG TTPOBETEIG EAeUBEPOU dkpou Xwpig apBpwTh, eykapaia aTAPIEN.
— ZuvOuaopévn YEPIKF) 0BOVTOOTOIXIO E EQITTTTIO OTOV VWS XWEO Kal 0TO THAMO EAEUBEPOU GKPOU.
— AoBeveig ol otroiol, yia Adyoug uyeiag, dev uTropoUv va TNPACOUV Ta TAKTIKE aTTaiToUpeva pavteRou eAEyxou.
— AoBeveig pe Bpougiopd 1 AAAEG TTaPAAEITOUPYIKEG CUVABEIEG.
— AoBeveig e alepyieg o€ UANIKG TTOU XpnaoiyoTToloUvTal aTo TTPoidv, BA. evotnta 19.
— YTrdpxouoa OTOUATIKF KATAaTAGn Tou/TNG acBevoUg n oTroia dev ETTITPETTEI TN CWOTH EPAPHOYI TWV TTPOIOVTWV.
8 ZupBatd TpoidvVTa
Ma TNV KaTaokeun TNG TEAIKAG 0BOVTIATPIKAG TIPOCBETIKAG EPYATiag, EKTOG aTTd Ta TTPOIOVTA TTOU KAAUTITOVTAI OTNV £voTnTa 29, atraitolvTal didgo-
pa TTPoIdVTa YEVIKAG £pYacTnPIaKAG XPong. AkoAouBei pia etriAoyr UNIKWY TTou TTpoa@épel n Cendres+Métaux SA oTo @dopa TTPoidvVTwY TNG.
08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest okévn (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest uypd (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM uAik6 peTaAAIKAG ouykOAAnong (4 kg)
08052154 ABF Wax Special 080229 CM médoTa peTaAAIKAG OUYKOAANGNG
08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)
08052153 ABF Wax Position
08052152 ABF Wax Tecno
9 Ege1dikeuon Tou emayyeApaTia
Atmraiteital e€€10ikeuon oTnV €TTaYYEAUOTIKA 0S0VTIATPIKH Kal TNV 0dovToTEXVIKE. OI TPEXOUOEG 0dNYieg xpAONG TTPETTEI va ival SIaBEéoiueg avd
TIOQ OTIYUN KOl TIPETTEl va SlIaBacToUV Kal va Yivouv TTARpwG KATavonTEG TTPIV ATTO TNV TTPWTN XPAOTN. H KOTAoKEURA Kal n ouvtipnaon Twv 0dovTI-
ATPIKWY TTPOBETEWY ETTITPETTETAI HOVO ATTO £EEIDIKEUUEVOUG EIDIKOUG.
13 ZnUavTIKEG 0dnYieg yia Tov TTayyeApaTia
ViN MpoeidotroinTikd cUPROoAo yia augnuévn TTpoooxn
10 Odnyia
H opoaoTrovdiakr vopoBeaia Twv HIMA atrayopeUel Tn Xprion 1 TNV TTWANCN G€ pn adelolxoug 0dovTIATPOUG.
1" AvemIO0UNTEG EVEPYEIEG
YiN > aoBeveig pe ahepyieg ) TBavoAoyoupeveg aAAepyieg € UAIKG TTOU XPNOIPOTToIoUVTal GTO TTP0IOV (BA. evéTtnta 19), autd 10 TTPOIdV dev TTPETTEN
va XpnoIyoTroinBei, i YTTopEi va XpnoiuoTroindei povo petd atréd mponyoUnevn aAAepyIOAOYIKH DIEUKPIVIOT.
Ta BondnTikd epyaAcia uTTOPEi va TTEPIEXOUV VIKEAIO.
Me Tnv KatdAANAN Xprion, HTTOPoUV va aTTOKAEIOTOUV QVETTIOUUNTEG EVEPYEIEG.
12 Mposidotroinoeig
/N MepiBaAAov payvnTikng Topoypagiag (MR)
To poidv dev £xel aglohoynBei yia ao@AAsia kal GUPBATOTNTA OTO TTEPIBAAAOV HaYVNTIKAG TOPOYPAPIAG.
To poidv dev £xel eAeyxBei yia BEppavon kal HETATOTTION OTO TTEPIBAAAOV JayVNTIKAG TOHOYPAPiag.
13 Fevikég utrodeigeig
A/diar.
13.1  YTmoAeimrépevol Kivduvol
AvTIdpAoEIg uTTEPEUAIOONTiaG 0€ UAIKA
XaAdpwaon e€apTNUATWY 1) 0BOVTIKWY TTPOCOETIKWY ATTOKATOOTAGEWY
POopd A Bpadaon TNG 0dOVTIKAG TTPOBECNS
Eiopéenaon Bpaucudrtwy 0dovTIKAG TTpdBeong
DAeyUOVH TWV HOAAKWY I0TWV
JuoowpEeUO 000VTIKAG TTAAKAG
14 Mérpa Trpo@UAagng
13 — Ta ouoTaTikd oToixeia Tou TTPoidvTog TTapadidovtal un amooTelpwuéva. MNa TepIoodTePEG TTANPOPOpieg, BA. evotnTa 16 "ETravemeéepyaaia.

— Movo yvAaia BondnTikd epyaAgia Kai Pépn UTTOPOUV va XpNOIKMOTTIoIoUVTaAl IO aUTEG TIG EpYaaies. MNa TTAnpo@opieg Kal TTPOCBETEG AETITOPEPEIEG,
TTAPOKOAOUE ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TOTTIKO 00G avTiTpdowTro TnG Cendres+Métaux SA.

— Mpiv a1mé kaBe diadikaaia, dIaoPAAioTe OTI OAA Ta ATTAITOUPEVA CUGTATIKA OTOIXEIQ TOU TTPOIOVTOG gival dIaBéaiua o€ ETTAPKI TTOCOTNTA.

— Mo TNV aoc@aAeId oag, PopdaTe TTAvTa KATAAANAG TTPOCTATEUTIKG evOUMaTa. IBiaiTepa KaTd TO TPOXIOKA, CUVIOTOUME TN XPAGN TTPOCTATEUTIKWY
YUOAIWV Kal gaokag TTpooTagiag amd okovn, Kabwg Kal TNV EQapuoyr CUGTAUATOG avappoenang.

— Aloo@aAioTe Ta gépn amméd elopoenan.

— O unxavikeg Kabapiopodg atTd Toug aoBevEig e 00OVTOROUPTOA KAl OJOVTOTIAOTA UTTOPE va 0dNyACEl G€ TTPWIUN @Oopd.
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15 Mia xprion
Ta TpoiévTa TTOU TTPoOoPIfoVTal YIa Hia XPron Kal @EPOUV avTIoToiXWG TNV £TTICANAvVON "single use" UTTOKEIVTaI O€ OpIoUEVN KATaTTdvnon, augnuévn
®Bopd, akdun Kal atTrWAEIa AEITOUPYIKOTNTOG KATA TN XPran TOuG.
ViN H TToAAaTTAR Xprion TTPoidvVTwY TToU GEPouyv TNV monpavaon "single use" dev €xel dokipaoTei. MTTopei va diakuBeuoel TNV ac@dAeia, Tn AsiToupyia
Kal TNV atrédoaon Twv TTPoIdVTWY, KaBWG Kal va augnael Tov Kiviuvo HETAd0oNG AOINWEEWY.
16 Emavemeepyaoia
[ H 1pooBeTIKA epyacia cupTTepIAaUBavopévwy GAWV TWV CUCTATIKWY OTOIXEIWV TOU CUGTAUATOG TTPETTEl va KaBapileTal, va atToAupaiveTal Kal, Eav
€ival atmapaitnTo, VO aTrooTEIPWVETAI TTPIV aTré KABE Bripa epyaciag.
YAikd kataokeuaopéva atrd kpapata JETAAAWY, uPnAng atmddoong TToAupepn (Pekkton®) kal kepapikd gival KATGAANAQ yia OTTOOTEIPWON PE OTHO.
Me egaipeon 1o Pekkton®, Ta cuaTaTikd oToixeia atrd ouvOeTIKS UAIKO dev gival KaTAAANAQ yia aTroaTeipwon e aTuo.
Katd tnv emmAoyr piag d1adikaciag atmroAUpavong Kal aTTooTEIpwanG, TTapakaAoUUE TNPEITE TIG SNUOCIEUPEVES EBVIKEG KOTEUBUVTHPIEG 0dNYiEG Kal
TIG 0dnyieg xpriong "Emavemegepyaaia XEIPOUPYIKWY Kal TIPOCOETIKWV TTPoidvTwv" (www.cendres-metaux.ch).
17 Medio epappoyng
O yiyyAupog oUvdeopog €xel OXEDIAOTET yIa TN OTEPEWON HIOG TTPOBeoNG eAeUBEPOU GKPOU aTNV Avw Kal KATw yvabo og oTePAaveg | yépupeg. H
apBpwTA AciToupyia Tou TTpooTaTEUEl TO SOVTIA-OTNPIYUOTA ATTO UTTEPPOPTWON.
18 MéBodog
Mapaokeun Twv dovTiwV
O yiyyAupog ouvdeopog dev XpelddeTal €181k d1adikaagia yia TNV TTapackeur). MTTopei va TpayuatoTroindei pia eAGXIoTa ETTEPRATIKN TTAPACTKEUNA
G HUANG.
Zxed1aouo6g TNG odovTooTolXiog
>uvIoTOUWE TOV OXEDIATUO TNG OBOVTOOTOIXIOG PE TETOIO TPOTTO WOTE VO ETMITUYXAVETAI N HEYOAUTEPN BUVATH OTAPIEN OTN PaTVIOKA akpoAogia.
Aidupeg oTepdveg
TNV TTPOCBOETIKA TwV OUVOETHWY, dUO KAEIDOUUEVEG OTEQAVEG OTAPIENG (JidupEg OTEPAVEG) aTToTEAOUV 10AVIKA TTPOUTTO0€EDN Yyia TN OTAPIEN Kal T
oTepEWaN TNG TTPOBEaNG eAeUBEPOU GKPOU.
TpiodidoTtarn (3D) rapaAAnAia
MNa va e¢aoeaNioTei n apBpwTr Kivnon Tng TTPOBEaNG, Ta apaevIKA TTPETTEI va euBuypaupiovTal ETaEU Toug e TPIoBIGoTaTN TTapaAAnAia (KaTako-
pua, oBeNiaia kal opIZOVTIQ).
@7? 1NV Gvw yvaBo, Ta apoevikd TiBevTal TTapdAAnAa TTpog 1o didueco eTTiTTedO.
o *ﬁ\
-
D
)
21NV K&Tw yvabo, Ta apoevika TiBevtal €Ti TNG dIXOTOPOU Yywviag B peTagu Tng @atviakAg akpoAogiag C kai
Tou O1duecou emTTEdOU A.
13 TkeAeToi TPOBEONG
Qg eykdpaiol cUVOECHOI XPNOIYOTIOIOUVTAl XUTEG SIUTTEPWIEG TTAGKEG, TAIVIEG Kal UTTOYAWGCTIKEG PARdOI. ZuyXPOVWG €ival ONUAVTIKO AUTOi OI OKEAE-
TOi TTPGBEDNG Va gival aTTOAUTWG AKAUTITOI KOl OXI EAACTIKOI.
13 O¢eppIKN eTESEPYATia
To apoevikd Kai To BnAukS TTpéTTel va diaxwpidovtal TTpIv aTTd BEPUIKEG TTECEPYATieS (XUTEUON, PETAAAIKT) CUYKOAANGN, e@apupoyn A&iIZep, OKARpuV-
on Kail 6TTTNON KEPAUIKWY) Kal, EGv atroTeAolvTal atrd TTEPICaOTEPA PEPN, VO OTTOOUVAPHPOAOYOUVTaI OTA ETTIMEPOUG PEPN TOUG. 2Tn CUVEXEID, aQn-
oTe va YuxBouv apyd o€ Bepuokpacia dwpartiou. Qg atroTéEAETUa, ETTITUYXAVOVTAl OI BEATIOTEG UNXAVIKEG IBIOTNTEG XWPIG dladIKagia eTTavapopdg.
18.1  Karaokeun Tng TPWTOYEVOUG ATTOKATACTACGNG
MposeToipacia epyaciag
Mapoxr Tou KUPIoU POVTEAOU.
Katd 10 govTeAGpIoHa TwV KEPIVWY OKEAETWYV, BERBaIWBEITE OTI TO TTAXOG TOU OKEAETOU €ival TOUAdxIoTov 0,5 mm yia va emmTeuxOei ETTOPKNG OTaBE-
poTNTa.
MNa v 1picdidoTara (3D) TTapdAANAn TOTTOBETNON TOU APCEVIKOU ATTAITEITAIl hia ATTA) GUGKEUT TTAPOAANAOUETPOU.
13 Ta apoevika dev TTPETTEl va TpoyidovTal ) va kaBapidovtal ue AiavTikG péoa appuoBoAig.
18.1.1 TomoBéTnon ToUu apoeVIKOU pe XUTEUGN
Mini-Dalbo®
13 MNa 1n xUTeuaon, XPNOIUOTTOINGTE HOVO KPAUATA TTOAUTIHWY JETAAAWV.

243767-000-03 07.2026 44172



0dnyieg xpnong - FiyyAupol oUvdeouol

MeTd 1O povTeAdpIOUa TOU KEPIVOU OKEAETOU, TO APOEVIKO, TO OTTOI0 £X€El KABAPIOTEI ATTO ANITTOPEG OUCTIEG, TOTTOBETEITAI E TO AVTIOTOIXO £VOETO TTO-
POAANAGUETPOU OTNV 10aVIKOTEPN YIa Tov aoBevh KaTelBuvon eiIcaywyng, AauBavovtag uttéyn Tnv TpIodidoTatn (3D) TapaAAnAia, Kol GTEPEWVETAI
ME KEPI.

EmevduoTe, xuteUOoTE Kal a@rioTe va WuxBei o€ Bepuokpacia dwpatiou apyd Kal Xwpig diadikacia emavagopdg.

18.1.2 TomoBéTnon Tou apoevikoU K pe xUteuon
Tecnoroach

MpoxwpAaTe OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO onueio 18.1.1.

MeTd TNV agaipeon Tng TEVOUONG, TO APOEVIKO Oev TTPETTEI VO apPoBoANnBei (aAAayn diaoTdocwv). KaBapioTe To XUTO PE UTTEPXOUG KAl OTIABW-
OTE TIPOCEKTIKA TO APTEVIKO UE TTEPIOTPEPOUEVN BoUpTaa Xwpig va aAAGEel To TTPO®IA Tou apaevikoU. EAEyETe kal puBuioTe TN AsiIToupyia oTo KUpPIO
MOVTEAO.

13 H 11016TNTO TOU APOEVIKOU TTOU TTAPAYETAI KATA TNV 0O0VTOTEXVIKH BIadIKACia KATAOKEUNG EaPTATAI ATTO TNV €TTIAOYA TOU UAIKOU KaI TNV TEXVIKN
emegepyaoiag. ‘Exel onuavTikA €Tidpacn oTn AEITOUPYIKH IKAvOTNTA Kal T JOKPOPIOTNTA TNG 0dovToaToIXiag. MNa va emTeuxBei ETTAPKAG avioxn
OTO XUTO APOEVIKO, TO XPNOIUOTTOIOUPEVO KpAUa XUTeuong TTpETTel va €xel Taon diappong 0,2% TouAdyiatov 500 N/mm?2.

18.2 Kataokeun Tng Seutepoyevolg atrokaTdoTaong (Trpoébeaon)

13 Mpiv ToAupEepioeTe TO BNAUKO 0T B€an TOu, TTPOOTATEWTE PE BadeAivn To ECWTEPIKO Tou BnAukoU atré Tn dieicduan TTAACTIKOU.

13 Mpiv ToAUpEpioETE TO BNAUKO, OTTOKAEIOTE Ta EAAOOTA TOU BNAUKOU £EWTEPIKG (OTNV TTEPIOXNA EVEPYOTTOINONG), WOTE va gival duvaTr n Tpdcacn
JE TOV EVEPYOTTOINTA 1| EPYOAEIO.

13 Tecnoroach
To BnAuko ptropei va BpayuvBei atn Baon katd 1/3 Tou cuvoAIKoU TOU PAKOUG TO TTOAU, WOTE va TalpIddel aTO TTPOGIA TNG PATVIOKAG akpoAo®iag.

18.2.1 TomoBéTnon Tou BnAUKOU pE TTOAUPEPIOHO
Mini-Dalbo®

To BnAuko dev TTPETTEI O€ KAMIa TTEPITITWON VA GUYKOAANBEi pe HETAAAIKA KOAANGN, WOTE va Unv PETABANBoUV
01 1816TNTEG TOU KPAUATOG TTOU £XOUV TTPOCAPUOOCTEI yIa TN BEATIOTN AciToupyia Twv EAaoPATWY. To BnAuké TO-
TTOBETEITAI OTIG OPAIPES TWV OPCEVIKWY OTN BEON NPEPIag. ATTOKAEIOTE PE KEPT OAEG TIG UTTOOKAWPEG, TIG OXIOHES
il TWV EAACUATWY EVEPYOTTOINONG KAI TNV ECWTEPIKI) TTAEUPAE GTNV TTEPIOXT) TWV OXIOHWYV gveEpyoTToinong. Auto
:‘“ €UTTOdICEl TO AKPUAIKG TNG odovToaTolxiag va elo€ABel aTo TrepiBANua Tou BnAukou Katd Tn SIGPKEIX TOU TTOAU-
[ FT I UEPIOUOU, ETTITPETTOVTOG £VA DIGKEVO OTA EAGCUATA KAl TNV EVEPYOTTOINCN/ATTEVEPYOTTOINON TWV EAACHATWV.
H ouykpdTnon TTou TTPocapTATal GTO AKPO TOU TTEPIBAAPATOG eyyudTal TEAEIO OTOBEPOTTOINGN OTO EPITITTIO TNG
@éon npepiag TpoBeTNG.
MovTeAdpiopa Tou okeAeTOU. Edv 0 XWpog eival TTEPIOPITPEVOG, MIa HETAANIKA HOONTIKA ETTIQAVEIQ UTTOPET va
SlapopPwBEi TTAvw atd To BNAUKO yia TTPOCOETN TTpooTaTIa.
XUTEUON Kal TTEPAITEPW ETTECEPYOATIAL.

Kivnon T0tT0U pevTeaé

Tecnoroach

TotroBeTrOTE TO ONAUKOG, TTPOCAPHUOCHEVO KOTA TTEPITITWAN OTO TTPOQIA TNG QATVIOKNG OGKPOAO®Iag, Kal
aTTOKAEIoTE Ta OKEAN O€ OAO TO UAKOG TOUG Kal TIG UTTOOKO®EG. Kataokeur) Tou povTéAou epyaaiag. Katd to
povTeAdpIopa TOU OKEAETOU, TOTTOBETAOTE £va OTOTT GUYKAEIONG OTN OQAipa yIa VO ATTOTPEWETE TNV TITWAON

NG TTP6BeonG. MeTd TNV KATAOKEUR TOU OKEAETOU TNG TTPOBECNG, N CUYKPATNON Tou BnAuKoU TTPETTEl VO
£QOJIAATE( PE EYKOTTEG KAl IO OTTA yia TTPOaBETN vapOnkoTtroinon TrpIv atrd Tov TTOAUPEPIONS Tou BnAukou oTo
€QITITTIO TNG TTPSOEDNG.

18.2.2 TomoBéTnon Tou BNAUKOU pe PeTAAAIKR KOAANGN

[ Mini-Dalbo®
To BnAuKS dev TTPETTEI VO GUYKOAANBET e HETOANIKA KOAANON.

Tecnoroach

TotroBeTrOTE TO ONAUKOG Kal ATTOKAEIOTE Ta OKEAN O OAO TO PAKOG TOUG Kal TIG UTTOOKA®EG. KaTaokeur) Tou
povTéAou epyaaiag. H ouykpdTtnaon Tou BnAukou TrepIAapBAVETAI OTO HOVTEAAPIOHNA PE KEPI OTTO TNV TTAEUPA
NG Baong, £ta1 wate 13 TNG GUYKPATNONG VA TTAPaPEVEl EAEUBEPO PHAONTIKA VIO TN JETETTEITO CUYKOAANGT PE
HETOAAIKN) KOAANGN. KaTd To povTeAGpIOHa TOu OKEAETOU, TOTTOBETAOTE £va OTOTT OUYKAEIONG OTN OQAipa yIa
VO OTTOTPEWETE TNV TITWON TNG TTPOBEaNG.

Ag@aipeon Tng emévduong Kai Kabapiopog
Ma Adyoug KaAAG EQaPUOYAG, OEV ETTITPETTETAI N APPOBOAR GTNV TTEPIOXT TOU ECWTEPIKOU TTEPIBAHATOG Tou BnAukoU. KaBapiopdg Pe utreprixoug.

18.2.3 TomoBéTnon Tou ONAUKOU e GUYKOAANGT HE KOAAQ

G Mini-Dalbo®
To BnAukd ptropei va ouykoAANBei pe KOAAQ pOvo oTn ouykpdTnon Tou TTEPIBAANATOG.
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Tecnoroach

TotroBeTrOTE TO ONAUKOG Kal ATTOKAEIOTE Ta OKEAN O OAO TO UAKOG TOUG Kal TIG UTTOOKA®EG. KaTaokeur) Tou
povTéAou epyaaiag. H Aetrtd kaAuppévn ouykpdTnon TrepIAaPBAveTal TTAPWG OTO PHOVTEAAPIONA HE KEPT VIO TN
dnpioupyia ouykoAANTIKOU TTepIBAARpaTog. Mia autodidTpnTn O HEOW TNG OUYKPATNONG Tou BnAukoU Kail Tou
TEPIBAAPATOG TOU XUTOU POVTENOU ETTITPETTEI TNV TTPOCOETN ouVEVWON Tou ouvdéapou. Katd To povTeAdpiopa
TOU OKEAETOU, TOTTOBETAOTE éva OTOTT CUYKAEIGNG OTN OPAipa YO va ATTOTPEWETE TNV TITWON TG TTPOBEONG.

\ n
L
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/

ZUuyKOAAnonN pe k6AAa

AupoBoARCTE TV TTEPIOXT GUYKOAANGNG TOu XUTOU povTéou (CoCr) pe 250 um Kai 10 OnAuko pe 50 pm AlQ,.
Mnv auuoBoARoETE TO ECWTEPIKG TOU BNAUKOU Yia va PNV €TTNEEaacTei N Aeitoupyia Tou. KaBapioTe oxoAaaTIKG
TIG TTPOG OUYKOAANGN €TTIPAVEIEG PE BETHN aTpoU Kal pnv Tig ayyigete Eavd. Mpiv ouykoAARoeTe To BNAUKS OTN
Béan Tou, TTPOCTATEWTE TO ECWTEPIKO TOUu BnAukoU atrd Tn dicioduaon KOAAaG pe Aiyn BadeAivn. MovTtdpeTe To
OnAukd Kal aTToKAEIOTE TIG UTTOOKOQEG PE Kepi. EQapudaTe TNV KOAAG Kal aTiG U0 TTPOG GUYKOAANCN ETTIQAVEI-
£G XWPIG QUOTAIDEG O€ éva AETTTO OTPWHA KAl EVWATE TIG METAEU TOUG.

MapakaAoupe AGReTe UTTOWN TIG 0ONYiEG TOU KATOOKEUAOTH TNG KOAAAG.

18.3

Evepyotroinon kai amevepyotroinon

18.3.1 Mini-Dalbo®

Ma ™n pUBuIoN TNG dUvaung cuykpdTnong Tou BnAukou dev SiaTiBeTal €101KO £pyaAeio yia To TTPoidv. Na Tov oKoTIé auTd, XPNOIKMOTIOINGTE £va
kat@dAAnAo, eTTiTredo epyaleio epyaaTnpiou, KAUTITOVTOG TIPOOEKTIKG Ta U0 TTAEUPIKG EAGOUATA TTPOG Ta PETA ) TTPOG Ta £EW YIa va au§AoEeTe A va
MEILOETE T OUYKPATNON.

18.3.2 Tecnoroach

Ma Tnv evepyotroinon diatiBetal évag evepyotroinTAg (ap. Tpoidvtog 072505) Trou €xel oxedlaaTei £181kA yia To Tecnoroach. O evepyoTroinTAg Tibe-
TOI OTO PTTPOCTIVO PEPOG, OTNV AVOIKTH TTAeUpd Tou BnAukoU. Ta dUo eAdopata Tou BnAukoU wBouvTal TTPOCEKTIKG HETALU Toug Pe TTiean. Kabwg Ta
eAdopara gival cupTrayr, XpeldleTal apkeTh TTieon. Adyw Tou TTOAU oTaBepol oxediacuol Tou BnAukoU, n aTTEVEPYOTTOINGN OTO OTOMA Eival TTPOKTI-
KG aduvarn.

18.4

AAAayég, avayopwoElg

18.4.1 AAQYn ATTOTUTTWHATOG

Me Tnv TTpoUTT6Beon OTI N TOTTOBETNON TOU BNAUKOU OTO OPOEVIKO Eival CWOTH, XPNOIMOTIOINOTE Aiyo HAAAKO KePi A GIAIKOVN YIO VA ATTOKAEITETE
TNV KOIAGTNTA PETAGU TwV OUAWV Kal TNG KATW TTAEUPAG TOU apOEeVIKOU TIpIV atré Tn Afjyn Tou aTroTUTTWHATOG. AABETE AEITOUPYIKO ATTOTUTTWHA.
XpPNOIPOTIOINOTE pIa OTEPEN GIAIKOVN aTTOTUTTWONG.

18.4.2 Kataokeur povTéAou

Mini-Dalbo®
lMa TNV KaTaoKEUR Tou JOVTEAOU, XPNOIKOTIOIEITaI O dgovag PETAPOPAG (ap. kataA. 070176) yia TNV avakataoKeur TNG BEong Tou apoevikoU PE TNV
€1I0aywyn Tou 0To BNAUKO Kal TNV KAAR oTEPEWON Tou. AKOAOUBET N KOTAOKEUR TOu KUPIOU JOVTEAOU.

Tecnoroach

MNa TNV KaTaokeun Tou YovtéAou Sev dlaTiBeTal kavéva BoRdnua.

Mpiv atrd TNV KATAOKEUR TOU JOVTENOU, ETTIKOAUWTE TO E0WTEPIKO TOU BNAUKOU e €va TTOAU AETTTO OTPWHA KEPIOU. XPNOIKOTIOINOTE UAIKS HOVTEAOU
avBekTIKO aTn Bpadan, T.x. pnTivn TToAuoUPEBAVNG.

19 YAIkd
C = Ceramicor®: Au 60,0%, Pt 19,0%, Pd 20,0%, Ir 1,0%.
T, — T, 1400 — 1490°C.
D = Doral: Au 15,0%, Pd 22,0%, Ag 49,3%, Cu 13,7%
Ts—T,930-1015°C.
E = Elitor®: Au 68,6%, Pt 2,4%, Pd 3,9%, Ag 11,8%, Cu 10,6%, Zn 2,5%.
T, —T,880—-940°C.
K = Korak: IMAaoTIKO KAIOUEVO XWPIG KATAAOITTA, yIa TNV TEXVOAOyia XUTEuong.
NeTTTOPEPEIG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TO UAIKG Kal T oUvBean Toug TrapéxovTal oTa €18IKG deATia dedopévwy UAIKOU yia TO TTPOidV, GTIG TTANpo-
Popieg TTPOIGVTOG, KaBWG Kal aTn AioTa TTPOoidVTWY TTou TrapaTifetal aTnv evotnTa 29. OAa Ta OXETIKA £yypa@a TTOPEXOVTAI GTOV IOTOTOTIO WWW.
cendres-metaux.ch glodyovTag 1o Gvopua Tou EKACTOTE TTPOIOVTOG.

20 0Odnyigg amobikeuong

[ Edv o1n ouokeuaaia Tou TTPOidVTOG OEV avapEPOVTaAl CUYKEKPIMEVEG TTANPOPOPIEG OXETIKA e TNV ATTOBrKEUON, CUVIOTOUNE TNV OTTOBAKEUGN TOU
TIPOIGVTOG OTNV APXIKI TOU CUCKEUAaia, o€ Enpo Xwpo, o€ BepPokpaaia dwHATIoU Kal Xwpig dueco NAIoKS @wg. H akatdAAnAn amobhikeuon ptro-
pei va eTTnpedoel TIG 1I810TNTEG TOU TTPOIOVTOG KAl va 08Ny o€l O aoTOoXia TNG OTTOKATAOTACNG.

21 MAnpo@opieg yia Toug aoBeveig

211 Xeipiopdg / ®povTida PeTA TN BepaTtreia

To apyo6TePO KATd TNV NUEPA TNG TOTTOBETNONG TNG 0O0VTOOTOIXIAG, 0/N A0BEVAG TTPETTEI va evnUEPWOE OTI N TOKTIKA @povTida YETA TN BepaTreia
gival aTrapaiTnTn yia TN dIaTAPNON TNG Uyeiag 0AOKANPOU TOU HaoNTIKOU CUCTHKATOG KAl TNG AEITOUPYIKOTNTAG TNG 080VTOaTOoIXiaG. Alag@aioTe OTI
TTapEXETAl OTOUG 00 BEVEiG N TTapakivnan kai N kaBodriynan yia Tn @PovTida Twv SOVTIWV Kal TwV 000VTOTTOIXIWY TOUG.

O1 akivnTeS Kal 01 a@aIpoUEVEG 0OOVTOOTOIXIEG UTTOKEIVTAI € TTOAU UWNAEG KaTaTTovAoElG. Ta anudadia @Bopdg eival uaIoAoyIkd Kal Oev UTTOpoUV
va amo@euxBoulv, TTapd pévo va ehattwBoulv. O Babudg @Bopdg egaptdtal amd 1o cUOTNHA GTO GUVOAS TOU.
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O1 TTPOCTIABEIEG YOG ETTIKEVTPWVOVTAI TN XPACN UAIKWVY TToU TaIPIAZouV 1I0aVIKA JETAEU TOUG TTPOKEIEVOU VA PEIWVETAI N @BOPA aTO aTTOAUTO EAG-
X10T0. H KOAR e@appoyn TNG 0doVTOaTOoIXiag TTPETTEl va EAEYXETAI TOUAAXIOTOV Wia @Opd ToV XPOVOo Kal, AV gival aTrapaitnTo, va yivetal avayouw-
on yla va atmmo@eUyovTal ol KIVACEIG "TPauTIAAaG" (UTTEPQOPTWAON). ZUVIOTOUUE TOV EAEYXO TNG OBOVTOCTOIXIOG O€ SIACTAKATA TTEPITTOU TWV TPIWV
MUNVWYV apyIKG Kal TNV avTIKOTAoTaoN TwV BondnTiKwyY JEPWV, OTTWG TT.X. EVOETA CUYKPATNONG, €AV gival aTTapaitnTo.

21.2

TomoBéTnon Kal agaipeon Tng odovrooTolxioag

Eivar onupavTiké va diaaggaAioTei 6TI n odovroaToixia dev Tapouaiddel kKAion, kabwg n kAion ptopei va TrpokaAéoel {nuid. H odovtoaToiyia dev
TIPETTEI TTOTE v TOTTOBETEITAI O@iyyovTag Ta OOVTIA, KABWG auTd PTTOPET va TTPOKOAETE! nNUIG } aKOUN Kal va GTIA0El TO OUVOETIKO OTOIXEIO.

TomroBéTnon
H odovTooTolxia utropei va ToTTo0eTNnBei 0Ta GTOIXEIO AYKUPWAONG OTO OTOPA WE TOV QVTIXEIPA Kal TOV JeikTN. Me fTTia, opoIdpop®n Triean, €TTI-

TUYXAVETQI N CWOTH TOTTOBETNON OTA OTOIKEIO ayKUpwWOnG. H TTpooeKTIKr) GUYKAEION TNG YvaGBou PTTopei va XpnaoidoTroinBdei yia va eAeyxBei dv n
odovToaTolxia BpiokeTal 0TN CWAOTH TEAIKA BEan.

A@aipeon

Ma Tnv agaipean, n odovtoaToixia YTTopei va cUAANGOE pe Tov avTixelpa Kail Tov SeikTn Kal va TpafnxTel TTPOoEKTIKG aTTd Ta OToIXEIO ayKUpwong
Kal va Byel atrd 1o oToua.

213

KaBapiopog kai @povTida

YAiké Doral (D)
Mn xpnoipoTrolgite KABAPIOTIKG PECQ TTOU TTEPIEXOUV DIABPWTIKE GUOTATIKA.
Auté Ba ptropoUce va odnyroEl 0 ATToXPWHOTIONS, pwydaToyevh didBpwaon kal Bpadon Tou BnAukou D.

>uvIoToUWE ToV KaBapiopd Twv SOVTIWY Kal TNG 0dovToaTolxXiag HETA atrd kaBe yeupa. O kaBapiopdg TnG odovTooTolxiag TepIAapBdvel eTriong Tov
kaBapiopd Tou ouvdEeTIKOU aToIXgiou. O NTTIOTEPOG KABAPITPOG PTTOPET va eTTITEUXDOEI KaBaPIoVTaG TNV ATTOKATAOTOON KATW aTTO TPEXOUHEVO VEPO
Je paAakr) 0dovTOBoUPTO Kal TO GUVOETIKO OTOIXEIO OTO OTOPA HE HEa0dOVTIA BolpToa. O eviaTIKOTEPOG KABAPIOPAG TNG ATTOKATACTAONG TTPay-
garoTrolgital pe Tn BorBeia P0G CUCKEUAG UTTEPAXWV Kal EVOG TTPO0BeTOU KaBapiopoU KaTdAAnAou yia 0dovToaTOIXiES.

Ta upnARig akpiBeiag ouvOeTIkd aToIxXEia Oev TTPETTEN TTOTE va kKaBapilovtal e 0dovToOTIaoTa, KABWG auTd Ba ptropolaoe va TTpokaAéael {nuid. ATral-
TeiTaI £TTIONG TTPOCOXA YIa £TMOETIKOUG TTapdyovTeG A diokia kabapiopou, Kabwg autd Ba pTTopolace va TTPOKAAéTEl {NMIG 0TO UWNAAG TToIGTNTAG
OUVOETIKO OTOIXEIO 1 va TTNPEACEI TN AgITOUpPYia TOU.

Xd&pn oToVv TOKTIKO KOBaApITPS TNG ayKUPWaONG, HTTOPEI va aTTo@euxBei pAeypovr) Tou paAakol IoToU.

22

MAnpo@opieg TapayyeAiwv

O1 TANPO®OPIEG OXETIKA UE TIG TTAPAYYEAiEG 0ag TTapExovTal oTn AioTa TTPoIGVTWY GTNV evOTNTA 29 TOU TTAPOVTOG eyypd@ou. O TTANPOPOpPIES TTPOo-
iovTOg €ival eTriong XProIMES. AuTd Kol GAAG OXETIKG £Yypa@a TTapEXOVTAl GTOV IOTOTOTTO www.cmsa.ch/docs €10@yovTag To GVoua Tou EKACTOTE
TTPOIOVTOG.

23

Al00goipoTnTa
Opiopéva a1rd Ta TTPOIGVTA TTOU TTEPIYPAPOVTaI KOl TTOPATIOEVTAI O aUTS TO £YYPAPO UTTOPET NV ival dIaBETIUO 0 OAEG TIG XWPEG.

24

IxvnAdTtnon Tou apiBpou Trapridag
O1 apiBuoi TTapTidag OAWV TwV PHEPWV TTOU XPNOIPOTTOIOUVTAl TIPETTEI VA TEKUNPIWVOVTAI, £T01 WOTE va S1ac@aAieTal n ixvnAaciuétnTa.

25

Mapdtrova

OT110100ATTOTE TTEPIOTATIKO CUUBET O OXEON PE TO TTPOIOV TTPETTEI VO avapEpeTal Aueca otnv Cendres+Métaux SA. MNa Tov oKoTtré auTod, ETTIKOIVW-
VAOTE PE TOV OUPBOUAO TTEAATWV TTOU 0Ag EEUTTNPETEI 1] ATTOCTEIAETE TO QiTNUG 0ag pEow email otn dielBuvon complaints-cmbrand@cmsa.ch.
EmitAéov, avagépeTe coBapd TTEPIOTATIKA OTNV APPOdIa apXr OTTOU €i0TE EYKATECTNHEVOL.

26

Ac@alng aéppiyn

Ta TTpoiGVTa TTPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI CUPQWVA HE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG Kal TNV TrEPIBaAAoVTIKR vopoBeaia, AauBdvovTtag utréyn Tov
Babuo poAuvong. ATTOBANTA TTOAUTIHWY PETAAAWY yivovTal BEKTA euxapioTwg atmé Tnv CMSA Biel/Bienne SA. MNa TTAnpogopieg Kal TTpOoBEeTEG
AETTTOUEPEIEG, TTAPOKAAOUUE ETTIKOIVWVHOTE PE TOV TOTTIKO 00G avTiTpoowTro TnG Cendres+Métaux SA.

27

AlkaiwpaTa ETWVUPiog
ZAupata katateBévTa Tng Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA, Biel/Bienne, EABeTia, €ivai Ta:

Ceramicor® kai Elitor®

Ek1dg £dv avapépeTal diagopeTikd, OAa Ta TTPOIGVTA TTOU ETTIONUAivovTal P To aUPBoA0 "®" dev atroTeAoUv oripaTa KataTeBévTa TNG
Cendres+Métaux SA/ CMSA Holding SA, aAAG orjpaTa KATaTeBEVTA TOU QVTIOTOIXOU KOTAOKEUAOTH.

28

ATtrotroinon

O KoTaoKeuaoThg Bev aTrodéxeTal Kapia euBuvn yia {nuieg TToU PTTOPET va TIPOKUWOUV aTTO TN YN THPNCN QUTWY Twv 0dnyIwv Xpriong. Ta Tpoidvta
NG Cendres+Métaux SA atroteAolv pEpn €vOG CUVOAIKOU OXeBIATHOU Kal UTTopoUv va XpnaoipoTToinBouv ) va cuviuaoToUVv HOVO PE Ta OXETICOME-
va yvAoIao OUCTOTIKG OTOIXEIO KAl EpyaAEia. Ze avTiOETN TTEPITITWON, O KATAOKEUAOTAG Oev aTTOdEXETAI Kapia €uBUVN Kal UTTOXPEWOT. Z€ TTEPITITW-
on TTAPATTOVWY, 0 APIBUOG TTAPTIOOG TTPETTEI VO TTAPEXETAI.

H xprion TpoidvTwy TPITwV KATAoKEUOOTWY TTou dev diavépovTtal atrd Tnv Cendres+Métaux SA o cuvduaoud e Ta TTPOIOVTA TTOU TTApPATIBEVTaI
oTn AioTa TTPoIOVTWYV OTNnV evoTnTa 29 Ba OKUPWOEI OTTOINBNTTIOTE £YYUNON i GAAEG pNTEG A CIWTTNPEG uTToXPEWOEIG TNG Cendres+Métaux SA.

H guBuvn oxeTIKG pe TNV KATAAANASTNTA EVOG TTPOIOGVTOG YIa T CUYKEKPIPEVN TTEPITITWON acBevoUg eVATTOKEITAI OTN OIAKPITIKF) EUXEPEIQ TOU ETTAY-
yeApaTia.

H Cendres+Métaux SA amoTroigital kdBe eubuvn, pnTrA A ClWTTNPEN, Kal dev Ba EUBUVETAI IO OTTOIECONTIOTE APECES, EUUETEG, TTOIVIKEG 1) GAAEG
{nuieg TpokUWouV até A o€ GUVOEDT PE OPAAUATA ETTAYYEAUOTIKAG KPIoNG A TIPAKTIKAG, KATA TN XPAON Twv TTpoidvTwy Tng Cendres+Métaux SA.

O emmayyeApartiag gival €TTiONG UTTOXPEWNEVOG VO JEAETA TAKTIKA TIG TEAEUTAIEG £EEAICEIG TWV TTPOIGVTWY TTOU TTapaTiBevTal oTn AioTa TTPOIOVTWY
oTnVv evoTNTa 29, KAl TWV £PAPUOYWY TOUG.
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0dnyieg xpnong - FiyyAupol oUvdeopuol

Mpéter va onueiwBei TI 01 TIEPIYPAPES TTOU TTEPIEXOVTAI G€ QUTO TO £YYPaQO OEV €ival ETTAPKEIG I TNV APETT EQAPHOYH TWV TTPOIOVTWYV TNG
Cendres+Métaux SA. E€eidikeupévn yvwaon odovTIaTpIKAG, 0O0VTOTEXVIKAG KAl TV 00NYIWV XEIPIOKOU TwV TTPOIOVTWY TTou TTapaTtievtal atn AioTa
TPOIGVTWY OTNV evOTNTA 29 aTTO évav £UTTEIPO ETTAyYEAPATIO aTTaIToUvTal TTAVTA.

S€ TEPITITWON ACUPQWVIAG METAEU TV PETAPPATEWYV, UTTEPIOYUEI N ayyAikr €kdoar.

29 AioTa TpoidvTWwV
Ap. kataA. TpoodiopioudGg TPOIGVTOG Mia xprion Znpavon UDI-DI Baoiké UDI-DI
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® Nai CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak Nai CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 OnAuké E Elitor® Nai CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 ©OnAuké D Doral Nai CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 Apoevikd C Ceramicor® Nai CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 Apoeviko K Korak Nai o/diaT. 07640173092926 o/diar.
070176 Agovag peTagopag XdaAuBag Nai CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 ‘EvBeTo TTapaAAnAdpeTpou XaAuBag Oxi CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 Aaida KE XaAuBag Oxi CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak Nai CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 OnAuké E Elitor® Nai CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 Apoeviko K Korak Nai o/diar. 07640173092124 o/diar.
072507 ‘EvOeTo TTOpaAANASuETPOU XdaAuBag Oxi CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 Evepyotointig XdaAuBag/TTAacTIKO Oxi CE 07640173091196 764016651000003DM
30 ZnuAvoeig oTn cuokevaoia / ZUpBoAa
&I Huepopunvia KaTooKEUAG
M KataokeuooTAg
ApIBu6G kaTaAdyou
ApiBu6g TrapTidag
MoodtnTa
[:E] AkolouBnoTe TIG 0dnyieg XpPriong, Ol OTTOIEG gival
aromsa.chldocs 5I0980Ip’8§ O€ NAEKTPOVIKI) HOPPA GTNV TTOPEXO-
pevn dievBuvon.
Rx only Mpoooxn: ZUPPWVva PE TV OPJOCTIOVIIAKHA
vopoBeaia Twv HIMA, autd To TTpoidv eTTITPETTETAI
va TTwAEiTal gévo aTrod 1aTPo 1 KATOTTIV EVIOARG
1atpou.
c E c E Ta mpoiévTa 1ng Cendres+Métaux pe Tn orjuavon
0483 CE ouppop@wvovTal YE TIG avTiOTOIXEG EUPWTTAI-
KEG ATTAITAOEIG.
@ Mnv eTTavaypnoIYoTIOIEITE
Mn atrooTeIpwuEVO
ez . . .
AN [MpooTaTeUeTE ATTO TO NAIAKS PWG
a
A Mpoooxn, AGBETE UTTOWN Ta CUVODEUTIKA £yypapa
ﬁ ATTOKAEIOTIKO avayvwpICTIKO TEXVOAOYIKOU
5 TTPOIGVTOG
AvTitpoowTrog oTnv EupwTraikr) Koivotnra
@ Eicaywyéag
latpoTexvoAoyIKO TTpOidV
FE% Aiavopéag
CENDRES‘I‘ M Cendres+Métaux SA Rx only
z Rue de Boujean 122
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne www.cendres-metaux.ch
243767-000-03 07.2026 48 /72
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Mini-Dalbo® 1 Tecnoroach

(@)

Gebrauchsanweisung
Mode d’emploi
Instructions for Use
Modo d’uso
Instrucciones de uso
08nyiec xpriong
ERRAE

MRS

Ko |

Arg MM
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Deutsch
Francais
English
Italiano
Espafiol
EAANVIK&
-3 Libd
BAFE

#=of

17
25
33
41
49
57

65
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REEREEASRAE

B EEEARAE

Mini-Dalbo® #1 Tecnoroach

AMERRAZHNEAEE

HEARASEARE 20 HFSIHNER, AEARBAERTE  MEEMRABHEAN. BRERRETEEARAEMERNEE , HEHH
THERERE.

[GLEEE
S5 29 Hi,

EREER
ZERARBITEENXETINDMABRENEREF,

3.1

FEREE AEE
ZHAEEAFBN D RS RITORFBEAM.

TEHARIBR R
MRAEIEIR T RE I R S R B

AERADBEFEHRENERARRKE (SSCP) WEHRSSTHAER , IERS M DEE , (&R T HitbitEE . www.cendres-metaux.ch,

Em#A

Bk

BRI (BRAKEBRD ) R—EhRE (JER) MBS (A ) AENERTEETF. GEEETFEEEE , REESHERTP. EfReR
FerTREREMBNMERTE , B AHRBTNWREEREEARRRIEEED , M LEET LEEBENRELEH,

Mini-Dalbo®
Mini-Dalbo®2 —E A AR R F I AN E E X RHEERE

AEBEMEEAENREERBE—BHBA.
EMEMR A HERE

Mini-Dalbo® EC: C Bf54& |, A& | E #ARTRE
Mini-Dalbo® DK: K B34 , A% , D EARTRE

Tecnoroach
Tecnoroach R —EARABRRFHINANREERE., GEEEATREBRE K EERERETEBREPET
B

BRI HEeE
Tecnoroach EK : K #fg#& | TR , E RARTRE. TBARTERE,

EHENER - FO RS
ELaEs

( E Q Mini-Dalbo® ( E#&#R%% 070176 )
Tecnoroach , A A,
ERGEETEERRE,
EITEERM

a) — a) Mini-Dalbo® ( B #4R5% 070146 )
b) Tecnoroach ( E##w5% 072507 )

b) [ =

REFEFITERBED.
RARSEEREEERNTEWRRTTE (3D FTE) .

FEALE
//f Mini-Dalbo® , A~ A f
@ Tecnoroach ( B #&#Ra% 072505 ) »

¥ (BLERIRIR 070222 )

LT R ) BRI &
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GEEEERRAE E

B EE

EERZ RN
- BERERT

EZHER

- BRI B HRERT

- R A X B ER B AR

- WEIRER D A B BRin AR AR & B ERER T

- BRERASLETEMANRENEE.

- BEMERHMRENREBBNEE,
-HERTAIEAMBBRNEE  F2RE 19 &,
- BERAM ORI EREARER.

HENEM
ATRERRBT , RTHE 2 HAMEENERN  ERESBERTEREMR. U TR Cendres+Métaux SA £ EE i A FF R AV EEM B

08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest # (50 x 100 g)
08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® invest & & (1000 ml)
08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM B#EEE (4 kg)

08052154 ABF Wax Special 080229 CM 88

08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)
08052153 ABF Wax Position

08052152 ABF Wax Tecno

EXAESNEE

FEAREXTINRTIREMAENEXAR. LEATHEFRESIRNEABRAE , EREXEANFELTSERABAS. RIOREN®
EEAFHEREENEEASIT,

REXABNEEEN

PRARSEBNEENR

SR

HE
B AR (XE ) BILREFTENTEETEANBE,

1"

EIfFA

HAERAMBHIEUBBHBE (SHE198 ) , FTEEATER , REESEETEBERAUERER.
HEER TSR,
ERFERATEELRER.

12

gEEEsE

BEHIR(MR)IR IR

AE RSB ERLRRET
REREREHEMLRRET

TREMMBBRMFTE,
TIENBERH.

i
i

AN A

13

— IR
T

1341

FIR R

PIRE T 0bVE: Q]
BHH T RHEEHIRE
FRHEE R E /I 2
WAFRUEEEWE R
AL SIE

FERRE

14

FEbsiEHE

- EmAAERNRAIFRERE, ESEAF2HEE 16 5 "EH,

- BTELERE  EAEARBH TERIMA. HEEAMMMEFFELR Cendres+Métaux SA IR KRE.

- ETEAFME , AEREHTREERMAHSC EEER,

-AEREER: K BRLFESENHER. LHRETER  RMNEEMBERENERDE Y ERBRRBETESR,
- ISERFEIE(E | A LR,

- BEERTRNTEETFBERTRERIRNER.

15

— R
RETRBL R —RMUMEA (single-use ) NEREABETERAZ —ENER  ETARSENESR. EEHEZEFTHF.

ZREABRRA—IRMEMEA (single-use ) WEM , ERBERARENE. EVREHERNZ SN, DRNKEERTFTE | I BB NBRERE
H9 R

16

e
ETSETHESRZY  AANRTETRE  AETERGCAENER, HE  LEWEAETRE,

2WAE, BHARAN (Pekkton® ) NBERWHHES R TAR. BPekkion™sh , HBBHAETEA R VAR,
REHBNAREFE , WOEEBRTEARABEARY (FHRBMGER) (www cendres-metauxch ) .
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GEEEERRAE

17 EREE
REEERTARE L TENERRBEECITERTB L. SRNEKEEE , T IEETBH,
18 BERE
Fea%ElR
REEERESTASERNERERF. TETHAITZER,
BoFasE
BAEBRERTBIN  ERTHEBMERYEIEENSE,
®IFE
EBEEEY , MEXKES (ETE ) AXBENEEERRBIEEREER,
3D FTE
ATHRREBINERES K SAT=HTTE (BEE. SRAKE ) LEBEAEYE,
— ELEF , BEETTHREEEPFE L,
(\
ﬁ\ ik
ETHEF , SBERBETEE CHNEFTE A ZBNFEIEB L.
3 BFX%E
EENBEER, BERSNETREREEOERZSE. EENRERNRBRIELEEBLHRE BT EEEMEY,
(3 &Rl
ERTREE (EE, 2. B, BUNREER ) 5, KEKGENEESR , MRGENRERLESIER , AIXNEBGENRERRS
BHHD, 2% , BEAANZEEER, ERESEAERF , TUESRSEMMMEE.
181 TS EE
TIE%(RH
REFER,
EHEERETRER  AZZZANBEYE K BRIEEEZEDLA 05 XK,
HEFEHETT 3D FITREFTEARE— AR SN FITERE.
[ FEEAEDNERERELGE,
18.1.1 BBRRERTEEGE
Mini-Dalbo®
(] EAFERESESSHTEE,
EHEAERETRE R  E8E 3D FTE , $REENEEEN T TERE4AENESEREENBEASE L | WHTITHE,
BE, Bt EEEAEFEEBEEAAEEE,
18.1.2 BREEREFIEK
Tecnoroach
ZEFES 18.1.1 BEHARA.
ZoiBE%  TEAHBRREGE (ERRIEL ). ABBREREN , ANERSGEFMEMY , B NEGIEREE, REWFAEEER FHTH
o
[ EFRREBEYS  BEREECRAMBHZEMMN IR , BEHRINDEEINEGETRAELNFE. RRAEBEBLNESEANEE

FIERANBESEMARR 0.2% MIEMER , 4 500N/mm?2,
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GEEEERRAE

18.2 HEITZREZE (RF)
(I EREREZN , BB2ERALTHREZERERE , LUEBRBBE.
[ EREREZE , BEEBHARA (EELE ) HE , UEREERESRETRE,
13 Tecnoroach
AEEBFEERE SZAHEREMN 13, LEEFEESHNRE.
18.2.1 BRRERERIE
Mini-Dalbo®
EERMERTHRAFEERE UGB ABLERDEMAZNES SN, KRENBERERENT L
LB L, AEHEMAETYO. BB EEURRBEREHNAL. ETARLRINEBERGBEFRS
BEREART  BREFZEERALERA/ERER., EZFARKRFRNEEEBEERIEFNEEERTH
EL,
EREE, WZEEAER , TLSBRENFRNERE LH - ESEEEABENANRE.
|EMMT,
\L ]
‘ k P i ¥
™
RIEIEE
Tecnoroach
HRERE  RETEENRBETHAE  WHHEZEREEERBNTYO. RIFERIER, EHEREHER,
ERE LRE—BREER , A LERTTl. ERIFERREE  EEBERSIBRTRER , XARRE
B R EMEN — @ , UEETEINNKE,
18.2.2 BBIEERERIE
[ Mini-Dalbo®
TRFRERE,
Tecnoroach
HMERE  WAHZERERERIBMTOO, RERER, RENECRERERAHKITESEEEF S
BREEEEN 13 AR ERAREREEETRE, ETHEREEK TR IAE-—EREER , UHLER
FTIto
23S
i)
O
ETERBE
ARREEES  TEASRRAREARES, BEEE%.
18.2.3 BBBEERERIE
13 Mini-Dalbo®
EEIEHESINREELEE L,
Tecnoroach
HMERE , WiHREREABRBMN TN, RERERE, EES—EARMNAR  BXeHENEELES
HosEEER., SRREEEHENERMENRN BHEA , TAHERETEANDHE, EHERSH
B, fEBRE E B —EREER , LA L BRT T,
Bé&
HEREH (CoCr ) FE I IEST 250um KRS , I 50um B ALO, BIRRIEEITRET . TEHRERILE
TR , MaZEHTEE, ARAEFSREERENENREEER  F2BEREB. TBEREZ , B8
BR-LENEIMRRBRERD , UGHEEISE, TEIFRER  AEIEME. SHEBEREEENS
MREXREL , B2EERE , U RmEERER,
ERESHREENIER.
18.3 RiA/IEH
18.3.1 Mini-Dalbo®

REBENERBERARBERENRIED. Al , FA—ESEN. PENERZES  NMUERAEABNER R @A S | SUEgmns
BB ERE.

243767-000-03 07.2026 53/72



GEEEERRAE E

18.3.2

Tecnoroach

Al EFAE A Tecnoroach FF M RRENE ( EWMRIR 072505 ) TR, SRBEIZENE , ERENBEKE. WA REE /I 0mA D it BT
—i2, AREFEEER , FUZSERTAEANE D, RERENRIEERE , 4T EENBEHER,

18.4

B, EHH

18.4.1

HRENIR
MREREEGE LERERNE , RITEROES , - LC8ERWBEETRNSERD M=, ETHEERE, ERAZRENBIYE.

18.4.2

RESUE
Mini-Dalbo®

RSB , SREES (HEREN 070176 ) |, KEBAREBLEES , AEEGENE, TEBEHERERE,
Tecnoroach

TR ARERRE,

EREERE , ERERTR L —FEE, FABRENERME , flnRSEEHE.

19

s

C = Ceramicor® ; £ 60.0%. %A 19.0%. % 20.0%. #% 1.0%.

Ts - T, 1400 - 1490°C,

D =Doral ; & 15.0%. 8 22.0%. %R 49.3%. #d 13.7%
T,-T,930-1015°C.

E = Elitor® ; & 68.6%. $12.4%, $€ 3.9%. R 11.8%. #1 10.6%. #* 2.5%.
T.-T, 880 - 940°C.

K = Korak ; AREERMTEEE. TRER,

BAMBNFRETIREARESHERBEMRERR. ERERALURE 20 HifINERBE. FTAHEEXHETAEML www.cendres-
metaux.ch F &R , AN ERBBRITHKE,

20

RETREE

BEMEBNERNERIERECRRE. EBLEFNZERETY  RIERSRLEZTABENRERA, RETETHEVEERSM , ¥
BEE A

21

BEEN

211

12 A/t 4 FE IR

REVATEABINERSHNERE  ARREREERRNZENBINES R  BLERETHREE., FRIETEENRETENRT S
HiRRBEHBANES,

BEMEBBRIERZRANET. ERRKERERY , ®EEE , RK. BERNEEIRRERRLR,

M EEREARESERENME , WEEERERRK. SEXATIRE-RARINUEEE  NEXE  LAMEBRLSEER  MUHILERE (
BHE ). EMARERONE=EARE-RET , LEREAERENE (AT SEHBIERMT.

21.2

R RIS A SEER
FRABIREER , AAEMTREBER, RARTHIIRETE , RAESRAEZREEREAEN.

LN

ABENEERTERIRE ORFOHEERST L, ABR, S9NEB) , EREMEHEEMS L, MHEaTE , DIRERTREEELERN
BRIEE,

HR i
RABENREREERT , &8, M, D9 EREERS LR RERORREE,

213

ERANRE

Doral f1#} (D)

EOEASE RS ERE,

EaENEE D 86, BHEMERMIE,

BMEBBRARRERTENRST., BRRIRECEFTRERZELG, CRABIMERKTEREER , EEATRREROETNEREAYS B
BRTUERESNAENR. NEHESERETRARENER , FREBBERBNRIEAZTRAIME —REEA.
BIFRTESESRENEREENG K RASTREGEMREBEE, BENMITEFAGAMERBEIRAE , RAETHESREESRENEZETHIE
EHINEE,

TE H 75 R 88 E 4B 14 7T SARS L BAR B

22

HE -6l
BEMFTEMBNEN TEARAXMHE 29 I THERBEPRE, EMEALRERE. EHI www.cmsa.ch/docs FEAEBNERBBEI K
FIFT A MBI A+,

23

A
R AR MFTSIN AR D Em T RET 2 ARERE I ER.

24

ORI AE S
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GEEEERRAE

WUAFCFTA AR HURES | URRRE RS,

25 REE
BEFMRAERERNSHELELEER Cendres +Métaux SA. At , FERXREHNEFER , ICHEFHHEENEREEZE complaints-
cmbrand@cmsa.ch. BEBRERERE , BEEZERGEMENETEHRE.

26 TMEEERIE
AEMSBARBREMRTERANRELIRETERRE K ARXEZEEISHFEE., CMSABiel/Bienne SA REZEHZWNESBER., HEAERMMK
INEFFEEL Cendres+Métaux SA B KRR

27 BiRE
Cendres+Métaux Holding SA ( Biel/Bienne , ¥s L ) FIFEPEE :

Ceramicor® # Elitor®

MRIERIRE , BRIFMBEESR " WERETR Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA FEEEER | ARG MREE.

28 RERR
HRBERRETZEARPEMERNIEE , HEBBTRAIBET. Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA ERm 2R BB SN —0 , EAF
SRR ERAEFNESR —EEASEEFER. RRARESKTAREIMNEE. EEEAEHFEE , BREMREBER,
#3EIER Cendres +Métaux SA SBEMNE=FEMMAFE208 MW E RBFEREFAKER Cendres +Métaux SA R E K H B RRAF R R
Ko
BRERRTEANBERENETHEEARBTEB.
EfE M Cendres+Métaux SA ERFREET AR ERELNEEETERNERELMEMERNERE, BiE, NExHMWIBEE |, Cendres
+Métaux SATEIBEMARRE RNESE , BT EE,
EEAEERBEHETE 20 HFFIENERREERANERTERERER.
AR AXHAFRHERT ZUEB S BIER Cendres+Métaux SA / CMSA Holding SA Eff. MR EEEEGHBRBNEEASHIR, IR
AT EPI AR UA R 58 29 B 5 0 E RV IRIE S AT,
MBEHEBET—BNER , BUEXREEE,
29 EmEE
bilk s 3 EmAR —REER FE &7 UDI-DI
Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® = CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak = CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 E BIpetE Elitor® = CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 e D Doral = CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 [ C Ceramicor® = CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 51 K Korak = THEA 07640173092926 TEA
070176 Higa i = CE 07640166514466 764016651000032DU
070146 FATEIBH Eii| &= CE 07640166514374 764016651000018E2
070222 KE &+ i & CE 07640166514565 764016651000035E2
Tecnoroach
055411 Tecnoroach EK Elitor/Korak = CE 0483 07640173090854 764016651000067EF
055410 E BfatE Elitor® = CE 0483 07640173092131 764016651000067EF
055409 518 K Korak = TEA 07640173092124 TEA
072507 FATEIBH i &= CE 07640173091202 764016651000018E2
072505 SEILE /BB & CE 07640173091196 764016651000003DM
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BARTAFTEET, KOFRLAASTIVEALTLKEE L . www.cendres-metaux.ch
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Mini-Dalbo®
Mini-Dalbo®ld, RIFHZFAETEDBRAOREBEIOHZDAFTY A EIIDIAVRTT,
i 2RO RN Y IRAZAZAETHLES CE TREEMLET,
B e | )
[ ”r T 0200 RNATRETT
Mini-Dalbo® EC: /NN v 2 AC &&EREE. NV JEEATHE
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08052149 ABF Wax Universal 08055014 Livento® invest# 7 (50 x 100 g)

08052150 ABF Wax Creativ light 083739 Livento® investi& (1000 ml)

08052151 ABF Wax Creativ dark 080181 CM-GEAZOZINT > R(4 kg)

08052154 ABF Wax Special 080229 CM-25FFR—AK

08052148 ABF Wax Margin 08052307 Legabril Diamond (50 g)

08052153 ABF Wax Position
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tEEEH, SR X —H(Pekkton®)B R T IV VROEMICEERTBELENBEL TVET, Pekkton®ZBRW\WT, 775 AF v I8RO
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HESIVCHELEBEOZRICEABMENTVI2ENEHBLCBRFHE NSRS ICAIHEERZOELED
(www.cendres-metaux.ch )Z2ZEBL T &V,
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3DEATE

BRYOS A NCBRIRICEENBSNDES, NN Y IRARIRTMICET (EBE. KRAB., XF) FETHEICRIE D LEN &
WET,

EHEOBE, NMNUYSRABRERRICHL THTCREENE T,

THOBEICE., NMUY AN EERCEEFRAL DBO-ESHBICBEEENET,

Mo L—A

RSVANZELTL—RBIENY ROEA, EF7Z7Y MNE, BAAOIRIRELTEAENET. COBE. TOBRYOTL—A
CToBRIEArDBY, BIMNRENBVCENEDHTEETT,

i

NRUYOZABITINI Y DA, BRE ($E, 2540, L—YNI, 8, IV I5RM) HICIBEL, BROBRI S BEICE
B2 OERICTBLTSEEV, RIC, BRIZBDETHALET. ChlliW, TUNVITZ2 T2 < BEZEBHNSENEREQE
3‘0

18.1

— k@R

T

YAB—EF 0%,

DY IADTL—LEEFICTBBEL, THRRERER/BEDIC, TL—LBEEAF05MMALS S EEBBLTIEE L,

NRUY OAODFIREICHEL TR, BREENTLOX—XEBOEANIr BEERY KT,
NRUY OREMELEY, TITARETHERLEYLEBEVTIEZL,

18.1.1

FHEICKBD/NM) Y O A0S
Mini-Dalbo®

HEITIHEEICE. BEEEEAOAFEALTIEE,
DYORTL—LD—ODFFITHE., JUV—AEZBRELENNIY IR %, SRTOFTHEEZEEL., EFICH L THREEENEEAS

BICERTHA O — N THEBROL, DY ITARXTIVLET,
FHAHZ, FAL, BERLETBEBLSERETHMBLET,

18.1.2

HBEICKD/NNY Y O ZAKOEY) 1

Tecnoroach

COFEF, 181 1BTHALLEESBY T,

BUALERIC, NNUYDRIZTZANRBETOBAVTSEEV (THEL ). SEWEZBZTETHEEL. NNUYIRZEEGET TS %E
DTEEAODNNIYIRAOTAT7 AU EBOSBVRSICHELET. NAZ—ETII OMELHBLERELET,

243767-000-03 07.2026 60/72



EXYV IS hOREBHE [ A

[a ERMER 7O ATHERENLENNIY VAORER., MEHBREMIBEMICL > THELET, TS5LULRERK. FEOMEEMEMAFEHRIC
RELEEEREFLET, SENNVYIADBERILT OB BEEEBD LS, FHTZHESEE500 Nmm2EL ED0.2% DA & (T hiE Ry £
BA,
18.2 ZIRBE (#BY)
13 RRNUVYORZEETDHIC. XRUYIRORBIZDEU D ZBHL, ARBENINrRANATEVLS ICRELTLIEEL,
13 INUYOREERTDEIC, BUBELREBTTIEATEDKRSIC,. YNUYIRTASOHNE (FEHEIVT ) E27OY9LET,
13 Tecnoroach
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JICERENDHIC, YNV Y VRAREBICHAKEBMORT VY NAREH T TS EEL,
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RNV ORE, ND22TVFo2arTORBYFHTRICENTEET,
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Mini-Dalbo®
050701 Mini-Dalbo® EC Elitor®/Ceramicor® ] CE 0483 07640166513841 764016651000051DY
051659 Mini-Dalbo® DK Doral/Korak ] CE 0483 07640173090755 764016651000067EF
050697 XKUY ORE Elitor® A CE 0483 07640166513827 764016651000067EF
051662 X KNUYOAD Doral Gl CE 0483 07640173092995 764016651000067EF
050960 NNUYORC Ceramicor® ] CE 0483 07640166513865 764016651000051DY
051617 INRNUY O ZK Korak Gl BV 07640173092926 ZYsL
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